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Xsteel Training Course Disclaimer

Copyright © 2000 by Tekla Corporation

All rights reserved. No part of the contents of these Training Notes may be reproduced or transmitted in any form or
by any means without the written permission of Tekla Corporation or Computers & Engineering.

Limitation of warranty and liability

NOTICE: THE FOLLOWING LIMITED WARRANTIES APPLY ONLY TO THE CIRCUMSTANCES SET FORTH HEREIN.
THERE ARE NO OTHER WARRANTIES,WHETHER ORAL OR WRITTEN, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING BUT
NOT LIMITED TO ANY WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE AND
ANY WARRANTY AGAINST INFRINGEMENT OF ANY PATENT TRADEMARK OR COPYRIGHT EXCEPT AS
OTHERWISE HEREIN PROVIDED.

Tekla Corporation (“Tekla”) warrants that its software products will perform on computer configurations approved by Tekla as
described in this manual and other Tekla's documentation accompanying the relevant software so long as they are installed,
implemented and operated in accordance therewith.

Furthermore Tekla warrants that the instructions and information contained in this manual will, when applied by adequately
qualified operators (or developers as the case may be), or where appropriate, qualified civil/structural engineers, result in the
software performing substantially as described in the documentation accompanying the software.

This warranty sets out Tekla’s entire liability to the customer, its employees, servants, agents and sub-contractors, including
but not limited to, its liability in contract or tort and including any liability for the actions and omissions of Tekla’s employees,
servants, agents and sub-contractors. Tekla does not exclude or limit the application of any warranty or condition implied by
the relevant legislation which may not be excluded, restricted or modified by agreement.

Tekla does not give any warranty in respect of third party software except that Tekla’s software is, to the extent referred to in
this manual and other documentation accompanying the software product, compatible with third party software products.
Neither does this warranty extend to any modifications or enhancements of Tekla’s software products made by other than
Tekla. The results and performance of the software products due to modifications or enhancements including direct
interfacing with Tekla’s software shall be the sole responsibility of the person making such modifications or enhancements.
The Customer is not entitled to make any modification or alteration in or to the software without the prior written consent of
Tekla.

Tekla’s sole responsibility under this warranty shall be limited to correcting errors in or replacing Tekla’'s software so that it
performs substantially as specified in the documentation for such software products or correcting such errors in this manual
that prevent the use of software.
Tekla do not warrant that the software products will:

1. Be suitable for use as intended by the customer

2. Operate uninterrupted or error-free

3. Interact with application packages other than those specified in the accompanying documentation and/this

manual
4. Operate with hardware or hardware configurations other than those approved by Tekla.
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Except as expressly set out in this manual Tekla shall not be liable for:

1. Misuse or negligent use and/or use by unqualified persons of the software products including failure to use the
software products in accordance with accompanying manuals.

2. Loss or damage arising from any errors that may be contained in the text of this manual or other documentation
accompanying the relevant software product, or of the operation of the software.

3. Indirect special or consequential damages (including loss of profits revenue or contracts) whether based on
contract tort or any other legal theory. The foregoing limitation of liability shall not apply in the event that the
software product is determined by a court of competent jurisdiction to be defective and to have directly caused
bodily injury, death, or property damage provided that, to the extent permitted by law, Tekla’s liability shall in no
event and for any damage exceed the license fee for the specific software that caused such damage.

This warranty shall be null and void and of no effect unless and until the customer shall advise Tekla in writing of any and all
claims based in whole or in part on warranty within ten days of the customer becoming aware of such claims. This warranty
shall be interpreted pursuant to the laws of Finland.

Trademarks

Windows Nt is a trademark of Microsoft Corporation.
Xsteel is a trademark of Tekla Corporation
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X-STEEL
TEKLA

SORUMLULUK

X-Steel’in Tiim haklari saklidir. Bu egitim notlar igindeki béliimlerden herhangi birinin Tekla'nin veya Computers &
Engineering’in yazil izni olmadan herhangi bir aragla kopyalanmasi veya herhangi bir sekilde yayilip gogaltiimasi
kesinlikle yasaktir.

Garanti ve gtivenilirligin sinirlari:

Dikkat: Asagida agiklanan sinirli garantiler sadece burada ortaya konacak durum ve sartlar igin gegerlidir. Burada
aksi belirtilmedikge , “Telif Hakki” ve “Ticari Marka Patent Haklan” ihlaline kars bir teminat veya “Ozel amaglara
uygunluk” ve “Satilabilirlik Garantisi” gibi teminatlari da i¢eren fakat bunlarla sinirli olmayan Garantilerden
herhangi birinin verildigine dair sozlii veya yazili, agikga veya ima ile verilmis bir beyanat yoktur.

Tekla sirketi (“Tekla”) trettigi bilgisayar yazilimlarinin bu kullanici kilavuzunda ve her programla birlikte verilen ilgili Tekla
dokumanlarinda agiklandigi sekilde kuruldugu , istenenler yerine getirildigi, geredine uygun isletildigi ve Tekla tarafindan
onaylanmis bilgisayar ayarlarinda kullanildigi taktirde, ¢alisacagini garanti eder.

Buna ek olarak Tekla, bu kilavuzun ierdigi bilgi ve agiklamalari yeterli editime sahip kullanicilar (duruma gore bizzat
programi gelistirenler) veya uygun egitimli insaat-yap1 mihendisleri tarafindan kullanilmasi halinde bilgisayar programinin,
beraberinde verilen dokimanlarda agiklanan esaslara gére galisacagini garanti eder.

Bu Garanti Sozlesmesi Tekla'nin miisterilerine, galisanlarina, hizmetlilerine, temsilciliklerine ve taseronlarina kars!
sorumluluklarini diizenler. Bu garanti bunlarla sinirli olmamakla birlikte s6zlesmeye bagli sorumluluklar veya hesaba
katiimayan aksilikler ile Tekla ¢alisanlarinin, hizmetlilerinin, temsilciliklerinin ve taseronlarinin davranis ve ihmallerinden
kaynaklanan sorunlar icin de dlizenlemeler getirir. Tekla , bu konu ile ilgili yasalarca belirtildigi halde bu anlasma disinda
birakilmamisg, anlagsma ile sinilanmamis ve degisiklik yapilmamig durumlarin ve garantilerin uygulanmasina da engel olmaz
ve kapsam disI birakmaz.

Tekla kendi hazirladidi bilgisayar yazilimlari digindaki 3. grup bilgisayar yazilimlari igin, tgtncl grup yazilim driinleriyle
uyumlu olmasi sartiyla bu kullanici kilavuzunda ve yazilim ile beraber verilen diger dokiimanlarda belirlenen sinira kadar
garanti sadlar. Tekla yazilimlar dzerinde Tekla’nin yaptiklarinin disindaki herhangi bir degisiklik ve diizeltme de bu garantinin
kapsami disindadir. Tekla yazilim ara ylzinin dogrudan kullanimi ile yazilim (izerinde yapilan degisiklikler ve
gelistirmelerden kaynaklanan sonuglar ve performans degisikliginden sadece ve sadece bu degisiklikleri yapan kisi
sorumludur. Misteri, Tekla’nin yazili onayi olmadikga yazilim (izerinde herhangi bir degisiklik ve diizenleme yapmaya yetkili
degildir.

Tekla’nin bu garanti konusundaki tek sorumlulugu kullanimi engelleyen hatalari gidererek veya Tekla yazilimini yenisi ile
degistirerek bu programin bu tlr yazilimlara ait dokiimanlarda yazildigi sekilde ¢alismasini saglamaktir. Ayrica kullanim
kilavuzunda programin kullanimini engelleyen hatalari gidermektir.
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Tekla kendi Urettigi yazilim Urlnlerinde agagidaki konulari garanti kapsami disinda birakir:
1. Musterinin beklentilerine uymasi
2. Hatasiz veya kesintisiz galismasi
3. Beraberinde verilen dokiimanlarda tanimlananin digindaki diger uygulama paketleriyle de uyum icinde galismasi
4. Tekla'nin onayladiginin disindaki donanim veya donanim bigimleriyle uyum iginde ¢alismasi
Bu kullanim kilavuzuyla dlizenlenenlerin disinda Tekla asagida yazilanlardan da sorumlu degildir:

1. Yazilimin, beraberinde verilen kullanim kilavuzuyla uyum igerisinde kullaniimamasi veya bu konuda yetistirilmemis
elemanlarca eksik veya yanlis kullaniimasindan

2. Bu kullanim kilavuzunda veya kendi donanimlariyla ilgili diger yazili dokiimanlarda yer alan hatalardan
kaynaklanan hasar veya kayiplardan

3. Sdzlesme hatasindan veya herhangi bir yasal teoriden kaynaklanan dolayli, 6zel veya sonugsal zararlardan (kar
gelirlerinin ve anlagmanin kaybi dahil). Ancak bedensel yaralanma, can kaybi veya mal kaybinin meydana geldigi
bir olaydan Tekla yaziliminin dogrudan sorumlu ve zararli oldugu yetkili ve ehil mahkeme tarafindan tespit edilir ve
onaylanirsa Tekla’nin koydugu sorumluluk sinirlari gegerliligini yitirir. Boyle bir durumda bile Tekla’nin zarar
tazminindeki sorumlulugu yasalarin belirledigi sinira kadar bu zararlara neden olan yazilimin lisans (icreti kadardir.

Musteri bu sorumluluklardan haberdar olduktan sonraki ilk on gtin icerisinde Tekla’ya bu garanti s6zlesmesindeki
sorumluluklarin bir kismindan veya tamamindan haberdar oldugunu bir yazi ile Tekla'ya bildirip haber vermedikge bu
garantinin gegerliligi ve anlami yoktur.

Bu garanti sézlesmesi Finlandiya yasalariyla bagdasacak sekilde yorumlanmalidir.

Ticari Markalar

Windows NT Microsoft Sirketinin ticari bir markasidir.

Xsteel Tekla Sirketinin ticari bir markasidir.

Telif Hakki / Copyright Tekla Oyj 2000 4
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Ders 1-Ornek 1

Yeni Model Baglatma

3D Goriinig Olusturma

Kolon Hatlar (Aks Hasir) Olugturma

Goriiniigleri Olugturma (Plan ve Yandan Goriiniig)

Elemanlarin Girilmesi
Kolonlar
Kirigler

Nokta Olusturma

Birlesim Ekleme
Taban Plakalari
Alin Plakalari
Govde birlestirme (Fin) Plakalari

Eleman ve Birlegimlerin Cogaltiimasi

1 ve 4 nolu Akslara Diisey GCapraz Ekleme
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Xsteel Egitim Kursu Ders 1 — Train 1 Modeli

Yeni Model Baglatma

D File gekme menUstinden New'i segin veya New Model kutusunu tiklayin.

Segim bolgesindeki New Model iletisim kutusundan, “Xsteel_Models”i sectikten sonra \TRAIN1 yazin
(Asagidaki 6rnege bakiniz).

Not: Model isminde (/ \ . ; :|) gibi 6zel karakterler kullanilamaz.

Fiber: | \<steel_Modeli Filkes |

Directooms Maode| drectones

e wisleel M odels.
celstonl b odedsh,

[e-nteel_Model:\ TRAIN
s A

OK tusuna basin. Yeni model olusturdunuz.

Copyright Tekla Oyj 2000, Computers & Engineering 2002 Tel: 0049 6406 73667 www.comp-engineering.com Sayfa 1-3




2% TEKLA o ]
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3d Gorunus Olusturma

Cekme (pulldown) menuden sirasiyla View > Create View > Basic View veya Create Basic View
(Esas gériinligii olugtur) kutusuna ift tiklayarak 3d gorinis olusturun.

View Properties iletisim kutusunu asagida gosterildigi gibi tamamlayin ve Apply (uygula) tusuna basin.

Create Basic View iletisim kutusunda ‘koordinatin’ 0.0 oldugundan emin olduktan sonra gorinus
olusturmak igin Create (olustur) tusuna basin.

® Viewpioperties [
e Load| [andad =] Save ss]
[# Mams= ||Jd-|
¥ Yaew type: fwie rame |
FF I[ﬁ; Orhogonal J
fngle .
™ = Not: Up(iist) ve Down(alt) depth
F | 3 = Y wown(al) aeptn
(derinlik) o an ki gériintii diizleminin
Fiotale alt ve (st derinligini belirler. Gériintii
F Aowd2  [300 cIJ’L'JzIem/;{ seviyesi Crealte Basic View
. - iletigim kutusuna yazilmis
R koordinattir.
Diisplay depth
F Up {15000.0
~ Down {10000

[+ Dazplay. .. |
[+ Eiker |

gk | apob | Modwy | Get | F ST | Cancel

® Cicale basic view [E3

Fare =]
Coordnate: |IJEI

Crasta I Lancel I
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Kolon Hatlari (Aks Hasiri) Olusturma

Points (noktalar) menusinden Grid’i (aks hasiri) segin.

Aks gizgileri icin X, Y ve Z'yi Grid iletisim kutusunda gosterildigi gibi tamamlayin ve aks isimleri igin
Labels (tanim etiketleri) kismini doldurun.

¥& Grid
Savel Load | |standard | save asl Istandard

~ Coordinates
s IEI 36000
N IEI 7500

£ |EI 3200 B500

— Labelz
S |1 234
Y |.-’-'« B

z |FFL +3200 +B500

— Line extenziong — Origin
Left/Below Right/Abowve
= |2EIEIIZI.IJ |2EIEIEI.EI =0 |III.IZIIZI
il |2EIEIEI.EI |2EIIZIEI.EI 'l |III.IZIIZI
z |2EIEIIZI.IJ |2EIEIEI.EI Z0 |III.IZIIZI
ok | Create | Modify | Get | LCancel

Not: 0,0 koordinatinindan gegen aksi géstermek amaciyla ilk basa ‘0’ girilir ve hasir ayiricisi olarak da
bosluklar kullanilir.

Create tusuna bir kez basildiginda akslar olusturulacaktir.
Grid iletisim kutusunu kapatmak i¢in OK’e basin .
Aks cizgilerinin ekranin sol alt kdsesinde kigik olarak olusturuldugunu géreceksiniz. Gorintlyi tek

tiklayarak segtikten sonra (gerceve gevresinde kirmizi ¢izgi belirince) farenin sag tusuna basarak Fit
Work Area'yi (Calisma Alanina Sigdir) segin.

Copyright Tekla Oyj 2000, Computers & Engineering 2002 Tel: 0049 6406 73667 www.comp-engineering.com Sayfa 1-5
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Gorunusleri Olugturma (Plan ve Yandan Gorunusler)

Create Basic View kutusuna bir kez daha cift tiklayarak plan gérunusler olusturun.

View Properties iletisimi agagidaki gibi doldurduktan sonra Apply tusuna basin.

Not: Herhangi bir iletisim kutusuna bilgi girisi yapildiktan sonra Apply veya OK’e basilmasi ¢ok

onemlidir, aksi taktirde Xsteel bu bilgileri kullanmaz.

Y& View properties
Savel Load | Istandard - I Save agl I
¥ Mame: |F'L.-’-‘-.N AT FFL
v “iew type: |'W'ire frame =]
¥ Projection: I@ Orthagonal j
—Angle
v ||:| Plare j
Fotate
W aoundZ |-3EI.EI
W Around ¥ |2EI.EI
— Display depth
[+ Up: |5EIEI.EI
[+ Dowe: |5EII1EI
™ Dizplay...
™ Filter...

ok | sppk | Modty | Get | F /T | Concel |

Not: Up ve Down gériintii derinligi 500 mm olarak degigtirilmistir. Bu islem, gériint(i derinligini
Sinirlayarak o anki gérdinti diizleminin 500 mm agagisinda ve yukarisindaki elemanlarin gérilmesini

saglayacakir.

Create Basic View iletisim kutusunda koordinatin 0,0 olmasina dikkat edin ve sonra Create tusuna
basarak gorunti olusturun. Simdi RL 3200 kotundan bir plan gorintu olusturun. Bunu yapmak igin
Create Basic View iletisim kutusunda koordinat olarak 3200 yazin ve Create tusuna basin. Bunu 6500

kotu igin tekrarlayin.
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Simdi Create View by two points (iki nokta ile gériiniis (ret) kutusuna Gift tiklayarak her aks igin Yan
Gorunugler olusturun.

View Properties iletisim kutusunu asagidaki gibi doldurduktan sonra Apply tusuna basin.OK’e basmaya
gerek yoktur, Apply yeterlidir.

Y& View properties
Savel Lnadllstandard "I Save agll

v Marmne: IGHID 1

W Wiew type: [wire frame =]
¥ Praojection: I@ Orthogonal j
—Angle
I~ ||:| Plane j
Ratate

¥ Around 2 |-3EI.EI
¥ Around |2EI.I:I

— Dizplay depth

¥ Up: |5EIEI.EI
¥ Drowe: |5EIE1EI
v Dizplay...
™l Filker...

ok | aeply | Modiy | Get | P/ | Cancel |

Simdi soldan saga olarak 1 nolu aks uzerinde iki nokta segin.
Bir ¢ift ok isareti gozlkecektir. Bunlar gorunisun yoninu belirtmektedirler.

2 nolu aks igin View Properties iletisim kutusunu degistirin ve Apply’a basin. Sonra aks uzerinde iki
nokta segin.

Bunu diger akslar igin de tekrarlayin.
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Ipucu: Ayni anda cok fazla gériiniisiin acik olmast iyi bir fikir degildir. Agilmis gériinislerin sayisi

abe||  dokuz gériinis ile siniandinimistir. Isimlendirilmis gérinisleri “abc” kutusuna basarak agip
kapayabilirsiniz.
¥& Views
Marmed views: Wisible views:

GRID 2 GRID 1 geletel

PLAN AT FFL

] ¢
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Elemanlarin Girilmesi

Kolonlar

Kolonlari girmek i¢in, Create Column kutusuna gift tiklayin.
Column Properties iletisim kutusunu asagidaki gibi doldurun ve Apply tusuna basin.

Y8 Column propertses E

E T e S

[ At || Pastion |
| Hurmbeting ssiies

Prefs: st rumber
I Fa |F |1 :
Iy 5 [ '
e
|I” Meme | coLUMN
F-' Fielle | HEA300 iuhﬂl
:i‘ Maeid | S2350R E;h'_t..[
] '
T Claes: !E

I Lo celied stsbutes_ |

Y8 Cohumn propeies B

ok | Bk I Modly r Emi Ln.l.IIII'-ll!l"]i']

=] Gwmm |]

AttrFades  Fostian |
Paphicn
[ Wetticah M =] 000

I FAotaond  [Fro =] |0.0000

I Hodortdt  JMidde =] J000

Lewet
I Boten U000
I Tep {E50000

I

Get | Fiir gl |;.|m:e||
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3d gorinuste, kolon yerlestirmek icin A ve 1 akslarinin kesisim noktasini segin.
B-1’e de simdi bagka bir HEA300 kolon yerlestirin.

Column Properties iletisim kutusunda HEA240 profil igin gerekli degisikligi yapin, Apply tusuna basin ve
kolonlari yerlestirin.

Diger kolonlar igin bu islemleri tekrarlayin.

B-3 kolonunun ekseni etrafinda dondurilmesi gerektigini fark edeceksiniz. Bu, s6z konusu kolonun
tizerine ¢ift tiklayarak, o kolonun ozelliklerinin ekrana getirilmesi ve bundan sonra rotasyonun “Front
(On)’dan “Top (Ust)"e getiriimesi ile yapilabilir. Bu ayarlardan sonra Modify tusuna basmak
gerekmektedir.

B-4 kolonu ise aks gizgisinden bir miktar 6telenmistir. Bunu dlzeltmek igin ise Column Properties
iletisim kutusunda Vertical Position bolimine istenen deger yazilir ve Modify tusuna basilir.

Copyright Tekla Oyj 2000, Computers & Engineering 2002 Tel: 0049 6406 73667 www.comp-engineering.com Sayfa 1-10
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Xsteel Egitim Kursu

Kirisler

Kiris girmek i¢in Create Beam kutusuna ift tiklayin.

Ky

Not: Kirigler, Caprazlar, Tali kirigler, Agiklar v.b. bu komut kullanilarak girilebilir.

Beam Properties iletisim kutusunu asagidaki gibi tamamlayin ve Apply tusuna basin.

S I Lo ]|--.=.:._-,_..: =] 9ma=|

Atirbutes | Pastion | Numbaneg | Bending |

[+ Mamas | BEAM

¥ Frofie | 1PE300 golect |
¥ Matenal | S2350R Sgiect |

[+ Firizh |
[* Class |'.

73 Liser defined sllibutss

gk | ek | Mem | me | R/ Cancel |
#8 Beam properties

Save | Load ||standard =l Saveasll

Attibutes  Position | Numberingl Bendingl

Position
¥ Onplane:  [Middle =] Jooo
[+ Fotatior: {Top = [0 onon
[# At depth: |Behind =] Jooo
End offset
O Loy Dz
stat [ |0.00 7[00 [0
End I ¥ [000 W [o0o ¥ [ooo

ok | aeey | Medty | G | R/ gan.:e||
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RL 3200 plan goértnisinde, A-1 ve A-2 aks kesisim noktalarini segerek kirisi yerlestirin.

Not: Yatay elemanlar yerlestirirken (tutarlilik amaciyla) her zaman soldan saga veya asagidan yukariya
dogru calisin.

Simdi diger IPE300 Kirisi girin.
Beam Properties iletisim kutusunu IPE240 icin ayarlayin, Apply tusuna basarak kirigleri girin.
Bu iglemi diger kiriler igin de tekrarlayin.

B-3 ve B-4 noktalari arasinda kirigin aks gizgisinden sasirtiimasi istenmektedir. Bunun igin Beam
Properties iletisim kutusunda Position in Plane bolimUne gerekli deger girilmelidir.
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Nokta Olusturma

e E@l Nokta Olusturma araglari modelde olusturulacak noktalarin hassas bie sekilde yerlestiriimesine izin
=1 verir. Simdi ara kirigleri Olusturmada kullanilacak noktalarin tiretimesi icin Create Parallel Points

kutusuna cift tikalayin, ve bosluga 3500 2000 yazin. Apply tusuna basin.

A-1 ve A-2 aks kesisme noktalarini segin

Bu iki nokta, islemin sonucunda 3500 ve sonrada 2000 mm olarak kopyalanarak dtelenecektir.

Komuttan ¢ikmadan A-3 ve A-4 kesisim noktalarini da segin.

Bu noktalar arasina da IPE300 ara kirigler olusturun.

/3@| Dik ara kirigler Olusturmak icin Create Extension Point kutusuna gift tiklayin ve -3000 -1500 yazin.

Asagida gosterildigi gibi 1 ve 2 noktalarini segin
1

B— -5

PAT

\

Nokta 1

Nokta 2 \

T
| S e e e
’_
I

Bunu yukaridaki kirig igin de tekrarlayiniz.

Copyright Tekla Oyj 2000, Computers & Engineering 2002 Tel: 0049 6406 73667 www.comp-engineering.com Sayfa 1-13




) I

Wy

2" TEKLA

o |

Xsteel Egitim Kursu Ders 1 — Train 1 Modeli

Simdi Create Divided Line Points kutusunu ve 1 degerini kullanarak A-1 ve A-2 noktalarini esit iki

parcaya bolelim ve nokta koyalim.

Create Projection Point kutusuna tikalyin. B-1 ve B-2 kesisim noktalarini segin.

Komut satirinda iz disurilecek nokta sorulacaktir. Bundan sonra Create Extension Point ile

olusturdugumuz noktalari segerek izdlsurelim.

Profili degistirmek isterseniz Beam kutusunu cift tiklayarak Beam Properties iletisim kutusunu agin.
Kirigin kalan kisimlarini da modelleyin. Stirekli soldan saga ve asagidan yukariya galismayi unutmayin.
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Birlesimler Eklemek

Birlesimler, makrolar kullanilarak ¢ok hizli bir sekilde modellenebilirler. Makrolar ile galigirken en buyuk
avantajlariniz:

1. Makro ayarlarini dilediginiz zaman belli isimler altinda kaydedebilirsiniz. Bu ayarlar daha sonra
bir cok projede kullanilabilir.

2. Modeldeki kesitlerde yapilan degisiklikler, ayni zamanda otomatik olarak makrolar Uzerinde de
yapilir.

3. Edit, copy veya mirror gibi secenekleri segtiginizde tim birlesimler otomatik olarak segime dahil
edilir. Kopyalanan veya esi gikarilan birlesimler orijinali ile tamamen aynidir. Tim bunlar
plakalar ve civatalar iginde gegerlidir.

Makrolar Xsteel ekraninin sag yan tarafinda bulunur. Kullanici (oklar Gzerine) 4 | =3

tiklayarak degisik taraflar arasinda gidip gelebilir. Xsteel bir ¢ok birlesim icin makro bulundurur.

Makrolar iki (2) genis gruba ayrilir: iki veya daha fazla kirigi baglayan joinfler (dugim noktalarr) ve
sadece bir tek kirisi igeren details (detaylar). Makronun ilk grubu, kullanicidan, iki kesit segilirken
kesitlerin siras! ile tiklanarak segilmesini ister (6nce ana kisim ve sonra da tali kisim). iki kiristen fazlasi
ile calisan makroda kiri secim islemi fare orta tusuna basilarak sonlandirilabilir.

ikinci grup makro durumunda (=detail’ler) Xsteel kullanicidan detay icin bir kesit (mesela bir kolon) bir
de nokta ister (mesela taban plakasi). Bu nokta kolonun alt kisminda bulanan bir noktadir.

Birlesim bagariyla yapilmigsa sembol yesil olacaktir. Birlesim bagsariyla yapilamadiysa sembol kirmizi
olur. Eger sembol sari olursa birlesim ile bir sorun var demektir. Sari olarak gérinen bir birlesimi sorunu
tespit etmek igin yakindan incelemek gerekir. Sari sembol genellikle, civata veya deliklerin kenar
paylarinin, birlesim igin énceden belirlenen degerlerden daha kiigiik olmasi ile alakalidir. Kirmizi
semboliin veya basarisiz birlesimin en sik rastianan sebebi de “yukari yén’in yapilan birlesim igin
uygun olmayisidir. Gogunlukla otomatik secimler “yukari yon’t dikkate alir ama karmasik durumlarda bu
yon kullanici tarafindan disaridan tanimlanmalidir. “Yukari yon"digim noktasi sembollindeki okun yon
ile tanimhdir. Kullanici birlesime uygun “yukari yon"u, kullandigi makro igin Help (yardim) menustne
bagvurarak bulabilir. Normal “yukari yon” makronun Picture segeneginde gdsterilmektedir. Yon
degistirme islemi igin modeldeki semboll segin. Daha sonra makronun General segenegi tzerinden x,y
ve z koordinatlarini degistirip Modify tusuna basin.

Makroda “yukari yon” kritik bir neme sahiptir!
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Civata gruplari ve koza deliklerin ayarlarini yapmak igin Xsteel yatay ve diisey yondeki civata
mesafelerini sorar. Makrolarda okun yoninun digey yonde alinmasi kolaylik saglar.

Diisey

Yatay

<>

Pozisyon numaralari, malzeme ve civata birlesimleri ile ilgili ayarlarin tamami makro ayarlari iginde

yapilabilir. Tim sartlarin tamami makroda belirtiimelidir. Bu ayarlar projenin hazir tanimli degerleri
olarak muhafaza edilebilir.
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Taban Mesnet Plakalari

J;Ll ik ekleyecegimiz birlesim kolon Taban Plakalaridir. Makro yan meniisiinin tiiincii sayfasindan
Base plate (1004) makro kutusuna cift tiklayin. Asagidaki iletisim kutusu belirir:

Wateel Base plate [1004) E

Save I Lpad “:-I-:m:lald ;l Sawe Az ||!-|ﬂl=ﬂ-'l'd ] _HEI I|
frocify it ype =  wields |

Fichue | Putz | Parsmeter: | Ganerdl | Botts |

ok | Apov |  Mody |  Gm | O | Cancel |

“‘Apply” veya “OK” tusuna tiklayarak dnceden tanimli degerleri uygulayin, 6nce kolonu ardindan da
kolonun tabanindaki noktayi segin.

Dikkat: Komut satiri sizden 6nce pargayi sonrada noktayi segmenizi isteyecektir. Komut satiri bilgisini
stirekli ve dikkatle izleyin.

Yanlig “yukari yon” durumunda “lllegal Z-direction” mesaiji belirir ve makro olusturulamaz.
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Taban mesnet plakasi makrosunu denemek amaciyla yesil makro semboll tzerine ¢ift tiklayin ve
dilediginiz bir parametreyi degistirin.

Ornegin taban plakasi kalinligini “Parts” segenegi altindaki sayfada girebilirsiniz.

Bu taban plakasini diger kolonlarda da degistirmeden kullanmak istiyorsaniz makro ayarlarini
uygulayabilirsiniz. Ve simdi Base plate(1004)’ U diger kolonlara ekleyebilirsiniz.

Alin plakalari

Makrolarin 1. sayfasindaki End Plate (29) makro kutusu uzerine gift tiklayin.

Onceden tanimli ayarlari uygulayin ve ana pargayi secin (A1 Aks cizgileri kesisim noktasindaki kolon)
daha sonra da tali pargayi secin ( 3200 seviyesindeki 1. aks cizgisi Uzerindeki kirig).

Dikkat: Bu makro kutusu bir kiris- kolon birlesimini gbstermekle beraber bu makro hem diger kirig-Kirig
hem de kolon-kolon birlesimlerinde kullanilabilir.

Hwlenl Cml_plate [Z03)

Swve | Losg | [oaead =] Savas | [rordes Hen |
[modty prd hpe =] Mo e | e |I

Fictan | Fartz | Paansime: | Garmdl 803 | Neich |

Bk i =

Bol i

Tolerares =

Thasdnme & [fer =]
F [Fie -

Fli= =
=i

ok | desk | Moy | Gl Ol | Cancal |
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Civatalar, “Bolts” sayfa segenegine tiklayarak agtiginiz form Uzerinde tanimlayabilirsiniz.

Dugum noktasi katkilarini digiim noktasi sembolU Gzerine ¢ift tiklayip degerler girerek ve “Modify”
tusuna basarak degistirebilirsiniz.

Tum ana aks kiriglerine alin birlesim plakasi eklemeye devam ediniz.

Dikkat: Cift tarafli alin birlesim plakalari icin Two Sided End Plate (cift tarafli alin plakasi) makrosunu
(142) kullanmalisiniz.

Govde birlestirme Levhalari (Fin Plates)

Makronun 6. sayfasindaki Shear Plate Simple (146) makro kutusuna gift tiklayin.

Onceden tanimli degerleri uygulayip ilk olarak ana parca ( destekleyici kiris ) sonra da yardimc tali
parcayi (desteklenen kirig) segin.

Tum ara kiriglerin govde birlestirme Plakasi birlesimlerini eklemeye devam edin.

Govde birlestirme Plakalarinin, birlesimlerin kuzey veya batisina diger bir deyisle sol veya Ust kismina
kondugundan emin olun.
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Elemanlarin ve Birlegsimlerin Cogaltiimasi

Simdi de Xsteel'in goruntu filtresi 6zelligini kullanarak kolonlarr gorinmez yapacagiz. Boylece kiriglerin
tamamini segmek daha kolay olacak.

Ug boyutlu gériintiide siyah bélgenin herhangi bir yerine gift tiklayarak bu gériiniise ait iletisim kutusunu
goruntdleyin.

Filter tusuna basin ve aglilan iletisim kutusunu asagidaki gibi tamamlayin:

Yiew filter
Mumbers Parts |I:|:|nnecti-:|ns| zer attril:uutesl
Filter by Mat  Filker string
Part
[+ Mame

N |EE.-'1‘-.M|
Clazs
r - ¥
-
-

[ Prafile I
™ Material I

ok | ey | Medie | Gt Cermeel

Simdi Modify tusuna basarak kolonlari filtre edip sadece kiriglerin gorinmesini saglayin.

i1 Kirileri segmek igin , imleci, tumuni kesecek sekilde surikleyin ve ekranin Ust kismindaki Copy —
‘ Translate kutusuna tiklayin.

Copy iletisim kutusundaki Dz degeri icin 3300 girin ve Copy’ye basin. Simdi tim kirig ve kirig
birlesimleri 6500 kotundaki kat'a kopyalanmis oldu.
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1. ve 4. Akslara Gapraz Eklemek

1 no’lu Aks gorunisu kotunda caligarak, Beam Properties iletisim kutusunu kullanip disey ¢apraz
elemanlarini girin. Position alanina “middle” yazmay! unutmayin.

Caprazlari kolonlara baglamak igin Tube Gusset (20) makrosunu kullanin. Once ana elemani (kolonu)
“ ‘@ ardindan (yardimci) tali elemanlari segmelisiniz, tali elemanlarin (¢aprazlarin) segimini tamamladiginizi

onaylamak igin de fare orta dugmesine basmalisiniz.

Dikkat: Makroyu uygularken “Kuraldisi Z-yoni” hata mesajini aliyorsaniz “yukari yon’ii makronun genel
seceneklerinden ayarlamaniz gerekebilir. Temel olarak+X,+Y ve +Z gibi pozitif y6nleri deneyin.
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Ders 2 - Egitim 2

ilk 6nce gizim(ler)i ve asagidaki konularini inceleyin.
*  Yeni bir model baglatmak

«  Ug boyutlu gériiniis olugturmak

* Aks cizgilerini olugturmak

»  GorlnUsler olusturmak (plan ve yan gortntsler)

Elemanlarin girilmesi 2
Taban mesnet plakasi detaylarini olugturmak 4
Plakalar 4

Nervir plakalari 4

Delik delme 5
Taban mesnet plakasi kullanici detaylarini olugturmak 7
Tepe plakasi birlesimlerinin program araglari kullanilarak olugturulmasi 8
Kirige delikler agmak 9

Cokgen kesim 9

Kismi kesim 10
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Elemanlarin Girilmesi

Kolonlari egitim 2 gizimlerinde gdsterildigi gibi girin (taban seviyesini —200 kotuna, Ust baslik seviyesini
ise 5100 kotuna ayarlayin.)

Oncelikle B-1 aks kesisme noktasindaki kolonun (ist baslik noktasina , ardindan B-3 aks kesisme
noktasindaki kolonun Ust baglik noktasina tiklayarak B aksi Uzerinde bir kirig olusturun. 2 nolu aks
Uzerinde bir kiris olusturmak igin 6nce 2 nolu aks gizgisindeki yan gorinis tizerindeki A-5500 kesisme
noktasini ardindan da B-5500 kesisme noktasini segin.

Diger bir alternatif ise her iki kirisi de +5.500 T.O.S. seviyesine yerlestirip sonrada B aks cizgisindeki
kirisi, kirise ait “position in depth” bolgesine 400 yazarak asag! dustrmekir.

2 nolu aks Uzerindeki kirise ait konsolu, bu elemanin Beam Properties diyalog kutusundaki “Move
End1” ve “Move End 2" degerlerini ayarlayarak kontrol edebilirsiniz.
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Tepe plakasina ait detaylari, programin ara yuzlerini kullanarak olusturmak

Plaka

RL -0.200 kotunda olusturulmus plan gérinusinu kullanarak, biri A-2 aks kesisme noktasindan +300
mm uzakta, digeri de ayni noktadan -300 mm uzakta Y yonunde iki nokta olugturun. Bu noktalar taban
mesnet plakasinin baglangig ve bitis noktalaridir. Kiris 6zellikleri (Beam Properties) diyalog kutusunu
kullanarak taban plakasi profilini “PLT25*300” (PL25*300) olarak girin. Profil ismini de “PLATE” olarak
degistirin. Malzeme olarak mesela S235JR kullanin. Apply tusuna basin ve ardindan taban plakasinin
once baslangi¢ sonrada bitim noktasina tiklayin.

Simdi de taban plakasini 90 derece dondirmemiz gerekecek. Bunun igin “Rotation” 1 “Top” tan “Front’a
degistirin. Sonrada taban mesnet plakasinin alt yiizinin RL -2.00 kotunda oldugundan emin olmak igin
Beam Properties formunda bulunan ve konum (Position) bildiren “Depth” kutusundaki degeri “Behinde”
dan “Front” a degistirin.

Simdi de kolonumuzun taban plakasi tzerine tam oturmasi igin budanmasi gerekmektedir. Bu amagla
sol taraftaki mentden “fitting” komutunu kullanarak kolonun alt kismini kesip kisaltin.

Komutu baglatarak dnce kolonu ardindan da taban mesnet plakasinin st kenari boyunca bulunan iki
noktay1 segin.

Nervur plakalari

NervUr plakasini olusturmak igin oncelikle 2 no lu akstaki yan gorunts Uzerinde bu plaka igin gerekli
noktalari diizenleyip yerlestirin. Daha sonra Contour Plate makrosunu kullanip yerlestirilen noktalarin
her birini siras! ile segerek bu plakayi olusturun.

[ Contow ploto propeties ______E|
@ﬂ {stardand =1 sm.ﬁll

bu..-kl:\'l'l'lll:' Shait redmbier
I Pat |r" |
~ Asenbly [ [
Fulritu ey
T M ATE
LI o 10 et |
[~ Hamid | ~aac Secl
r Fwish |
F s [T

T s delined aitibuses... |

Prorsbior
[ Al depl |'-‘|l'||H ;EI“"I

o | s | Mosw | g | F/C | conen |
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Kaynak makrosunu kullanarak nervir plakasini kolona kaynaklayin.
Sonrada taban plakasini kolona kaynaklayin.

Dikkat:_Dogru bir ¢izim elde etmek igin kaynak sirasini dogru girmek oldukca énemlidir. Once ana
pargalari sonra da tali pargalari segerek islemleri uygulayin.

ikinci bir kez nerviir plakas! olugturmaktan kurtulmak igin ayna tutma (simetrigini almak da denebilir)
ozelligini kullanarak kolonun diger tarafina da bir plaka yerlestirelim.

2 No'lu akstaki yan gorunus tzerinde galigirken ¢alisma duzlemini aktif gorintl dizlemine tagiyin.
Bunun igin ekranin Ust kismindaki Set Workplane to View Plane ikonuna tiklayin ve 2 nolu akstaki
yan gorunusu segin.

Nervir plakasini segip aktif hale getirdikten sonra simdide ekranin st kismindaki Copy —Mirror tusuna
basin.

Simdi de kolonun merkez ¢izgisi tizerindeki iki noktayi dlisey olarak segin ve Copy/Mirror diyalog kutusu
uzerindeki Copy tusuna tiklayin.

Dikkat: Ayna komutu segilen parcalarin, galisma dlzlemini dikine kesen ve belirtilen gizgiden gegen bir
duzleme gore simetrigini alir. Nervirlerin simetrigini almanin diger bir yolu ise U¢ boyutlu gérinuste
calisma dlzlemini plan gériinis dizlemine ayarlamadan bazi noktalari mesala A-1 ve A-3 noktalarini
se¢mek olabilir.

Dikkat: Kaynaklar da nerv(r plakalari ile beraber otomatik olarak kopyalanir.

Delikler Eklemek

Son olarak da taban mesnet plakasinin deliklerini delmemiz gerekiyor.

Ekranin Ust kismindaki Set Workplane to View Plane ikonunu kullanarak ¢alisma dlzlemini tekrardan
u¢ boyutlu gorinuse geri tasiyin.

Plan goriinis uzerinde RL -0.200 kotunda 2 no'lu aks gizgisi boyunca, tercihen taban mesnet
plakasinin kenarlarindan 50 mm igerde kalacak sekilde iki nokta olusturun. llk ve son civatalar buradan
gegecektir.
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Bolt makrosunu kullanarak diyalog kutusunu asagidaki gibi tamamlayin.

Bolt properties
Save | Load ||standard -] Saveas ||
T Attributes ~ Position
Biolt ¥ Onplane:  [Middle = 0.0

¥ Balt bype: ISitE j" ¥ Fotation: IFru:unt ;I IEI.EIEIEIU
¥ Balt standard: IEE‘H "I ¥ A&t depth: [Middle | IEI.EI

[ Bolt size: I24 =l — Offzet fram

Start paint; End paint;
[¥ Thread in materal:  [v'es - R R

Ox | ||:|.|:| v IEI.EI
¥ Cut length: I'IEIEI.EI

D ~ |III.III W |III.EI
¥ Eztra length: IEI.EI y ¥ o

Balt group Lz [ IEI.EI ™ oo
— Azeembly
Shape: |ﬂ«rra_',' ..I
' p - - r -

[+ Balt dist = ]
[ Bolt dist : 200
Hole ™ -
v Taolerance: IED—
¥ Longhole 0.0 r
v Longhole & I—
r [ - r

v Longhale v IDD—
W |ilser defined afribtes.

ar. | Apply | Modify | Get | rin | Cancel

Bu ayarlari uygulayin, taban mesnet plakasini segin ve sonra fare orta tusuna basin.

Simdi de henuz olusturulmus bu noktalardan énce birini sonra da digerini segin.
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Taban Mesnet Plakasi Kullanici Detaylarini Olugturmak

Az dnce program ara yizlerini kullanarak olusturdugumuz bu taban mesnet plakasi detaylarini diger
kolonlarda da kullanabilecegimizden, bu birlesimi kullanici detaylarina ekleyebiliriz. Xsteel hem kullanici
digum noktasi hem de kullanici detayi olusturabilir. Kullanici digim noktasi esasen; kullanici
tarafindan, programin ara yuzleri kullanilarak iki eleman arasinda olusturulmus bir baglanti demekir.
Bunun yaninda kullanici detayr; bir elemana tutturulmus bir detayi anlatir. Ornegin; taban mesnet
plakasi, kesme pimleri, v.s..

Bir kullanici detayi olusturmak icin ilk olarak detayin tim pargalarini se¢gmis olmalisiniz. Mesela; taban
mesnet plakasi, kaynaklar, nervir plakalari, civatalar ve kesikler.

Cekme Detailing mentsiinden Create detail’i segin.
Userjoint Properties (kullanici detayi 6zellikleri) diyalog kutusundaki isim alanina “Baseplate” yazin.
Taban mesnet plakasi X-Y diizlemi (izerinde iken diigiim noktas! yoniinii +X olarak degigtirin.

Dikkat: Eger taban plakasi diiseyde ise (alin plakasi gibi0), taban mesnet plakasi Z dlizleminde
olacagindan siz de detay igin +Z yonunu kullanacaksiniz.

Pozisyon tipini collision plane (¢arpisan duzlemler) olarak birakarak dnce Apply tusuna sonrada OK’e
basin.

Ana pargayi (kolonu) segin ve sonra taban mesnet plakasinin (izerine basacagi noktayi segin (Bu nokta,
RL -0.200 kotunda, kolonun aks ¢izgisi tizerine denk gelen noktadir.)

Bu detayi simdi diger kolonlarda da kullanabilirsiniz. Bunun igin sirasiyla User Joint ikonunu, ardindan
Baseplate kullanici diigim noktasini, sonra kolonun kendisini ve nihayet taban mesnet plakasinin tam
alt yizundeki noktay1 segin.

Taban mesnet plakasi detayini 90 derece dondirmek igin (B aks gizgisi (zerindeki kolonlar igin)
Userjoint sembolu Uzerine ¢ift tiklayip digim noktasi yonunu +Y olarak degistirin.
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Tepe plakasi Baglantisini program ara yiizlerini kullanarak Olusturmak
Program ara ylizlerini kullanarak tepe plakasi olusturma iglemi, taban plakasi igin yapilanin aynisidir.

Tavsiye: lki tepe plakasi ve bunlarin civata grubuna ait noktalari diizenlemek igin RL5088 kotunda bir
plan gériinig olugturabilirsiniz. Bir sonraki tepe plakasini olusturmak igin, position altindaki “depth”
ayarini front'a dedistirin. Bir diger tepe plakasini da; ayni ayari Top’ a degistirerek olusturun.

Tavsiye: Civata ayarlarini uyguladiktan sonra civata konacak kisimlari segmeniz istenecektir. Ug
boyutlu gériintiste alt plakayi segin ve sonra tekrar “civata konacak kismi segin” ( pick part to be bolted)
uyarisini aldiginizda (st plakayi segin. “Diger kisimlari segin” komutunu aldiinizda fare orta tuguna
basarak segimlerinizi girin.
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Kirige Delikler Agmak

Cokgen Kesim

Kirigin sol alt kosesine bir kertik agmak igin Polygoncut komutunu kullanacagiz. Kirisin konsol yapan
kismini yakinlastirin (A2 Aksinin yakinini).

ilk is olarak, noktalari agagida gésterildigi gibi olugturun :

Dikkat: Noktalar celik malzemenin disina dogru tagirilirlar. Eger noktalar gelik malzemenin kégesine
denk gelecek sekilde olusturulursa, kesim sonrasinda, kesilen kbgeler boyunca ince bir malzeme kalrr.
Clinki Xsteel béyle bir durumda bizim malzemeyi kertmek istedigimizi dedil delmek istedigimizi
zannedebilir.

Polygoncut ikonuna basin, kirige tiklayip sonra yukarisinda olusturulmug noktalari segin.

Sonra kirigin yaklasik ortasina dogru tagiyarak dikdértgen bir gokgen kesme bélgesi olugturun. Kirigin
gbvdesinde de bir delik agmak igin ayni islemi tekrarlayin (2 no’lu Akstaki yan gériiniisi inceleyin).

Dikkat: Poligon kesimin etkilerini g6rebilmek igin (¢ boyutlu gériiniis ve yan gérindgler igin gériintii
Ozellikleri ekranini “Exact’a ayarlamaniz gerekecektir.
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Kismi Kesme islemi

Kirisin Gizerine yuvarlak bir delik agmak igin Partcut komutunu kullanacagiz.

Oncelikle 2 no'lu akstan gecen diisey diizlem iizerinde, ¢ap 200'liik bir profilin merkezini temsil eden bir
nokta olusturun.

Bu noktayi 6nce negatif X yontinde 200mm sonrada pozitif X yoninde 200mm kadar uzaga
kopyalayin.

Beam Properties diyalog kutusunu kullanarak profil igin D200 girin. Bunu yaparken de diizlem (plane) ile
derinlik (depth) konumlarinin “Middle”e ayarlanmig oldugundan emin olun.

2 no'lu aks gizgisi nin her iki yaninda olusturulan iki noktayi segerek profili girin. Bu islem girdiginiz
elemanin kirig govdesini delerek karslya gegmesini saglayacaktir.

Bu elemanin gevresini kesmek igin Create partcut ikonuna basin ve kirigi secerek D200 (gap 200)
profil Uzerine tiklayin.

Simdi D200 profilini iptal edin. Ardindan mavi renkte kismi bir kesik birakacaktir.
Bu islemi diger dikdortgen kismi kesme islemi igin de tekrarlayin, fakat bu kez 45 derece dondurilmus

PLT 200*200 profilini kullanin. Bu dondirme islemi, elemanin kirig 6zellikleri diyalog kutusundaki
‘rotation” alanina 45 yazilarak gergeklestirilebilir.
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Ders 3 - Egitim 3

ilk 6nce cizimleri ve asagidaki konular gézden gecgirin.

Yeni bir model baglatmak

Ug boyutlu gériiniis olusturmak

Aks cizgilerini olusturmak

Ug boyutlu, plan ve yan gériiniisler olusturmak

Sadece 1 no’lu portal aks igin eleman girilmesi (iki kolon ve bir tali kirig)

Caprazlar ve asiklan olugturmak igin gerekli tim noktalarin yerlestirilmesi

Yatay Caprazlama
Asiklar

Portal gerceveye ait birlegimlerin olugturulmasi

Portal gergeve ve noktalarinin kopyalanmasi

A 5 aksi boyunca dusey duvar ¢aprazlarin eklenmesi

Yatay cati gaprazlar igin egimli bir caligma diizlemi olugtur

Calisma duzlemi

Gergek plan gorinUst

Yatay caprazlar eklenmesi

Asiklar igin egimli calisma duizlemi olugturulmasi

Gergek plan gorinis

Calisma duzlemi

Asiklar

Parametrik profiller

Asik eklenmesi

Asik uclarinin gati kiriglerine birlestirilmesi
Geri kalan agiklarin baglanmasi

Cakisma Kontrolii

Copyright Tekla Oyj 2000, Computers & Engineering 2002 Tel: 0049 6406 73667 www.comp-engineering.com

Sayfa 3-1




ON NOISIAZY g urell ON ONIMY¥A a) (v

~—
ov/h oL ool 3Tvos ON LOVNLNOO | wx < —\

866l ¥0ve Jlvaanssi dH A€ @311300n

[9POI € UrelL LOVHINCD 000G

144 )

FLLONIMWIA

il
71331S aa ONVINIS 00ds3 01220 | Niexeuo.oy] m

NOILNTOS aS 3HL kO epaL

Ders 3 — Train 3 Modeli

TEKLA

Xsteel Egitim Kursu

‘x‘

ISYV V

(s) () e &) )

ceeviiad

- —€ 144)

/
/
\\
y
\

B e

——

~ 000%+ )

\ _ 000w+ )

V.. R

0007+ )

oA AL

omm — e

99.9¢1.9¢-2-00c7Z g
000G+ )

\ =

| zesriad

i : Vo 5036
000¥% ooov 000¥% 000y \ \\w\mo,an—w WO

INV1d ILVO

JE
//7 \
TSR

-
= i | zesviad

[E
[
[F

/]
——ERp——rgr A —aff——
\

/
FH%% Foa—ta—

Sayfa 3-2

Copyright Tekla Oyj 2000, Computers & Engineering 2002 Tel: 0049 6406 73667 www.comp-engineering.com



<

<

3%° TEKLA o ]

Xsteel Egitim Kursu Ders 3 — Train 3 Modeli

Caprazlar ve asiklari olugturmak igin gerekli tiim noktalarin
yerlestirilmesi

iki kolon ve bir cati kirisini girdikten sonra asiklar ile diisey ve yatay caprazlari modellemek icin gerekli
noktalarin yerlerini oturtmaniz gerekir.

Yatay Caprazlama

GCekme Points menustnden Axis Intersection’i segin, sonra A1 aks gizgisi Uzerindeki kolonu ardindan
da ¢ati kirisini segin. Bu komut kolon ve ¢ati kiriginin akslarinin kesistigi yerde bir nokta olusturacaktir.
Bu islemi gati kirisinin diger ucunda da tekrarlayin.

Simdi de Create extension point komutunu kullanarak —500 yazin ve bu kesisim noktalarindan dnce
birini sonra da digerini segin. Simdi de bu se¢gme islemini sirayi tersinden baglayarak tekrarlayin. Bu
islem ilk ve son ¢apraz noktalarini olusturacaktir.

Create divided line points komutunu kullanarak 3 (3 nokta) yazin ve yapilacak ¢aprazlama islemi igin
yeni bir ilk ve son nokta segin. Bu igslem bu iki noktay dort esit pargaya boler (3 nokta).

Asiklar

Create extension point komutunu kullanarak -350 yazin. Ardindan ¢ati kiriginin A aksinda bulunan
bitim noktasini segin. Sonrada bu kirisin B Aksi Uzerindeki diger bitim noktasini segin.

Create divided line points komutunu kullanarak 4 yazin (4 nokta) ve Create extension point
yardimiyla olusturdugunuz noktalarin hepsini birer birer segin. Bu islem bu iki noktayi bes esit pargaya
ayirir.
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Portal ¢cergeveye ait birlesimlerin olusturulmasi

Simdi kirige gusseli baglanti eklemek i¢in makrolarin dordinci sayfasindaki Haunch (40) makrosunu
kullanin. Once ana elemani (kolonu) sonrada tali elemani (cati kiriini) segin.

Kolonun tepesine bir ug plakasi yerlestirmek igin “parts” se¢eneginden “Cap plate” altindaki kalinlik (t)
alanina 10 girin ve modify tusuna basin.

Portal gergeveyi bitirmek igin kolonlara sayfa 3 teki taban plakasi (1004) birlesimlerini de ekleyin

Portal cer¢cevenin ve noktalarin kopyalanmasi

Bitmis haldeki portal gergeve, ¢apraz ve asik calisma noktalarinin tamamini kopyalamak igin portal
gergevenin tim parcalarini pencere igine alarak segin.

Ekranin st kismindaki Copy- Translate ikonuna basip dnce A ve 1 akslari kesisim noktasini ardindan
da A ve 2 akslari kesisim noktasini secin. Bu islem kopyalama diyalog kutusundaki olglimlendirme ve
yon bildirme islemlerini tamamlayacaktir.

istediginiz kopya sayisini yazin (4) ve Copy tusuna basin.
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A Aksi boyunca duvar ¢aprazi eklenmesi

Beam Properties diyalog kutusunu kullanarak A Aksi yan gorunusu Uzerinde digey gaprazlarinizi girin.

Wy

Sayfa 2'deki Tup Gusset (20) (Tip gusse) makrosunu kullanarak gaprazlari kolona baglayin. Once ana

“ ‘@ elemani (kolonu) sonrada tali eleman(lar)i segin. Tali elemanlari se¢me islemini tamamladiginizda

segimi onaylamak igin fare orta tusuna tiklayin.

Dikkat: “Genel” segenegindeki otomatik yukari yon segenegini kullanirken makrolar igin istenmeyen bir
yukari yén secilmis olabilir. Bu ytizden temel olarak ilk 6nce poztif yénleri deneyin. Ornegin: +X, +Y ve
+Z.
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Capraz icin egimli bir gcaligma diizlemi ayarlamak

Calisma Diizlemi

Calisma dlzlemini ¢ati egimine ayarlamak icin ekranin Ust kismindaki Set Workplane by 3 Points

ikonunu segin.

Sonrada komut satirindaki yol gdstermeleri izleyerek noktalar agagidaki gibi segin.

17
+Y Dogrultusunda
Nokta
g
Baslangi¢ Noktasi
+X Dogrultusunda
Nokta
i i
To—l -~
_T_;E: _
y - Trm e -
-~ - “?—QK-: _
- -~
P
-
— - - :
-~ - _
- —_ i - -
SR N A
e .
- -
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Gercek plan goriiniisii

Cati caprazlarini eklemeyi kolaylastirmak amaciyla, galisma diizlemine dik bir gérinus
olusturarak gati kirigleri izerinde bir “gergek plan gortintsu” olusturun.

Cekme Properties menustinden View'i segin.Gortnust “TRUE PLAN — ROOF BRACING” adiyla
adlandirip, sonra “up” ve “down” degerlerinin her birini 500’e ayarlayin.

Ardindan aglyi da “Plane’e gevirin ve View Properties diyalog kutusunu bdylece tamamlayin.
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Yatay ¢apraz eklemek

Cati gaprazi Uzerindeki gergek plan gorintsund kullanarak ¢apraz elemanlarini ekleyin.

Y

Bu gaprazlarin dogru yerlestirilip yerlestiriimedigini kontrol etmek igin ti¢ boyutlu (3D) gortnusu ve 1
no’lu akstaki yandan gérnlsu inceleyin.

“ ‘@ Gaprazlara baglantilar sayfa 2'deki Tup Gusset (20) makrosunu kullanarak yapin.

~4 | Caprazlar bir kez modelleyip bagladiktan sonra, Copy ve Mirror komutlariyla 3 no’lu aks gizgisi
.|. uzerindeki iki noktay kullanip, 4 ve 5 no’lu akslar arasinda yatay gaprazlar olusturun.

Dikkat: Nesneleri modellemek icin gercek diizlem (izerinde ¢alismak her zaman daha dogru sonuglar
verir. Modelleme yaparken yakalayip kullanmaniz gereken noktalarin timdiniin ayni diizlem (izerinde
olmasi dogrulugu arttiracaktir. Calisma dtizlemi (izerindeki noktalar sari ¢arpilaria gésterilir ve kirmizi ile
gGsterilenlere gére 6ncelikleri vardir.
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Asiklar igin egimli ¢galisma diizlemi olugturma

Gercek plan goriiniisii

Calisma dlzlemini tasimadan dnce asiklar tizerinde bir ‘gercek’ plan gorinlsu hazirlayin.

Create view by three points komutunu kullanarak asiklar igin bir “gergek plan gérintst” olusturun.
Ekranin Ust sol kdsesindeki ikon tzerine gift tiklayin. Agilan View Properties diyalog kutusunu “TRUE
PLAN - PURLINS” olarak adlandirip “up” ve “down” degerlerine ayri ayri 500 girerek agiy1 “Plane’e

cevirin. OK tusuna tiklayin ve asagida gosterilen noktalar segin.

Work plane

1. Pozisyon

Calisma diizlemi

i

\\%
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Simdi ekranin Ust kismindaki Set workplane to viewplane ikonunu segip asiklar Gzerindeki “gergek
plan gérinust’nde herhangi bir yere tiklayarak galisma diizleminizi tagiyabilirsiniz.
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Asiklar

Parametrik Profiller

Asiklart modellemeden once kullanacaginiz profili segmeniz gerekmektedir. Bu egitimde
sactan imal bir sekil kullanalim. Her ne kadar “profil veri tabaninda” sacdan imal sekiller
mevcut degilse de; Beam Properties diyalog kutusundaki profil 6zellikleri yazi kutularimi
kullanarak parametrik bir profil tarif edebilirsiniz. Bu islemi ekran meniisiinden Help ->
Contents -> Modeling -> Appendixes -> Parametrik profiles sirasin1 takip ederek
yapabilirsiniz. $imdi ekranda mevcut parametrik profilleri gosteren bir yardim ekranini
gorebilirsiniz. Asagl kayip ZZh-s-t1*b1-t2*b2 etiketli olanini segin.

bt
—

Tt
5 Z7h-s-t1*h1-t2*h2
h ZZh-s-t1*h1  (symmetric)
12 T

t—l
2

Parametrik profilleri girmek i¢in kullanilan format; isimlendirme i¢in biiylik harfler, gerekli
ilave bilgiler i¢in kii¢iik harfler ve numaralar kullanmak bi¢imindedir.

Profil veri tabanina profil eklemek igin:

istenilen sekli profil veri tabanina eklemenin bir bagka yolu da vardr.

Select File -> Database -> Profiles -> Modify...

Cekme Type menUstinden asagidaki sekilde gosterilen Z stilini segin ve kesit ozelliklerini gosterildigi gibi
doldurun.
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¥& Profile database handling Ei

Filter: IZ* Filter |

Profiles:

210071 .
210075z,
2150751,
Z1E0/71.
Z1E0/z.
2200751 .
ZE00SZ.
2200752
ZEEQSE.
Z2E0/Z .
ZEEQSZ.
230072
223007532,
230073
Z223E0/3.
2350753,
225074,

Lo I 4 I o e T O e O e O A I e

EEE00-Z-Z26"

|ZZZEIEI-2-25"F"4-2E"EE
Add

| Update | Delete |

i Current profile

type IFL 'l

S T
R T —
S T
S = [T —
S [ —

k2 oo

b2 [eE00

CI 1 —
I P —
I ] E—

Fl zlope IEII:II:I—

—

cEnr

catype |Defau|t

ciarea IW
weight IE?S—
covert alealD.DD—
W [iEm
PR [ —
rads IEIEIEI—
T
R T —
rady IEIEIEI—
S T —
CEX IDDD—
pdd | Delete |
I

Ok,

Dikkat: girdi ve csnr kutularinin 1’e esit olmasina ve cstype’in Default’e ayarli olmasina dikkat edin.

(csnr = kesit numarasi)
Profil isminin altindaki Add tusuna basin.

OK tiklayin ve sonra Save Database, To Working Directory segenegini segerek tekrar OK tusuna

tiklayin.

Save databasze ?

[atabaze has been modified|
Save databaze

& Toworking directary
"~ To global directory

 Don't save it

Ok

Asiklar eklemek
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Kiris ikonu Gzerine gift tiklayin.

Kiris 6zellikleri (Beam properties) diyalog kutusundaki “profil” alanini ZZ200-2-26*74-26*66 yazarak
doldurun (bir yandan gerekli sekli profil veri tabanina eklerken, diger yandan veri tabanindaki Z profilini
kiris 0zellikleri diyalog kutusuna getirmek igin Select... tusunu kullanin.). OK tusuna basip asiklari
modellemeye baslayin.

Binanin tepesine (B aks ¢izgisine en yakin yere) 1 ve 2 no’lu aks ¢izgileri arasina bir asik girin. Bu
asik'in konumunun ve yéninin dogru oldugundan emin olmak icin; 1 no’lu akstaki yan goriinsi
inceleyin.

Simdide asiklarin sadece tepe sirasini tamamlayin. (Aks 2'den 3'e, 3'ten 4’e ve 4'ten 5'e)

Asik ucunun cati kirisine baglanmasi

Makronun 8. sayfasindaki Colled Rolled Sleeved macro (2) sunu kullanarak ug asiklari aks 1'in
Uzerindeki cati kirisine baglayin. Bu islemde dnce ¢ati kirisini sonra asigi segin.

Makroyu yazin ve picture (resimli) se¢enek tizerinde “Cut distance of purlin” alanina 200degerini
ekleyin.

Cleat segenegi tizerinde cleat profili olarak UNP 160 kullanin.
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istenen civata mesafelerini Bolts formu lizerinde tanimlayabilirsiniz.

Geri kalan asiklarin baglanmasi

Simdide 2 no’lu aks Uzerindeki gati kiriglerini agiklara baglayin. Bunu yaparken dnce ¢ati kirigini,
ardindan iki agigdi segin ve sonrada fare orta tusuna basin.

j Resimli segenekleri kullanarak baglantinin kollumu- kolsuzmu veya kollarinin
delikli mi- deliksiz mi olacagini belirleyebilirsiniz

.T
n Eder Ust Uste binen baglanti olusturmak istiyorsaniz (Ust Uste gelen sac(1) )
I asiklardan ikincisinin “rotation” degerini “below’a degistirmelisiniz. Bunu yapmak
“ icin ikinci asig1 (Aks 2'den 3'e) secin ve “rotation” degerini “below’a degistirin. Ve
.T
.T

son aslk (Aks 4'ten 5’e giden) igin de aynisini yapin.

Kalan baglantilari da ekleyip sonra bu bir sira agigi asagiya dogru 5 kez
kopyalayin.
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Cakigsma kontrolii

Son olarak Clash check komutunu kullanarak model i¢inde ¢akisan herhangi bir parga ve civatanin
olup olmadigini kontrol edin. Cakisma kontrol komutu; birbiri ile gakisan bolimlerin olup olmadigini

kontrol eder ve e@er ¢akisma varsa bu ¢akisan kisimlari sari renkte aydinlatarak gosterir. Cakisma

kontrolu birden fazla nesne segcildiginde de pop-up men ile yapilir. Bunun igin :

1. Kontrol etmek istediginiz nesneyi segin.

2. Tools (araglar) menistnden (veya pop-up) Clash check komutunu segin.
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Ders 4 - Egitim 4

ik dnce cizim(ler)i ve asagidaki konular inceleyin

*  Yeni bir model baglatmak

«  Uc boyutlu gdriinis olusturmak

*  Aks gizgileri olugturmak

. Goériinis olusturmak (Ug boyutlu, Plan ve Yan gériinisler)

Hopper Duvarlarini Girmek

Hopper flang!
Hopper flangi igin galisma noktalari olusturmak
Flans giriimesi

Hopper flang’a delik delmek
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Hopper Duvarlarinin Girilmesi

RL + 2.400 ve RL 0.000 kotundaki plan gérunusleri alt alta veya yan yana gelecek sekilde ekrana
yerlestirip t¢ boyutlu gérinUst de ekranin sol Ust kdsesine koyun.

Contour Plate makrosunu kullanarak RL+2.400 kotundaki plan gortinUste yer alan A-1 ve A-4 aks
kesisim noktalarini segin. Sonrada RL 0.000 kotundaki plan gorinisi Gzerindeki B-3 ve B-2 aks kesisim
noktalarini segin. Simdi tekrar RL +2.400 kotundaki plan gorinUste yer alan A-1 aks kesisim noktasini
segerek hopper duvarini tamamlayin.

Bu islemi diger g duvar igin de tekrarlayin.

RL +2.400 kotu plan gértintsiinde yer alan D-1 aks kesisim noktasini yakinlastirin ve duvarlarin
‘middle” Uzerine temellendirildigi igin Ust Uste bindigine ( i¢ icice gegtigine) dikkat edin. Duvarlardan
birinin Ustlne ¢ift tiklayin ( EGer Chamfer Properties diyalog kutusunu agik tutuyorsaniz tig boyutlu
gorunus Uzerinde de duvarlara ift tiklamaniz gerekebilir.) ve Depth degerini “middle” dan “behind’a
gevirerek konumu ayarlayin.

Bu islemi diger g duvar igin de tekrarlayin.

Dikkat: bazi gériiniislerde hopper duvarlarindan bir kismi gériinmeyebilir. Bu, plakalarin ebatlarindan
kaynaklanir. Plan ve yan gdriiniislerin alt ve (st derinliklerini 500°’den 3000°e degistirmeniz gerekecektir.
Dikkat:eger plaka profillerinde PL veya PLT yerine FLT én ekini kullanmak istiyorsaniz

....|countries|???|profil|profitab.inp dosyasina, PLT satirina benzer bir FLT satiri ekleyebilirsiniz.
Buradaki ??? (ilkeye kullanici ortamini temsil eder. (euro, uk,usimp, aus gibi)
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Hopper flang

Hopper flans icin calisma noktalari olusturmak

Noktalari, B aksindaki yan gérinus Uzerinde, hopper duvarinin dis kenarlarinin +400 kotu ile kesistigi
yere koyun.

Place point
here

Bu islemi hem sol hem de sag kenarlar igin yapin.
Bu islemi C, 2 ve3 akslari Uzerindeki yan gorinUslerde de yapin.

RL +0.400 kotundaki plan gériinise bakin, burada az dnce olusturulan noktalari sari garpilar seklinde
goreceksiniz.
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Create line line intersection point command komutunu kullanarak kdse noktalari olusturun. Once bir
-}{ yuzdeki noktalardan ikisini secin sonrada komsu yUzlerden birinden iki nokta segin.

Construct these
corner points

Flans girilmesi

Simdi Beam Properties diyalog kutusunu kullanarak flanslari girin.

Y

Hopper flanslara delikler delmek

Programin kendi ara yuzleri ile hazirlanan civata makrosunu kullanarak gosterilen delikleri ilave edin.
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Ders 5-Train 1 Giincelleme

ilk 6nce Train 1 Modelini agin

Merdiven icin gerektigi sayida nokta ve gorunusler olugturulmasi
Merdiven Kiriglerinin girilmesi
Basamaklar igin noktalar olugturmak

Basamaklari girin, kaynaklayin ve sonrada kopyalayip ¢ogaltin
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G [

~F'+I

i

Merdivenler i¢in gerektikge noktalar ve gorunugler olugturun

3200 kotundaki plan gortintsundeki A ve 2 akslari kesisim noktalarini yakinlastirin. Create Extension
Point ikonuna gift tiklayin. —2000 —900 degerlerini girin. Apply’a basin ve dnce A3 aks kesisim noktasini
ardindan A2 kesisim noktasini segin.

Create Parallel Points ikonuna cift tiklayin ve degeri 1200’e ayarlayin. Az dnce olusturdugunuz iki
noktadan dnce sagdakini ve sonra soldakini segin.

Az dnce olusturdugunuz noktalari kullanarak ve asagida oklarla gosterilen yonleri dikkate alarak her
merdiven Kirigi igin bir yan gorinus olusturun.

2000.00 900, g0 J
i o

3 Ox

I

I

I

I

I

I

I

[
[
[
i > pd
[
[

]

Simdide merdiven sahanligi i¢in noktalar olusturun.

Diger bir merdiven kirigi goriinusu Uzerinde galigirken bu kirisin tepesindeki noktanin soluna dogru bir nokta
oteleyin (mesafe dnemli degil), sonra saatin tersi yoniinde 40 derece agl ile bir nokta olusturun.
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Simdi Create line line intersection point komutunu kullanarak, merdiven kirisinin tepesinde 40 derece agl
ile duran iki nokta arasindaki ve RL 0.0 kotundaki yatay aks Uzerindeki iki nokta arasindaki kesigimleri
bulun. Bu islem, sol tarafta; merdiven kirisinin alt ucundaki noktay temsil eden bir nokta olusturacaktir.

Yukaridaki nokta olusturma islemini ikinci merdiven kirigi i¢in de tekrarlayin veya eger istiyorsaniz, bu islemi;
yeni olusturulan noktayi diger merdiven kirigine ait gorinus uzerine kopyalayarak da gerceklestirebilirsiniz.
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Ko/ &

i

Merdiven kirigleri girilmesi

Simdide merdiven kirigleri ve sahanlik elemanlarini girin (uygun U profillerini segin) bunu yaparken
elemanlarin dogru yere bastigina ve yonlerinin dogru olmasina dikkat edin. bu elemanlarin yerlerinin
dogrulugunu plan gorinisu tzerinde kontrol etmelisiniz.

|~ 900,00 L~
A ,/’1:'

Dikkat: U profillerini girerken yanlis yonde girdiyseniz sakin rotasyon degerini “below’a degistirerek
duzeltmeye calismayin. Tum yatay elemanlarin rotasyon degerlerinin “top"a ayarlanmig olmasi gerekir aksi
takdirde ¢izimlerde hepsi bas asadi detaylandirilirlar .Bir U profilinin dogru ydnde bastigindan emin olmak
icin elemanlari soldan saga girmek yerine sagdan sola girin.

Elemanlari girdikten hemen sonra merdiven kirislerinin altini Train 1 Update ¢izimi Gzerindeki “Detail 1” de
gosterildigi gibi Line Cut komutunu kullanarak kesin.

Sonrada Fitting komutunu kullanarak merdiven kiris basliklarini sahanlik elemanlarina tutturun. ilk énce

Fitting komut ikonuna tiklayin, ardindan hem sahanlik hem de merdiven kiris elemanlarini segim gergevesi
icine alip iki noktay! asagidaki gibi segin.

Simdide merdiven kiriglerini sahanlik elemanlarina kaynaklayin.

Sahanlik elemanlarini ana yapiya birlestirmek igin makrolarin altinci sayfasindaki Shear Plate Simple (146)
makrosunu kullanin.
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Basamaklar i¢in noktalar olugturun

Basamak igin asagida gosterildigi gibi li¢ nokta olusturun ve sonra merdiven kirisinin st kismina bir sonraki

basamagin baslayacag! yere gelecek sekilde bir nokta ilave edin.
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Basamaklari girin, kaynaklayin ve kopyalayip ¢ogaltin

Create Holded Plate(blkimll plaka olustur) komutunu kullanip Folded Plate diyalog kutusunu
tamamlayin. Profil olarak FPL10*900 kullanin.

S

Simdi daha dnce “bukulmus plaka” igin olusturulan tg noktay! takip ederek bir bukulmus plaka girelim.
Sonrada sekli tamamlayip islemi bitirmek igin son nokta olarak baslangi¢ noktasini segelim.

Basamaklarin dogru yerde konumlandiriimasi i¢in Position in Plane ve Position Depth degerlerini
ayarlamaniz gerekmektedir.

Simdi basamagin dogru yerde oldugundan emin olmak igin plan gortntsini kontrol edelim.
< | Basamak dogru yere oturtuldu ise onu her iki merdiven kirisine de kaynaklayin (kaynaklarken 6nce

merdiven kirisini sonra basamagi secin ve sonra diger merdiven kirisi ve basamagi ...) ve Copy- Translate
komutunu kullanarak basamaklari gereken sayida kopyalayin ve ¢ogaltin.
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Ders 6 - Train 5

ilk 6nce cizim(ler)i ve asadidaki konulari inceleyin

. Yeni bir model baglatmak

. Ug boyutlu gériiniis olusturmak

. Aks cizgileri olusturmak

. Gorunus olusturmak (Plan ve Yan gorunusler)
. Elemanlarin girilmesi

Birlesim detayi 1’in program arayiizleri kullanilarak olugturulmasi
Nervir plakalari
Govde birlestirme plakasi
Civatalar

Birlesim detayi 2'nin program arayiizleri kullanilarak olugturulmasi
Ug hazirlama sekli

Nervir plakalari, govde birlestirme plakasi, civatalar
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Detay 1 Baglantisini Program Arayiizii Kullanilarak Olusturun

Nerviir Plakalari

6000 kotundaki plan gériinisu Uzerinde fitting komutunu kullanarak, kirisi kolon flanslarindan 20 mm
geride kalacak sekilde budayin.

20

Kirigin T.O.S. kotunda olusturulan plan gorinust tzerinde, Ust nervir plakalarini girmek igin Beam
Properties diyalog kutusunu kullanip kdse noktalarini asagida gosterildigi gibi secin. Nervir plakalarini
dogru yere yerlestirmek icin konum (position) altindaki depth degerinde ve rotasyon (rotation)da gerekli
degisiklikleri yapin.

o

" 1. Nokta

2. Nokta

| .

Nervir plakalarini kolona kaynaklayin.
Simdi bu nervir plakalarini kirigin derinligi kadar asagiya kopyalayin.

Govde birlestirme plakasi

6000 kotundaki plan gortnisinde Create view by two points komutunu kullanarak kirisin govde ylzu
boyunca bir yan gértinis olusturun.
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Daha sonra gesitli nokta olugturma komutlarini kullanarak govde birlestirme plakasi igin gereken
noktalari olusturalim. I¢ koselerdeki radyuslari goz ardi ederek dikdortgen koseli bir govde birlestirme
plakasi olusturun.

————
|-|__I____:I _1fﬁ'
I O
|
I
I
I
I
I
I'\:::i: : I*'L"
| i

Contour plate makrosunu kullanarak g6vde birlestirme plakasi girin, bunu yaparken plakanin yeterince
ortalandigindan emin olun.
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Govde birlestirme plakasinin koselerini yuvarlamak igin radyusun eklenecegi kosedeki kesisen gizgiler
uzerine ¢ift tiklayin. Chamfer Properties diyalog kutusu belirmelidir.

Asagi aclilir listedeki sekli i¢sel radyus olarak degistirin. X degerine 11 girin ve modify tusuna basin. Bu
islemi diger kdseler icinde tekrarlayin.

w@ Chamfer properties
Type: I '\ - |
W I 1 'I[EI
13 IEI. 1]

ok | gepb | Modiy | Get | Caneel

Simdi gdvde birlestirme plakasini kolona kaynatin.

Civatalar

Civatalar igin gerekli noktalari olugturun.

ipteraktif civata makrosu araciligiyla diyalog kutusunu doldurup bunu uygulayin ( Apply tusuna basin ).
Once govde birlestirme plakasini segin, sonra kirisi segip fare orta tusuna tiklayip, ardindan 6nce st

sonra da alt civata noktasini segin.

Dikkat: lk énce gévde birlestirme plakasini ardindan kirisi segtiginizden emin olun. Bu islem kirisi sariya
boyar ki; bu, elemana ait raporlarin ve civata listelerinin olugturuldugu anlamina gelir.
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2 no.lu Birlesim Detayinin Program Arayuzleri Kullanilarak

Olusturulmasi

Uc hazirlama sekli

Kirisin sag u¢ noktasindaki u¢ hazirlama seklini olusturmak igin 6nce gerekli noktalari asagida
gosterildigi gibi olusturun ve sonra kirigin ucunu kesip ayirmak igin Polygon Cut komutunu kullanin.

R - .

(.

o O O 0 o0 0 5 O o B e e A5 e o 8 e O e Dl B § e

ic kdseleri yuvarlamak igin kdse olusturan cizgiler Gizerine Gift tiklayip agilan ekran iizerinde gereken
degisiklikleri yapip buralari yarigapi 11 olan radyuslara degistirin.
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Nerviir plakasi, Govde birlestirme plakasi, Civatalar

Contour Plate makrosunu kullanip 4 noktay agsagida gosterildigi gibi segerek Ust nervir plakasini
ekleyin.

1. Nokta 2. Nokta !

3. Nokta

4.Nokta

Kolon govdesindeki koseleri 15x15 radyuslar haline getirin.
Nervir plakasini kaynaklayip asagi kopyalayin.

Govde birlestirme plakasi igin noktalar olusturun. Contour Plate makrosunu kullanarak da plakalari
olusturun.

Govde birlestirme plakalarini kolona kaynaklayin.

Civatalar igin noktalar olusturup civatalari da yerlerine yerlestirin.

Copyright Tekla Oyj 2000, Computers & Engineering 2002 Tel: 0049 6406 73667 www.comp-engineering.com Sayfa 6-7




“33° TEKLA o |

Xsteel Egitim Kursu Ders 7 — Train 6 Modeli

Ders 7-Train 6

Once cizimleri ve asagidaki_konular inceleyin.

*  Yeni bir model baglatmak

«  Ug boyutlu gériinis olusturmak

*  Aks gizgileri olugturmak

Gorinisler olusturmak ( Ug boyutlu,Plan ve Yan gériiniisler)

Elemanlarin Girilmesi
Makrolar Eklemek
Kapali kesitlerin kolonlara birlestiriimesi
Ek yeri birlesim noktasi
Kapali kesitlerin birbirine sabitlenmesi
Kurt Agzi Kesim Sablonu (Wrap Around Template) Olusturmak

Wrap Around = Profil gdvdesine birlestirilecek bir diger profil agzinin oturma noktasina gére kesimini
yapmak amaciyla profilin agiz ¢evresinin iki boyutlu diizleme agilimi.
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Elemanlarin Girilmesi

Tum kolonlari ve kapali kesit yuvarlak profilleri (boru) girin. Ug uca eklenen kapali kesit elemanlarini
girerken bunlarin iki ayri eleman olarak ayri ayri girildiginden emin olun. Xsteel tek bir elemani iki ayri
parcaya bdlme yetenegine sahip degildir.
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Makrolarin Eklenmesi

Kapali Kesit Profillerin Kolonlara Birlestirilmesi

H j'g ik olarak sayfa 1'deki Endplate (29) makrosunu kullanarak kolondan iistteki Q160’lik boruya bir birlesim
ekleyin. “General” sayfasindan dugum noktasi “yukari” yonin0 Z'ye gevirip kalan diger bilgi giriglerini de
asagida verilenlere gore ayarlayin.

¥zteel End_plate [29]
Save | Load | |train_E ﬂ Cave as | |train_E Help...
|mu:n:|if_l,l jaint type ﬂ W twelds. | Dizty... |
Ficture l Partz ] F'arameters] General] Balts ] N-:utu:h]
&—1 - Tm 50.0
et M
|| e «:F
1
;‘__—:ff | v [0
A -
0K Apply | Modiy Get On/off Cancel
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Y& *steel End plate [29] [ <]

Save | Itrain_E LI Save aslltrain_ﬁ Help... |
Imu:u:lify joint bpe LI v 'W'elu:ls...l Cighy. . II

F'iu:turel Fartz I F'arametersl General Bolts |N|:ut|:h|

Balt size v I .
Balt standard v 3 ID'EI I[ 2 . | j — ¥
Tolerance v -

Thread inmat v IYES vI v II:I'I:I rrww
v ISite vI M Effectin modify

Midde ] A
i

. A

<l <

<]
I
<l

L
SN BN
<]

[
=y

Lv [ MR

ot

o e —

ol I |

ok | apply | Modi | Get |  Onicff | Cancel |

Dikkat: Eger civata kenar payi ¢arpanla biiyttilmis civata ¢apindan daha kiigtikse ( Setup-
>Preferences...->Factor of bolt edge distance.) ana mentideki mesaj alaninda bir hata mesaji (ve
‘beep’) olusacaktir. Bu modelde minimum civata kenar mesafesi olarak civata ¢api 1.2 ile
biydtilmdstir. Eger daha bliyik bir deder kullanmak isterseniz (mesela 1.5) civata kontroliinii gegmek
icin civata sayfasinda gésterilen degerleri dedistirmeniz gerekir.

Simdi de Save as kutusuna train_6 yazin ve Save as diigmesine tiklayin. Ayarlar bir kez kaydedildi mi
bunlari daha sonra kullanmak icin tekrar geri yiikleyebilirsiniz. Once Apply sonrada OK tusuna tiklayin.
Simdi kolonlarin herbirini st kisimdaki Q160°1ik borulara tek tek birlestirin.

End plate(29) makrosuna cift tiklayin ve asagidaki basliklar altindaki degerleri degistirin.
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Y8 Xcteel End_plate [29]

—

s | [T sovess | b, |
ighore ather types
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Y& ¥steel End plate [29)

Save | { Load | Itrain_E_I-:uwer j Save az Iltrain_E_Iu:-wer
Iignl:ure other types LI VW welds.. | Drgtye,.. ||

F'iu:turel Partz I F'arametersl General Bolks |N-:ut|:h|

Bolt zize v I i
Bolt standard W V¥ ID-':I I] 2 . ‘ j . v
Tolerance v —
Thread inmat W I"r’es vI v ID'EI Frv e r
v ISite vI W Effectin rodify
W [Midde =] A
p L

- [

Help... I

Mtee = | il
I 3 V
e by | o
P @ 2| 1R [ [0
p) p)
p ottt
5 - 1222
i ‘PI_
S
ok | apply | Madiy | Get |  Onfaf | Cancel |

Save as kutusuna train_6_ lower yazin ve bu ayarlari kaydedin. Simdide bu kolonlardan her birini alt

taraftaki Q 160'Iik standart borulara birlestirin.
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Ek yeri baglantisi

Daha dnce modellenmis elemanlardaki eklerin her birini birlestirin. Ek yeri digum noktasini olusturmak
icin makrolarin dordlnci sayfasindaki Joining Plates(14) makrosunu kullanin. Asagidaki drnege
uymasi i¢in her bir segenegi doldurup OK digmesine basin ve elemanlari segin.

Y& ¥steel Joining_plates [14]

Save |

Load

| ItrainE‘-

Imu:u:lif_l,l joink bppe LI v

Picture FParts |F'arameters| Generall

Bols.. | ¥ welds.. |

j Cave as I ItrainE
Dby | I

Help... I

b b h Pos_Mo b aterial I arme
Sec end plate W [10.0 (2300 (2300 v " W
Frimend plate /(100 |2300 |2300 @ W I~ I~
Fittirg plate v v " W
v
Ear plates v v " W
Stifferers I v I~ I~
OF. Apply Fdodify Get O Aaff Cancel
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Y& steel Joining_plates [14] E
Balt zsize ™ Help... |
Balt standard [
Tolerance ™
v |Site vI
Mo Sec/irst  Edgel Edgez Fositioning
Horzontsl @ ~ v I W |middle =]
Digt I |180
Vertical [ [v v [v Imiu:lu:lle -]
Digt [ |180
[v¥  Effect in modify Thread in mater. v |ves -
Extralzn v [0.0
= Longhole = v [0.0
Longhole v [+ [0.0
r Staggered bolts W |mo -
I n i
Modify Get |  Onfoff |  Cancel

Kapali profilleri birbirine alistirmak

ol Kapali profillerde uglarin gévdelere baglanmasi gereken yerlerde uglara kurtagzi agmak igin makrolarin
ilk sayfasindaki Roundtube(23) makrosunu kullanin.

Dikkat: “yeterli bosluk birakmama” hatasi yapmaktan kaginmak igin resim sayfasindaki gap
(bosluk,aralik) dederinin pozitif bir degere ayarlandigindan emin olun (mesela 0.5 veya 1.0 mm gibi).
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Wrap Around (Kurt Agzi Kesim) Sablonlari Olugturmak

Herhangi bir gizime baslamadan dnce modeli numaralandirmaliyiz.
Tools ¢ekme menisinden Numbering - Full’u segin.

Simdi de Wrap Around sablonunu olusturaca@iniz elemani aktif hale getirip Properties ¢ekme
menusune gidin ve Single Part Drawing'i segin.

‘wrap_tp” ayarlarini yikleyin ve OK tusuna basin.
Fare sag tusuna tiklayin ve Wrap Around sablonu olusturmak i¢in Single Part Drawing’i tiklayin

| @ Yandaki mentden Drawing List ikonunu segip se¢im listesini agin. Buradaki gizimlerden agmak
istediginiz bir tanesinin Gzerine tiklayin.
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Ders 8 — Train 7

Once gizimleri ve agagidaki konulari inceleyin.

. Yeni bir model baglatmak

. Ug boyutlu gériiniis olugturmak

. Aks cizgileri olusturmak

. Goriinlsler olusturmak ( Ug boyutlu,Plan ve Yan gériiniisler)

Elemanlarin Girilmesi
Flanglar
Govdeler
Govde berkitmeleri

Delikler Girmek

Tum nervir plakalar FLT20*250 olacak ve ig kdseleri 30R radyuslu olacak.
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Elemanlari Girmek

Flanslar

ik dnce plakalarin yerlerini belilemek icin calisma noktalari olusturun.

Nokta olusturma araglarini kullanarak ¢alisma noktalarinin yerlerini 1 no’lu aks Uzerinde asagidaki
sekilde gosterildigi gibi belirleyin.

|___I________ _______ _l'___‘
| I I |
| I I |
1900 e el ¥ _____I__
| 7 | |
| | |
M00_ . _ . _ | _._._ oL _._._. .
0 | N I l 1:
__________ JE— i . = - = ______:;K'_________ae_____
| 2500.00 , ‘ i
| 250000 | - |
| I
A ]

Flanslari modellemek igin Beam komutunu ve en son olusturdugunuz noktalari kullanin. Flanslarin
dogru yerlestirildiginden emin olmak igin Ug boyutlu gorunust kontrol edin.

Kiris Gévdesi
Kirig govdesi ve berkitme levhalari igin Contour Plate komutunu kullanin.

Ust ve alt flanslari goriintiilemek igin zoomu kullanin.

Simdide alt flang ve egimli flangin kesisim noktasini Ustten gorilecek sekilde yaklastirin. Create line
line intersection point aracini kullanarak alt flanslarin Ust yiizeylerinin kesisecegi yerde bir nokta
olusturun.
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Flanglarin kiris gévdeleriyle kesistigi yer olan A aks gizgisinin 2000 mm saginda bir nokta olusturun.

2000 ;

Simdide contour plate komutu aracilijiyla, kése noktalarini ve az dnce olusturdugunuz noktalari
kullanarak iki adet gdvde plakasi olusturun. Gévde plakalarindaki farkli et kalinliklarina dikkat edin.
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Egimli kiris govdesinin flang koseleriyle bulustugu yerde egimle duran alt flangi zoom ile yakinlastirip
gdvde plakasinin kdse kesisimine cift tiklayin.

%& Chamfer properties
Type: I ™ v|

" A0.0

(13 IEI.EI

ok | ek | Get | Cancel

Diger kose kesisimleri icinde ayni islemleri tekrarlayin.

Simdide Create line cut araciligiyla bazi flans plakalarinda pah’li kesim yapin.

Aks 1 gérinlstnde egimli flansin diz flanglardan Ustte olani ile bulustugu bolgeyi yakinlastirin. Create
extension point araciligiyla flans plakalarinin tst koselerinden her iki yonde 20’ser mm mesafede

noktalar olusturun.

Create line cut ikonuna tiklayip flanslardan birini segin. Sonra komut satirini izleyerek plakayi pah’li
kesmek icin iki nokta segin.
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Govde Berkitmeleri

)

\

1500 kotundaki Plan gérlnUsuni agin. Create parallel points tool araciligiyla A aksi boyunca bulunan
kiris flansinin koselerinden 500’er mm mesafede noktalar olusturun. (Sekle bakiniz.)

500

mde - — -

Simdi Create view by two points araciligiyla az dnce olusturdugunuz iki noktay segip (once sol

sonrada sag noktay!) bir kesit gorinls olusturun.

i

)

.\33

sonrada alttaki noktayu).

Create parallel points ikonuna ¢ift tiklayin ve iletisim kutusuna 250 girin. Kesit gorinusu tzerinden st
ve alt flanslarin sag yarisinin gévde plakasi ile bulustugu yerdeki iki ug noktayi Segin (6nce Ustteki

20
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Simdide contour plate makrosunu ve az 6nce olusturdugunuz noktalar kullanarak berkitmeleri
olusturun.

Plakalarin kdselerinden birini zoomlayin (gévdenin flanglarla bulustugu yeri ). Kése kesisim noktasi

uzerinde asagidaki diyalog kutusunda gosterildigi gibi degisiklikler yapin. Diger
kdse kesisim noktalarindada aynini tekrarlayin.

Y& Chamfer properties

Type:

114

T adify | Get | Cancel

Yukaridaki islemleri ve kopyalama komutunu kullanarak geri kalan plakalarida olugturun.

Dikkat: Diger berkitmeleri yerlestirirken gbvde et kalinliklarinin ayni olmadigina dikkat edin. Yatay
berkitmeleri olugtururken 970 kotundaki plan gérinigind kullanin. Yatay berkitmelerin kalinhigini 20
mm’ye ayarlayin.

Simdiye kadar olusturdugumuz tiim pargalar birbirinden bagimsizdi. Simdi bu pargalari
asemblelere(birbirine bagl gruplara) donusturmek igin birbirleriyle iligkilendirelim. (Kaynak civata v.s. )
eger aralarinda higbir baglanti yoksa ayri ayri pargalarin sadece gizimlerini olusturabilirsiniz. Pargalar
Create weld komutu ile birlestirin.

Ug boyutlu gériiniisten tiim parcalari gdrebileceginiz bir noktayr zoomlayin. Create weld ikonuna basin.
Pick part to weld to (kendisine kaynaklanilacak pargayi segin) sorusuna cevap olarak tst flansi segin (
bdylece Ust flang asemblenin ana pargasi olacaktir). Pick part to be welded sorusuna cevap olarak da
govde plakalarindan birini segin. Ayni komutla devam ederek once st flangi sonrada govde plakasini
segin. Sag tiklayin ve Interrupt | segin.

Ust flans! secip sag tusu tiklayin ve Inquire -> Assembly’i segin. Kirmizi iist flans ana parcadir. Sari
renkteki gévde plakasi ise bu assemble’nin tali pargasidir.

Tekrar Create weld ikonuna tiklayarak alt flanslari gévde plakalarina ve sonrada birbirlerine
kaynaklayin.

Tum dikey berkitmeleri 6nce (st flansa sonra gévde plakasina ardindan da alt flansa kaynakla birlestirin.
Yatay berkitmeleri ise govde plakalarina kaynaklayin.
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Dikkat: sakin ana pargaya yanlis yoldan herhangi bir sey kaynaklamayin.

Tam pargalar eklendikten sonra bunlardan herhangi birini segin sonra sag tiklayarak Inquire-
>Assembly segin. Ust flansi kirmizi diger pargalarin timini sari renkte gérmelisiniz.
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Delikler Eklemek

970 kotundaki plan gértintstnu agin. Delikler i¢in noktalar olusturun.

575 T 400 ”‘ 575 .
Ly
125
|
. 1= S~ ._._.i-_
X, X

Create bolt ikonuna gift tiklayip agilan iletisim kutusunu agagidakine gore doldurun.

T - |
Sae ] Lieadd ||5|u1|-1| ;]"E-n-uu I|

ot I Onpleeme  [Midse 2] 00

T Dok tpre: B ]'. T N | T

I Bok standssd FEE =] e e [Hidze =] [0

I ol sae [z =] - Oatiom

[ Tresed in matenst |'=: '| o ey
B 000 i i

I Cud bangihy T —
- Bt T — By I [00 rjoo
il g

I Steps 1% =
T Boll ks |;~rr:7
T ok dint I
Hopl=

I Tokrace L
I Longhole fon—
T Linghae 't jon

T e Sefet stibide |
e | aeow | Med | Gw | /T | Ll |

B | [oo oo

OK tusuna basin. Pick part uyarisini alinca berkitme plakasini segin ve segimi girmek igin fare orta
tusuna tiklayin. Pick first / second position uyarisini alinca noktalarin her birini segin.
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Ders 9 — Modelleme Ortami Araglari

9. Ders modelleme ortaminda mevcut komut ve araglarin kullanimi ile ilgili bir derstir. Egitim modelini
tamamlama asamasina gelmemize ragmen bu araglardan bir goguna hala deginmedik fakat bunlar ¢ok
kullanigh modelleme araclaridir.

Faydali Modelleme Araglari ve Komutlar

insa cizgileri ve gemberleri
Yazdirma

Nc-dstv

Sihirbaz

iceri tasi / Génder

Veri tabanlari

Ornek alinacak DGN modelleri
DUgum noktasi ana gorinisleri
Kismi temel gorinusler
Calisma alaninin segilmesi
Kismi ilave

Proje dzellikleri

Asama numarasil

Modelden kopyalama

Poligon (cokgen) sekiller gizmek

Civata pargalarini yazdirma
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Filtre segimi
Anahtar segimi
Otomatik kaydetmek
Pozlandirma Ayarlan
Tercihler
Siniflandirma renkleri
Yiikle/Kaydet'in dnceden tanimhilari
Onceden tanimli “kayit” parametreleri
Onceden tanimli “yiikleme” parametreleri
Olgmek
Numaralan kaldiri se¢
ilk verilen markalar
Parga ve assemblilerin kargilagtiriimasi
Veri tabanini kontrol et ve diizelt
Veri tabanini kontrol et
Veri tabanini dizelt
islem raporunu goriintiile
Tuim ¢izimin iglem raporunu géruntule
Asemble aragtirmasi
Kaynakli pargalari aragtirmak

Yardim
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Konstruksiyon Cizgi ve Gemberleri

pdiolle

Konstriiksiyon ¢izgi ve gemberleri bir modelin geometrisini olugturmak igin kullanilabilirler. Model ierisindeki
noktalar segilerek olusturulurlar ve nokta segim araglarini kullanirken diger cizgiler gibi dnceliklere sahiptirler.
Ekran sol menustnde bunlara ait ikonlari bulabilirsiniz.

1. Construction lines segilen herhangi ti¢ boyutlu noktalar arasinda olusturulur.

2. Construction circles bir merkez nokta ve sonra gevre Uzerinde bir nokta secilerek olusturulur.

3. lIstenen gember gevresi iizerinde segilen 'lic nokta da ‘ii¢ nokta ile gember ingasi’ ni olusturur.

ikiz (Cift) Profil

Y

Ikiz profil ift kirigler olusturur. Profillerin tipi ve yénii Twin Profiles iletisim kutusundan tanimlanir.
Twin Profile ikonu sol ekran menUstndedir.

Bir baslangic birde bitis noktasina tiklamakla ikiz profil olusturulur.

Dikey Kirig

A

Dikey kiris araci ¢alisma diizlemine dik bir kiris olusturur. Ozellikleri ayarlamak igin ikonun Gizerine cift tiklayin
ve properties iletisim kutusunu agin.
Sol ekran menusUindeki ikona tiklayarak komutu baslatin.

Model icinde bir nokta segerek bir dikey kiris olusturun.

Yazdirmak

Print komutuna File menusindeki Print seceneginden girilir ve yazi dosyalarindan ¢ikti almak igin kullanilir.
Mesela Xsteelden bir rapor gibi.

Print iletisim kutusunu agmak igin Print komutunu secin ve Browse'u kullanarak cikti almak istediginiz
dosyayi bulmak igin g6z gezdirin.
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Nc Files

Bu komut mentlerden File->CNC->NC files yolu ile bulunabilir. Bu komut segilen tim pargalarin NC
(NUmerik kontrol) dosyalarini olusturmayi saglar. Bu dosyalar otomasyon ekipmanlarinin galistiriimasinda
kullanilir. Daha fazla bilgi igin bilgisayar ekran yardimi dosyalarini kullanabilirsiniz.

Sihirbaz

2

Sihirbaz kismi gizimlerin ve asemblilerin otomatik olarak Uretiminde kullanilir.
Wizard ikonuna tiklayip (Sol ekran mentsiinden) iletisim kutusunu agin.

Y& wWizard
Wizards I Advanced I

Auto Drawings

Metsec

kulti Drawings

Plate kulti Drawings With Lapout
Single Drawings

W ards

Show | ]
Execute | Cancel |

Wizard kullanarak gizimler olusturmak igin:

1. Model iginden gizimlerini istediginiz pargalari segin.

Dikkat: Olusturulan gizim disinda birakilacak kisimlarin segilip ayrilabilmesi i¢in Wizard igine
filtreleme segenegi yerlestirilmigtir.

2. Wizard iletisim kutusundan olusturmak istediginiz gizim tipi igin bir wizard ismi segin.

3. Cizimi olusturmak igin Execute digmesine basiniz.
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iceri tasima / Disan gonderme

import/export fonksiyonlar bir modele bilgi cagirma veya bir modelden bilgi gdndermeye yarar. import
ozelligi baska bir kaynaktan modelleri cagirmaya yarar. Bunun yaninda bagska bir bilgisayarda olusturulmus
¢izim dosyalarini dahi gagirabilir.

Export dzelligi ise baska bir modelde veya bilgisayarda kullaniimak Uzere calisilan modele ait bilgiler
gonderir.

import ve export ile ilgili daha fazla bilgi icin Xsteel kullanici kilavuzuna veya bilgisayar ekran yardimina
bagvurabilirsiniz.

Veri tabanlari

Database komutlari bir profilin, civatanin, malzemenin ve yazici veri tabaninin goruntilenmesi veya
yazdiriimasinda kullantlir.

ﬁ Profile database handling E
Filter: I Filter | — Current profile

_ type ID VI Czarea |355EI.EID
Profiles:
FHE1E50% 150710 ;I h |1EiIZI.EIEI weight |2?‘.EIIZI
BHSLS0*150712. 5 b IED.DD covert areaID.4E
PH21EOQO*1ECQ*1&
PHE160%20"5 z 800 i I‘I113.EID
|BHE160*80*%E . 3
DHS160*30*3 t g.00 1 I‘I3EI.EIEI
BH2150*20*10
DHS180%5 .3 T oo rads 560
BHZ120*2
PHS120%10 h Q.00 Iy |351.DD
BH2120*12_ &
PHS180*%16 b2 IDDD Al IEID2EI
PHE2120*120*%5_ 2
DHS 120+ 180+ 32 0.00 rady 3113
BHE1S0%180%10 2 oo o 000
BHS180*180%1Z2. & = g -
PHEl30*180%16 12 |2EI.EIEI ey n.on
BHEZ00*5_3
PHS=00%3 Fl zlope IEI.DEI cE IEI.EIEI
BHEZ00*10
BHSZ00%1Z_& cEhr |1 'I Add | Delete |
BH2ZO00*1&
BHSE00*100*5 LI cahype |Default ;I
|FEHS‘IEEI"8IJ*8

sdd | Update |  Delete |

OF.

Database iletisim kutusunda degerleri degistirerek veri tabanina bilinen nesneleri ekleyebilirsiniz.
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Basvurulacak DGN Modelleri

Referans modeller Xsteel iginde arka plan resmi olarak kullanilabilirler. Cagrilan referans modeller digmesi
aclk oldugu surece gortlebilirdir. Origin (baslangig) noktalar her model igin ayri ayri tarif edilebilir. Xsteel
Microstation DGN dosyalarini referans dosyalar olarak okuyabilir. Ayni anda birden gok referans model
acilabilir. Referans modeller Xsteel modelleri ile beraber kaydedilemediginden yiklenen her Xsteel modeli
icin her seferinde ayri ayri agiimalidir. Referans model Gizerinde nokta segmek mimkiin degildir; ancak
serbest noktalara tiklanarak yaklasik degerler elde edilebilir. Komuta baglamak igin Ust ekran mentsiinden
File->Reference...i segin.

Baslica Dugum Noktasi Gorlinigleri

Bu komut segilen digim noktasina ait dort gortnus olusturur. Calisma alani her yonde 1 metreye ayarlanir.
DUgum noktasi temel goriindsleri her zaman tim nesneleri gortntiler ve glincel gérinti dzellikleri ayarlarina
da bagli degildir. Kisimlar, civatalar ve delikler gercek modlarinda gorinttlenir. Komutu baslatmak igin ya
ekran menUsunden sirasiyla View->Create view->Joint basic views segip ardindan digim noktasi
semboliini segin yada 6nce digim noktasi semboliini segip ardindan fare sag tusunu tiklayarak hizli
menuden ilgili komutu segin. Bununla birlikte fare sag tusuna tiklayip hizli mentden Create view-> Basic
view komutunu segerek birkag diiglim noktasinin baglica gorinuslerinin alinabilecegi bir perspektif gortinis
almak da mimkunddr.
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Parga Temel Gorunusleri

Bu komut segilen parganin dért temel gériiniistinii verir. (On, iist, ug ve perspektif gériiniisler) glincel goriintii
ozellikleri kullanilir. Caligma alani segilen kismin gevresinde olusturulur.

Komutu calistirmak igin ya ekran menistinden View->Create view->Part basic views'i se¢in yada fare sag
tusuna tiklayip hizli meniden ilgili komutu segin.

Ayni zamanda fare sag tusuna tiklayip hizl mentden Create view->Basic view komutunu segerek segili
birkac parcanin temel perspektif gorinuglerini elde etmek de mimkinddr.

e
A

=l

-y _: _______ j
________ _i____

S —

|

[

|

|

|

|

) ]
| 0

|~

_.I

Caligma Alaninin Segilmesi

Calisma alani; modelin gorUlebilir par¢asini tanimlar.

Dikkat: Goruntl Ozellikleri ayni zamanda gorilebilirligi etkiler. (Ekran yardimi boliminden goruntd
ozelliklerini inceleyin.) Calisma alani ekranda yesil kesik ¢izgilerden olusan bir dikdortgenle ifade edilir.

Pick work area komutu, modelden iki nokta segerek ¢alisma alaninin sinirlarini belirlemeye yarar. Calisma
alanini sinirflamak model Uzerinde duzenlemeler yaparken hizi arttirir ve goruntd yenileme isini suratlendirir.
Bu komut dzellikle genis gapli modellerle galisilirken oldukga belirgin bir fayda saglar. Fit work area komutu
ise ¢alisma alaninin genisletimesinde kullanilir. Komutlardan her ikiside 6nce View segilerek sonrada ekran
menusunden komut segilerek baslatilir.
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2" TEKLA

Xsteel Egitim Kursu

Parca Eklemek

Partadd komutu tali bir par¢anin ana parganin bir pargasi haline getirilmesini saglar. Partadd islemi gergeklestirilir
gergeklestirilmez eklenen parganin tanimi da silinir.

Partadd komutuyla olusturulan kombinasyon sadece tek bir isaret alir. Eklenmis parcalar magneta renktedir.

Partadd islemi prefabrike elemanlarin is yerine vardiginda ana elemana birlestiriimesi gereken durumlarda
kullanilabilir. Bu komutu ekran menusundeki Detailing altindan bulabilirsiniz.

Proje Ozellikleri

Proje dzellikleri kutusu Proje numarasi, adi, ingaatci firma v.b. gibi alanlardan olusur. Bu alanlar bir gizim

sablonuna eklenebilir. Bu alanlar igin dnceden tanimlanmig degerler ...\system \standart .prf'den
degistirilebilir. Project properties ekran menUstndeki Properties altindan bulabilirsiniz.

Faz Numarasi

Bu iletisim kutusu mevcut nesnelerin faz'larinda degisiklik yapmak igin kullanilir.

Phase number iletisim kutusunu agmak igin Properties -> Phase number'| segin.
Bir nesnenin faz numarasi Inquire object iletisim kutusunda gosterilir.

'ﬁ Inquire object [_ (O] =]
Id: I'IEIE Tupe: |2 Agzzembly phasze: I'I Part phaze: I'I
Part S
x hd = id —
Start point o242 -17.1 o.o 100
End point 3382 2085 o.o0 10l
Top lewvel 440._0
Part pos rmamher oomSl
Azzembly pos nmuanber @ B-S1
Profile : PLT40*&00
h bk = t ¥ =34 e
s00._0 40._0 40.0 40.0 a.n a.n .0
s00. 0 400 40.0 40.0 .0
b4 A =
Center of grawity -0 144 4Z0
MNet Length 24223
Zross Length Z49z 3
Waight a.a
Area 2.2 L
More:
Bhorten . o.ad
SP_THREAD - lan LI
oK
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Ayni asamblede bulunan pargalar ayni faz numarasina sahiptirler. Eger bir digim noktasi farkli fazlardaki
parcalari birlestiriyorsa digim noktasinin pargalari farkli asamble fazlarina bolunadr. Bir digim noktasinin

parcalarl bagh bulunduklari ana parganin faz numarasi ile gosterilirler. Bir asamblenin faz numarasi
asambledeki ana parganin faz numarasi ile aynidir.

-

Fhase 1 e
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Modelden Kopyalama

Edit->Copy->From model komutu bir bagka modelin 6zel fazlarindan nesneler kopyalar. Bu komut bir model
Uzerinde birden fazla kisinin ¢alistigi durumlarda kullanilabilir.

8 Copy from model E3
Filter |c:'\><steel_h-10dels\
Directories Model directories
oheistes] Modelzh. hiohhij

c:hsteel_Modelsh..

Selection ||::"-.‘P<steel_h-1 odelshhohhoijaa
Fhaze numbers I?
Copy | Cancel |

Copy from model iletisim kutusu yeni modele kopyalanacak model ve fazlari tanimlamaya yarar. Bu kutu
Open model iletisim kutusuna gok benzer.
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Poligon (Cokgen ) Sekli Cizme

Bu komut bir contour plate veya bir polybeam (cok koseli kirig)'in seklini degistirmekte kullanilir. Mevcut bir
contour plate seklini degistirmek igin:

Mevcut cokgenin kdselerini seg (1)

Yeni poligonun kose pozisyonlarini seg (2,3)
Bir diger mevcut poligon kdsesi se¢ (4)
Ayrilacak koseyi tikla (5)

1 2 )

Poligon seklini modifiye etmek igin drag (surtkle) ve drop (birak)'i kullanmakda mumkuindur:

Ayarlar (Setup) menusiunden Drag and drop komutunu segin (veya D kisa yol tusunu kullanin)

Kose kesisim noktasini harekete gegirmek icin poligon koselerini (1) segin.

Aktif haldeki Kdse kesisim noktasini secip fare sag tusunu basili tutarak Kose kesisim noktasini yeni
pozisyonuna taslyin sonrada tusu serbest birakin.

e
2
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Civata Pargalarinin Gizimi

Bu komut civatalari veya civata gruplariyla birlestirilmis parcalari ekler veya ¢ikarir. Civata boyu otomatik
olarak ayarlanir.

1. Ekran menisinden Edit->Bolt parts’i segin.
2. Bir civata grubu segin. Segilen kisimlar parlayacaktir.
3. Birlestirilecek kisimlari segin. Fare orta tusuna basarak segilenleri girin.

2 .2 2 |
|: "
N "
" h
- 1 bt |
I :I = Artan civata
:l ——— |: boyu
|: r /
t 1
I :I
Iy 1
I b h et
o P
Birlegtirilen Birlestirilen
parcalar parcgalar

Select Filter

| Iplate_filter - | 2'—» ‘
. mam

Bu komut modeldeki segilebilir nesneleri belirlemede kullanilir. Select (Segim) dzelligi ayni zamanda select
switches (Se¢im dugmeleri) ile de kontrol edilebilir. (Select switches (Secim digmeleri) ile ilgili bolimU
inceleyin.) iletisim kutusunu agmak igin ya ikon tzerine ¢ift tiklayin veya sirasiyla Setup->Select filter’i
segin.

Dikkat: Bir nesnenin segilebilmesi igin gorulebilir olmasi gerekir. Gorilemeyen nesneler gorint filtreleri ile
filtre edilemez ve segilemez.
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Y& Select filter

' ||:|Iate_filter ;I Save asl Iplate_filter

Mumnbers Partz |Eu:unneu:tiu:uns Ilzer attributesl

Filter by Mot Filter string

Part

[T Hame |

[T Class | |

W Profile - [PLTFLTPC

[ aterial | |
-
I

[~ Finish |
IS econdary =]

[T Secondary / Main parts

ok Apply LCancel |

Daha 6nceden tanimlanmis filtreleri ara¢ gubugundaki asadi agilir meniden dogrudan segebilirsiniz. Daha
onceden tanimlanmus filtreleri segmenin diger bir yolu da
Select filter iletisim kutusundan Load’t OK’lemektir.

Filtreleme anahtarlari yazi alanlarindan da girilebilir. Filtreleme anahtari bir model igerisinde bir pargay!
tanimlamak icin kullanilan kapsamli tariflerdir. Ornegin bir IPE 300 profili igin IPE300 yazmaniz gerekir, ipe
300 yanlis olur. Filtreleme 6zelligi filtering etiketi onindeki kontrol kutucugu isaretlendiginde devreye girer.
Not kutusu isaretlendiginde ise kapsamli filtreleme devreye girer. Bir filtre alanina birden fazla anahtar
girilebilir ve birden fazla filtre uygulanabilir. Filtreleme anahtarlari profil ismi IPE 300 gibi tam bir dizin olarak
temsil edilebilirler. Bunun yaninda tamamlanmamis bir dizin de olabilir. Mesela Profile alanina IPE*
girildiginde IPE ile baslayan ttim profiller segilebilir hale gelir. Eger bir coklu anahtar kullanilacak ise 0 zaman
dizinler bosluklarla ayriimalidir. (IPE* HE¥)

Copyright Tekla Oyj 2000, Computers & Engineering 2002  Tel: 0049 6406 73667 Sayfa 9-13




3%° TEKLA o

Xsteel Egitim Kursu Ders 9 — Modelleme Ortami Araglari

Sec¢im Anahtarlan

Surekli gorulebilir iki grup segim dugmesi vardir ; Secim digmeleri ve yakalama ayarlari. (Filtreyi segin
Select filter bir dnceki bolimde anlatiimistir.)

Select (Segim) Xsteelin 6nceden tanimli fonksiyondur. Sol tist kdsedeki Cursor arrow fare imleci basili ise
program segim modundadir.

Any objects Parts  Welds Views Single bolts  Joint objects

Selact switches

BOERCE

g oo
oo o
™,

=
|-\‘ Istandard j i

Joints  Points  Cuts and fitings Bolts Model objects  Select filter

Select switches segme digmeleri hangi nesne tiplerinin segilebilecegini tanimlamada kullanilir. Nesneler,
karsilik gelen digmeye basilirsa segilebilir. Select model objects ve Select joint objects digmeleri
hiyerarside Ust seviyelerdedir ve hangi nesne tipinin segilecegini tanimlarlar

. Modify (degisiklik yap), remove (ayir) ve copy (kopya) gibi Xsteefl'e ait tim komutlar, nokta, parga ve
pencere gibi segilen parcalari etkiler. Bir nesne segildiginde parlar ve bir pencere segildiginde de kirmizi bir
cizgi ile gevrelenir.

Dikkat: Komutlarin iptali igin fare sag tusu ile hizli mendiyii agin ve Interrupt’i se¢in. Komutlar ayni zamanda
ESC tusu veya Cursor ikonuyla da iptal edilebilir.

B
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Otomatik Kayit

Bu komut otomatik kayt araliklarini belirler. Modelleme fonksiyonlari ve interaktif ¢izim olusturma ile otomatik
Gizim icin ayri ayri ve farkli zaman araliklari tanimlanabilir. Modelleme ve interaktif gizim olusturma islemleri
icin belirlenen zaman araligi; her iki kayit arasinda gereken menu komut sayisi kadardir. Model ve Drawing
onlndeki kontrol kutucugundaki isaret Autosave 6zelliginin segili fonksiyon igin aktif olup olmadigini kontrol
eder. Setup->Autosave ...i secerek bu iletisim kutusunu agin.

Y& Autozave properties

Autozave interval
v Maodel

¥ Drawing |'I 5

ok | Apply | LCancel

Numaralama Ayarlari

Numbering setup iletisim kutusu modeldeki pargalarin nasil numaralandigini kontol eder. Numbering setup
iletisim kutusunu Setup->Numbering...

%8 Mumbering zetup E3
— Dptiohz — Compare
[~ Benumber all ¥ Holes
[~ Re-uze old numbers ¥ Part name
[~ Check for standard parts [ Azzembly orientation
ey Compare to ald Tolerance: |1 0
Muodified: |Eu:um|:uare bo old =]

ok | Apply | LCancel |

komutlarini segerek agin. Bu form; numaralama seceneklerini ve “oenzer pargalarin numaralandiriimasi” ile
ilgili olarak pargalarin nasil kargilastirildiklarini icerir. Numbering setup iletisim kutusu ile ilgili daha fazla
bilgi almak icin Xsteel yardim dosyalarina bagvurur.
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Tercihler

Preferences iletisim kutusu modelde kullanilacak bazi dnceden taniml degerleri ayarlamaya yarar. Setup-
>Preferences’i segerek Preferences iletisim kutusunu agin.

¥& Preferences
Murmbering
Position nurnber separator Iﬁ
Part rumber type |F'art nurmber ;I
Coefficients

Factor of bolt edge distance |'I A

Prafile names

Flate |F'L
Folded plate |FF'L
Jaints

Balt standard I?SEID
Fart material |5235JF|
Posz1:welded ta primary |'I am

Pogz2:welded to zecondary |2DEI'I

Poz3:looze parts |30EI'I

Poz4: azzembly looze parts |

Ok Apply | Canicel |
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Sinifa Gore Renklendirme

Asagi acilir Setup mentsiinden Color by class’| segmek modeldeki nesnelere renkler atar. Class, nesne
oOzellikleri iletisim kutusunda sayilardan olusan bir settir ve model i¢inde renklerle temsil edilir. Class atamasi;
nesne Uzerinde yapiimak istenen degisikliklerin daha hassas olabilmesi amaciyla nesnenin ileri bir tarifi
olarak da kabul edilebilir. Nesneler class araciligiyla filtre edilebilir veya segilebilir.

Asagida tablo class lar i¢in nelerin kullanilabilecegine iligkin tavsiyelerdir.

CLASS |RENK | KULLANILAN ELEMAN

1 beyaz | Koniler,6zel not konmus elemanlar( yani momentler,eksenel pargalar)

2 kirmizi | **KULLANMAYIN***

3 yesil Kirisler,asiklar,makaslar

4 mavi Cesitli(dugim noktalari,gevre 6lctileri,edilme halatlari,korkuluklar,v.s.) herhangi bir “bosluklu”
eleman.

) Cyan Gaprazlar (dusey veya yatay) ; merdiven basamaklari ; gémull pargalar.

6 Sar “**KULLANMAY IN***

7 Magenta | Kolonlar,direkler ve askilar

99 beyaz | Tim birlesim elemanlari igin standarttir.

KIRMIZI veya SARI kullaniimamasi tavsiye edilir. Cink bu renkler Xsteel tarafindan bazi islemler
yapilirken ilgili parcalarin tanimlanmasinda kullanilir. Ancak class’lari dilediginiz sekilde atayabilirsiniz.
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Tanimlanmiglan Yukle / Kaydet

Tanimlanmislan Kaydet

Bu komut ozellikler iletisim kutusundaki en gtincel ayarlari, iletisim kutusunun bir sonraki gagriliginda veya
baska bir oturumda kullanilmak uzere kaydeder. Normal olarak 6nceden tanimli bu degerleri “standart” adi ile
kaydedersiniz.

Tanimlanmislari Yiikle

Bu komut daha 6nceden kaydedilmis ayarlari 6zellikler iletisim kutusuna yUkler. Programin baslangicinda bu
komut kendiliginden istenir.

Y& Column properties

Save| Load||standard | Saveas
|

Attibutes | Position |

— Mumbering zeries

Prefis: Start number:
[~ Pat |><m |1
[T Azzembly |>¢¢<CI:- |1
 Attributes
[~ Mame: |EEILL|MN
v Prafile: I UC310%97 Select... |
[+ Material || 300PLUS Select... |
[~ Finish: |
[T Class: |1

r Uzer defined attibutes... |

ok | appy | Medy | G | F /T | Cancel
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Olgii

Olgii komutu model {izerindeki noktalari yakalayarak gegici 6liiler olusturur. Goriintii bir kez zoom, pan,
redraw veya guincelleme islemine tabi tutulunca élgtiler kaybolur.

Olgii komutlar 6l ikonlarindan biri segilerek veya meniiden Tools->Measure-> segilerek baslatilabilir.

Free M
}T“D” (ree easure
Y Direction

Asagi aclilir tools menisiinden iki ilave segim yapmak mimkundr. Angle 6lgisU agilarin derecelerini
olgmekte kullanilir. Buna ek olarak bir Bolt 6lgli araci segilen kisim tzerinde bir civata yerlesimini
olctlendirir.

Numaralan Kaldir

Bu komuta araglar mentstunden Tools->Numbering->Unnumber selected zinciri ile ulagilabilir. Pargalari ve
asambleleri se¢ip komutu galistirdiginizda segilen pargalar Gzerindeki numaralar kaldirlir. Pargalar daha
sonra (izerlerinde hi¢ numara yokmus gibi tekrar numaralandirilabilirler.
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On Markalama

Preliminary mark komutu kolon ve kiriglere, raporlarda kullanilmak Uzere bir 6n markalama yapar. Bu 6n
markalari ayni pozisyon ve par¢a numarasina sahip parcalarin gruplandirimasinda kullanabilirsiniz. inquire
object komutunu kullanarak elemanin 6n markasini kontrol edebilirsiniz. Bu komuta Tools->Numbering->
Preliminary mark zincirinden ulasabilirsiniz.

% Inguire object =] E

Id: |54E? Tope: |2 Azzembly phaze: I'I Part phaze: |1
Part S

X T = id —
Start point : 20000 z4000.0 0.0 L4865
End point : s000.0 z4000.0 0.0 G466
Top level : QL0
Part pos numher - Pr11
Assembly pos number @ AS10
Profile : HE&Az0O0

h b = t r =34 =N
l30.0 zod.0 &5 0.0 12.0 a.o o.o
l30.0 zod.o &5 0.0 0.0

X g =
Center of gravity : 4547 z4000 -a
Net Length : 29257
Gross Length : 23257
Weight : 1165
Area : 3.4 |
More:
Shorten > o.n
Prelim mark D oeldd ;I

ak.
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Parca ve Asembleleri Karsilagtir

Bu komut herhangi iki asambleyi veya iki pargayi karsilastirip ayni mi yoksa farklimi olduklarini anlamakta
kullanilir. Bu komutu kullanmak icin sadece karsilastirilacak iki nesneyi segin. Eger ikiden az yada fazla
nesne segerseniz Xsteel size uyari mesaji verir. Asambleleri karsilastirirken asambleyi tanimlamak igin
herhangi bir pargasi secilebilir. Kargilagtirmanin sonuglari ekranin tst kismindaki komut satirinda yazilir.
Komutu baglatmak i¢in Tools->Compare->Assemblies zincirini kullanin.
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Veri tabaninin Kontrolii / Duzeltilmesi

Asagidaki komutlardan her ikiside Tools asagi agilir menustunden bulunabilir.

Veri tabaninin Kontrolii

Check database veri tabani Gzerinde bir btinlik kontrolii yapar. Eger bir uyumsuzluk varsa komut satirinda
bunu bildiren bir mesaj belirir.

Veri tabaninin Diizeltilmesi

Correct database veritabanini gozden gegirir; buna ek olarak buldugu herhangi bir uyumsuzlugu duzeltir.
Tum diizeltmelerin yapiimasi icin Correct database'i birkag kez galistirmaniz gerekecektir. Nihayetinde
sonuglarin kontrolii icin Check Database’i ¢alistirmalisiniz.

Dikkat: Modelleme yaparken veritabani kontrolinii gtinliik yapmak iyi bir pratiktir. Bu pratik birden ¢ok
kullanici ile hazirlanan modellerde oldukga faydalidir. Check-database/Correct database genis ¢apli veri
tabani hatalarinin yapilmasini engeller.

Seyir Dosyasinin Goriintiilenmesi (Display Log file)

Bu komut tim modelleme oturumu boyunca yapilan islemlerin seyrini gérintiiler.

J.:\.-lq:i.
Faad darsrars: ‘coiarceslé modsleitrain Tizelib. dbl il
Bamd davsbass raruloc O i

rirtmuldemabera res tr Aodul

Pmmil dai shasw | l||lllr_-|||ll.l|||l|||_'-l|-.|||_" ikl

Feidil dscassas 7@euk i

camid dacabas e wnd

Pi=fila im urs: [O:-LircealVE. Dicountrisapisurchprofilitprofd. bin
CO-fila 1o upe: Coidrraal'd. Dioountriashiausciprofiliiprofce.bin
DA=File im ues; CpidebaaivE, Deranteiesimaero)pes il meb il bis
Sl-fabld o ids! CoyMevaalid, 0f SSlNE L EEy Sl e s Pil Y ae el
EO-folas im urs: Coyresslid. dScounrrissisurniprafilsecede. db
Dh=fils im urs: ooizresald mpodslsitrain Tiiplocdes.bim
cpan_dar stare L

Tarnan g Tramd blodas 0 = Jog biacks i
sal_wanveit seleoted losn phaked_lias-rosar-sids 498
aml_converc eelaoted 1ier,plobed lifc-rosdc-sCypess &
Warnidng: @gr_comreare[1L] = @& ji= L)

ral_convert_palacted_lirc . gpicksd list-smmzc-ride 453
ral_cenvers_walacted_list . gicked_Lisk-rmeet-riypes @

rmukis primifrilndmansy || Eblepge]l wi-fjast id &LTTE
FSERAn | gECarTtiibacsaneii: dllsgel okjscr id &LT7EHE
14l _sonvers selacted

i, picked lisc-sgazc-=id= 453
lirn,picksd list ~"ozaxt roypE &
livo, . pocked_lipk -
wh gk | w - ey
N s _dpan plaleed Lisc=-reaaL-elde B
el canvsrc relacted lisc picked lisc-sidIC-=Cypss 5
Calealeced hels lemgeh I0 | dale=s D |, dism 35
ral_rcomrwre_relactad live picksd lige-Frmrtcoeids 531

palmehad_liwh picked_Lisk-brmeh - rhypes T

inleitad JEHL  pldknd list -rFemmdEb-=ads N2l

aml converc eelscted lter,picked lisc-sessr-ccppss 3
ral _convsrc salscted lisc, picked lisc<sepaxc=vidw Eil

ral conwwrts ralacted lirt.cacksd List -bpape -riypas § =
1i| | ¥
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Cizimin kronolojik Seyri

Bu komut tlim gizimlerin seyrini tarihleri ile beraber verir. Tools->Drawing history log'u secerek
goruntuleyin.

-~ sheel nepodt
30, 0B EOO0 11:37:34 : UPPATE DRARING: ¥ [H_1210 -+ ¥ (H.121] 2]
J0.0B_Z000 LL:37:34 - UFDATE DRANING: W [B.122] == W m.12X]
B0, CR.E0CD LLiETi34 ; URPATE PRANING: ®  [M12F1 - W [AL1EE]
BO.GE_Z000 LL:37:34 : UPDATE DRANING: §  [H_11%) -+ 8 (H.113)
30,08 2000 LL:37:34 - UFDATE DRANING: W [M.112] == W M. 1121
3O OB E000 LL:37:34 @ UPDATE DRARING: ®  [M_1050 -* W (M. 10%]
J0.0B_Z000 LL:37:34 = UFDATE DRANING: W [A.108] =r W M. 1]
B0, 0B E000 LL:E7:34 : UFDPATE DRANTNG: ®  [M.1071 -> W [A.107]
BOLCE_ZO00 LL:%7:34 : UPDATE DRAWING: §  [M_10#) -+ 8 (M.104)
30,08 2000 LL;37:34 - UFDATE DRANTHG; W [A.10E] == W 9. 10E]
300 EO00 LL:37:34 @ UPPATE DRARING: §  [H_1040 - W [H.104]
0.8 Z0C0 L1:37:34 = UFDATE DRAWNING: W [A.10L] == W M. 13L]
30,0000 LLiETIED - UFPATE DRARTNG: & [F.1000 - A [P.100]
BO.GE_ 2000 LL:38:LE : UPDATE BRAWING: & [P 1000 -+ & (P.L104)
a0, 08000 LL:3E:1l2 - UFDATE DREAWNIHNG: A [F.100] == & IF. 1007
300 E000 1L:50:2L @ URPATE DRARING: & [F.1000 - & (P.100]
J0.08_Z000 L1:%0:21 = UPDATE DRAWNIMNLG: A [F.100] =r & (F.10a]
B0.0B.E000 LLIE0:ZE : UPDPATE DRANTNG: & [F.1000 -> & [P.100]
3008 2000 LL:S50:2% : UPDATE DRAWING: & [P l00) -+ & (P.L100)
J0,00_ 2000 LL:E0:34 = UPDATE DRANING: & [P.lO00] == K IF.100]
3008 E000 LL:50:52 @ UPDATE DPARING: & [P 1000 -* & (P.100]
J0.00. 2000 LL:50: 3% z UFDATE DRANING: A [F-100] == A | F.100]
B0, 0R.E000 LLiE1:LD : URPATE DRARTNG: & [F.1000 - & [P.100]
BO.CE_ZO0O LL:E3:08 : UPBATE BRAWING: & [P 1000 -+ & (B.L104)
0,08 000 LL:53:06 - UFDATE DREAWING: A [F.100] == & 1F.1030]
B0 0B E000 1L:EE:34 : UPPATE DRARING: & [P.1000 -* & (P.100]
J0.0B_Z000 LL:-20:28 - UFDATE DRANING: & [F-100] == & (F.10a]
B0, 0B 00D LLiETi34 : UFPATE PRANING: & [F.1000 -> A [P.100]
BO.GE. 2000 LL:E57:36 : UPDATE DRAWING: & [P 1000 -+ & (P.100)
30,08 2000 LL: 5758 - UFDATE DRANING: & [F.100] == R IF. 1047
B0 0B E000 LL:EB:0Z @ UPDATE DRARING: & [P_1000 -* & (P.1000
J0.08_Z000 LL:50:34 - UFDATE DRANING: & [A_-14] =r & [h_l4]
30,02 2000 LL:ER:41 : UPDATE DRAWING: &  [A.14] -* & [&. 14
BOLCE_ZO00 LL:E8:0% : UPDATE DRAWING: & (A ld) -+ & [k.1d]
30,08 2000 LL;5P;LL - UFDATE DRANTHEG; A [A-14] =& A [A.14] *

Asemble Sorustur

Model igerisinde bir asemblenin herhangi bir pargasini segin. Asagi acilir Inquire menistnden Inquire
assembly'i secin. (Veya hizli meniden segmek igin sag tusla tiklayin.) bu islem ile tim asamble
parlayacaktir. Ana pargalar KIRMIZI ile tm tali pargalarda SARI ile gosterilir.
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Kaynakl Kisimlari Sorustur

Tali bir pargayi secip Inguire->welded parts->to zincirini segerseniz kaynaklanmis kisimlar aktif hale
gelecekir.

Herhangi bir pargayi segip Inguire->welded parts->all zincirini takip ettiginiz takdirde kaynakli tim kisimlar
aktif hale gelir, parlar.

Yardim

Modellemede olsun gizimde olsun herhangi bir problemle karsilastiginizda bagvurabileceginiz en iyi
kaynaklardan biri help dosyalaridir. Makro yardim dosyalari bu makrolarin ne igin kullanildigini ve nasil
calistirildigini 6grenmek icin oldukga faydalidir.
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Ders 10 - Train 8

ik dnce cizimleri ve asadidaki konular inceleyin.

*  Yeni bir modele baglangig

«  Uc boyutlu goriinis olusturmak

*  AKks gizgilerini olusturmak

«  Gorlndsler olusturmak (plan ve yandan gortnusler)

Elemanlan Girin

Numaralandirma ve Tamamlanmis otomatik kontrol Listesi

Numaralandirma

Otomatik kontrol raporlari

Taslaktan itibaren numaralandirmaya baglamak

Kontrol listesinin otomatik olarak gozden gegirilmesi
Asamble ¢izimi olugturmak

Asamble gizimlerinin el ile olugturulmasi

Asamble gizimlerinin sihirbaz kullanilarak olusturulmasi

Tekil kismi gizimlerin olusturulmasi (Sayfaya Sigdirarak)

Genel diizenlemeler igin gizimlerin olugturulmasi (Planlarin Markalanmasi)
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Elemanlari Girin

Herhangi bir eleman girmeden 6nce modeli yapilacak ise ait 6zel bilgiler girerek ayarlamamiz
gerekmektedir. Bunun igin sayfadaki Model ayarlama bilgilerine g6z atin.

Tipik civata cinsi: 6914
Asamble markalama 6n ekleri:
B - Kirigler
C - Kolonlar
BR - Caprazlar
R - AsikKirigleri
T - Makaslar
P - Asiklar
Asamble Markalama Baslangi¢ Numarasi: 100
Ana gsaftlar igin par¢a markalama 6n ekleri: M

Sabitleme elemanlari igin parga markalama én ekleri: P

Parga markalama 6n ekleri: 100

B Desm piopoities

Kullanilacak pargalarin adlari ve siniflari:

e 1 |

Adlari Siniflari
Altudet | Pasiion |
KiRiS 2 mmﬁu S ke
KOLON 1 Fes [ f
YATAY CAPRAZ 3 " Assarid :
DUSEY CAPRAZ 4 i . |
ASIK KIRISI 5 ™ Mare  [FEi
MAKAS 6 ~ Pole | Seberd . |
™ Freds I
e . ]
“Eleman girisi” iletisim kutularinin her birine
girerek (kirig 0zellikleri, kolon ozellikleri, kontur M Lo debend sl |

gk | ooy | medsy | G | F /T | Lowd |
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plaka, blkilmus plaka v.s.) her birini
yukaridaki bilgilere gore ayarlayip sonra

uygulayin.
Y& Preferences
Humbering
Fiosition nurmber separatar I.-" ;I
Part nurmber type IF'art nurmber ;I
Coefficients

Factor of bolt edge diztance |1 A

Frafile names

Flate |FL
Folded plate IFF'L
Joints

Bolt standard |.'-"E|E|I:I
Part material |5235)R
Fozl:welded to primary Ip'x'l Qo

Foz welded to secondary ||:|"~1 Q0

Poz3:looze partz ||:|'\1 ]

Pos4: azzembly lonse partz ||:|"~1 ]

LCancel |

Setup ¢cekme menusinden Preferences’i segin.

Baglanti civatasi standartlarini 6914’e gevirin. Digim noktasi par¢a malzemesini $235JR’ye ve son
dort secenegi p\100’e cevirerek Apply tusuna basin. Asagiyi inceleyin.

Setup cekme menusinden Save Defaults’i segerek bu ayarlari modelin ileriki agamalarinda kullanmak
Uzere kaydedin.
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Dikkat: Elemanlarr girerken bu elemana ait iletisim kutusunun dogru dolduruldugundan emin olmak igin
iki kez kontrol ediniz. Omedin;Gnceden tanimli olarak segtiginiz her Parga numarasi, Asamble
numarasi, Marka bagslangi¢ numaralari,Isim, Malzeme ve Sinifi inceleyin. .
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Proje Ozellikleri

Proje Ozellikleri tim cizimler igin ortaktir ve basliklardan olugan yazi kutucuklarini gerekli bilgilerle
doldurup kullanabilirsiniz. Proje dzellikleri iletisim kutusunu agmak igin ekranin Ust kismindaki gekme
menuden Properties->Projecti segin.

" Project properties
Project nurmber |
EN |F'ru:uieu:t M ame
Builder ILlsuaII_I,I Fabricator's name
Dbject |
Address |L|sua||_u Fabricator's address
Deszigner |Detailer's initials
Start date I
End date |
Irfia 1 |
Infa 2 |
' Uszer defined attributes. . |
ok | Apply | Cancel |
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Numaralandirma ve Tam Kontrol Listesinin Otomatik Kontrolu

Numaralandirma

Modelleme islemi tamamlandiginda (Yani tim baglantilar da eklenip gakisma kontrolleri de yapildiktan
sonra ) modeldeki belli bagli bazi hatalari otomatik olarak gézden gegirmek igin Xsteel'e ait baz
raporlari galistirmamiz gerekir.

Herhangi bir rapor galistirma veya ¢izim olusturma iglemini yapmadan 6nce modelde
numaralandirmalari yapmaliyiz ki, Xsteel her elemana bir marka atayabilsin.

Cekme Setup menisiinden Numbering'i secin. Numbering Setup iletisim kutusunu kontrol edin.
Numbering setup iletisim kutusundaki islemlerin agiklamalari igin Xsteel Yardim dosyalarina bagvurun:

Bunun igin Modeling->Setup->Numbering zincirini takip edin.

Y& Numbering zetup
— Ophions ~ Compare

[T Renumber all v Haoles

[~ Re-uze old numbers ¥ Part name

[T Check for standard parts [~ Aszzembly orentation

Hew: |Eu:um|:uare ko old ;I Talerance: |1|:1

Modified: |I:|:|m|:|are ko old ;I

ok | Apply | LCancel |

Simdilik 6nceden tanimli degerleri kabul etmek igin OK’ye basalim.

Eger modelde Tools gekme mentsi yardimiyla numaralandirma yapmak istiyorsaniz Numbering-

Copyright Tekla Oyj 2000, Computers & Engineering 2002 Tel: 0049 6406 73667 www.comp-engineering.com Sayfa 10-17




“33° TEKLA o |

Xsteel Egitim Kursu Ders 10 — Train 8 Modeli
Fullu segin. Bu islem modeldeki tim pargalari numaralandiracaktir.

Otomatik Kontrol Raporlari

Otomatik kontrol raporlarini galistirmak icin ekranin Ust kismindaki Report ikonunu segin, mevcut
listeden rapor tirind segin ve All Parts tusuna tiklayin. raporlari gorintilemek igin de Show digmesine
basin. (Bir sonraki sayfada bulunan rapor listesine goz atin.)
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Bir sonraki sayfada bulunan Self- Checking Checklist adimlarini izleyin ve modelde gerekli degisiklikleri
yapin. Modelin tekrar gézden gegirilmesi gerekiyorsa modeli tekrardan numaralamaniz gerekecekir.
Tools gekme menustnden Numbering-> Full’u segin. Simdi diger hatalar da gérmek igin raporlari
tekrardan galistirin.

Bu raporlara ek olarak, Cizimi olusturmadan énce herhangi bir problemi varsa agiga ¢ikarmak igin Self-
checking Checklistde ( Otomatik kontrol kontrol listesi) gosterilen gorsel kontrolleri yapin.

Dikkat: Model tizerinde yaptiginiz herhangi bir dedisiklikten sonra numaralandirmayi yeniden yapmaniz
gerekmektedir.

ilk Taslaktan itibaren Numaralandirmaya Baslamak

Numaralamayi tamamlayip percinlemediginiz strece (Cizimlerin giktisini alarak veya ¢alisma alanina
gondererek) numara verme iglemine en bagindan baglayabilirsiniz.

Tim modeli segmek (hem nesneleri hem de baglanti noktasi nesneleri) igin Pick Tools->Numbering-
>Unnumber selected zincirini takip edin. Unnumber selected komutu segilen parcalar ve assemlelerdeki
numaralari kaldirir. Daha sonra bu pargalar daha 6nce hi¢ numaralandiriimamislar gibi yeniden
numaralandiriliriar.

Daha sonra Renumber all ayarlarini kullanarak modeli yeniden numaralandirin.

Y& Numbering zetup
L ~ Compare

v Fenumber sl v Holes

[~ Re-uze old numbers ¥ Part name

[T Check for standard parts [~ Aszzembly orentation

e |Compare to old =] Talerance: |'|.|:|

Modified: |I:|:|m|:|are ko old ;I

ok | Apply | LCancel |

Numaralandirmaya baglamadan once baslangigtaki numaralandirma ayarlarina geri donmeyi
unutmayin.
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Uyari: Unnumber selected komutunu veya Renumber all ayarlarini kullandiginizda onceki
numaralandirma islemine ait tim bilgileri kaybedersiniz. Bu ayarlar dolayisiyla sadece projeye baslarken
guvenli bir sekilde kullanilabilirler
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Otomatik Kontrol Kontrol Listesi

Asamble_ listesi- Numaralandirma sinirlarini kontrol et.

Asamble _ listesi — Ana parga profilini kontrol et.( Plakalar veya yassiliklar yanlis kaynaklamaya
isaret edebilirler.)

Parcga _listesi — Celik cinslerini kontrol et.

Parga _listesi — Plaka kalinliklarinda olasi anormallikleri kontrol et.

Parcga _listesi — Numaralandirma araligini kontrol et.

Parga _listesi — Malzemelerin sifir uzunluklarini kontrol et.

Civata_listesi — Rondela tiplerini ve sayisini kontrol et.

Tum modelde gakisma kontrolu yap. (taban sabitleme plakalarini filtre etmeden)

GOvde birlestirme plakalarinin dogru tarafta olup olmadiklarini kontrol et. Kuzey ve Bati gibi.
Celik yapinin inga edilebilirligini kontrol et.

Goruntd filtresi 6zelligini kullanarak kirislerin kirig, kolonlarin da kolon olarak adlandiriimis olmasina
dikkat et.

Asamble gizimlerini ve birlestirme levhalarini belli bagl anormalliklere karsi gorintUle.

Markalama plani Uzerinde markalarin varligini kontrol edin ve marka guncellemesinin yapilip
yapilmadigini kontrol edin.

Her ¢izim Uzerindeki baslik kutusu igindeki bilgilerin dogrulugunu kontrol edin.
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Asamble Cizimlerini Olustur

Asamble Cizimlerinin El ile Cizilmesi

iIk olarak kiriglerin asamble izimlerini yapacagiz.

Goriintil filtresini kullanarak sadece kirisleri gorilebilir yapin.(Ust/Alt durum harflerine dikkat edin.)

¥& View filter
Humbers Parts |Eu:unneu:tiu:uns| User attributesl

Filter by Mat  Filker string
Part

¥ Mame
[T Class
I~ Profile
I~ taterial

|E=E.-“-‘-.h-1|

-
-
-
-

ok | e Modfy |  Get | Cancel |

Bu kirigleri fareyi tzerlerinde surikleyip segin ve aktif hale getirin.

Ozellikler (Properties) gekme meniisiine gidin ve Assembly drawing'i segin.

Kirisin 6nceden tanimli dederlerini kabul edin ve uygulayin.

Drawing ¢ekme menustinden Assembly Drawing’i segerek gizimi olusturun.

Simdi tekrar goruntu filtrenizi kullanarak sadece kolonlari gorulebilir hale getirin. Bunlari segip “column”

asamble gizimi igin dnceden tanimli degerlerini kabul edin. Bunlari Apply edip Drawing ¢ekme
menusunden Assembly Drawing'i segerek kolon gizimini olusturun.
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Bu islemi tim eleman turleri igin tekrarlayin.

Tum asamble gizimlerini bitirdikten sonra herhangi birinin unutulmamis oldugunu kontrol etmeniz
gerekir.
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Goruntu filtrenizi kullanarak simdi tim gizdiklerinizi tekrar goruntr hale getirin.

Properties ¢cekme menusu altindaki Assembly Drawing Properties iletisim kutusuna gidin ve isim
‘Name” hanesine NOT DRAWN yazin.

Bunu uygulayin, butiin elemanlari aktif hale getirerek tim modeli secin ve Drawing ¢cekme menusinden
Assembly Drawing'i segin.

Bu islem sadece su ana kadar detaylandiriimamis asambleleri detaylandiracaktir. Eger gizimler bu
adimda olusturulmus ise ¢izim listesinde NOT DRAWN olarak belireceklerdir. Bu gizimleri iptal ettikten
sonra, dogru “asamble ¢izimi” sunumunu yikleyerek bu gizimleri yeniden olusturmaniz gerekecektir.

Asamble Cizimlerini Sihirbaz Yardimiyla Olusturmak

Bu sihirbaz gizimlerin olusturulmasini hizlandirmak igin gelistirilmistir.

Cizim listesini agin ve olusturdugumuz tim gizimleri silin. Simdide tim elemanlari igine alacak sekilde
modelin tamamini segin.

File cekme menustinden Wizard' segin.

Once auto_ drawings'i secin ve sonrada Create'i...

Sihirbaz, otomatik olarak her eleman tipi i¢in elemanin parga adini esas alip dogru asamble gizimi
sunumunu kullanarak cizimleri olusturur. Eger eleman BEAM olarak adlandiriimigsa eleman Beam
sunumu kullanilarak detaylandirilir. E§er COLUMN olarak adlandiriimissa bu kez kolon sunumu

kullanilarak detaylandirilir.

Tekil Parca Cizimi Olusturulmasi (Sayfaya Sigdirarak)

Normalde tekil parga gizimleri (sayfaya sigdirarak) sadece ug plakalari, taban plakalar, cleatler, raptiye
kdsebentleri v.s.’ler i¢in olusturulur, ana pargalar igin degil.

Bu model igin sadece parga markasi 6n ek’i p olan nesneler igin tekil parca gizimini olusturacagiz.

Goruntd filtresini kullanin ve sadece bu nesneyi goriintilemek icin View Filter iletisim kutusundaki Part
Position alanina p* yazin.
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Simdi tim modeli pencere igine alarak tim sabitleme elemanlarini aktif hale getirin ve single_draw
sihirbazini galistirin.
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GA (Genel Diizenlemeler) Gizimlerini Olugturmak (Markalama Plani)

GA gizimleri Xsteel tarafindan otomatik olarak olusturulmazlar. ilk énce model iizerinde yakalayip almak
istedigimiz kismin gorinisinu olusturmaliyiz, sonra tzerinde sadece baslik blok’u bulunan bos bir gizim
sayfasi olusturup, daha sonra bu bos sayfay agarak model gorinistni Uzerine eklemeliyiz.
Olusturacagimiz ilk gértins perspektif gortintstir, bu ylzden ekrana 3-d gorinGsu gagirin.

Properties gekme menUstnden General Arrangement Drawing'i segin.

Bunu A3- Blank (Bos A3) genel duzenlemeler gizim (General Arrangement Drawing) sayfasina yukleyip
once Apply’a sonrada OK'ye basin.

Simdide Drawing cekme menUsinden General Arrangementi segin. Bu islem bos bir A3General
Arrangement ¢izim sayfasi olusturacaktir.

Bu cizimi agmak istediginizde sol ekran menusinden Drawing List ikonunu segip ¢izim Uzerine ¢ift
tiklayin._Dikkat: Xsteel tarafindan G[1] diye adlandiriimigtir.

Bu bos ¢izim sayfasi tizerine Perspektif gorinist eklemek igin ekranin solundaki Create view from
model ikonuna gift tiklayin.

PERSP ayarlarini yikleyip dnce Apply tusuna sonrada OK tusuna basin.

Simdi t¢ boyutlu perspektif model gérintstine gidip fare sol tusuna basarak 3d gérinlsu ¢izime
ekleyin.

Gorunus bir kez eklendiginde fare sag tusunu klikleyip Place Views komutunu kullanarak gorinus
merkezleyebilirsiniz.
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Ders 11 - Cizim ve Yazdirma Egzersizleri

Plan ve Yan GorlnUslerin Olusturulmasi

“Genel Diizenlemeler” Gizimlerinin Olgiilendirilmesi
Asik Kirigleri Planina Detaylarin Eklenmesi

Ankraj Civatasi Planinin Olusturulmasi

Makas Giziminin A1 Gizim Kagidina Sigdiriimasi

Makas Gizim Olgiilerinde Degisiklikler Yapilmasi
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Plan ve Yan Gorunusleri Olusturun

Egitim 8 modelini agin.
Asagidaki GA gizimlerini olusturmak igin 10. derste anlatilan agiklamalari inceleyin:

* 6500 kotundaki Plan Gértintistinden Cati Planini

» 3000 kotundaki Plan Gériinlisiinden Kat Planini

» FFL kotundaki Plan Gérinugtnden Ankraj Civata Planini

* 6500 kotundaki Plan Goruntsunden Asik Kirilerini Filtre Ederek Asik Planini

Yan gorUnusler:

* AAksI
e BAksi
e CAksl
e 1 No'lu Aks
e 4 No'lu Aks
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GA Cizimlerinin Olgiilendirilmesi

Roof Plan’a (¢ati planina) ait GA gizimini acin. Olgii verilecek ilk seyler akslardir. Bu islem Create x
dimension veya Create y dimension ikonlarini kullanip el ile takip ederek yapilabilir, fakat bunu
yapmanin daha etkili bir yolu gekme Create menusune gidip (ekranin Ust kisminda) Pick view
komutundaki Dimension->Grid'i secerek ¢izim gorlinlstne tiklamaktir. Bu islem aks ¢izgilerini otomatik
olarak dlglendirir. Gereken diger olgulendirmeleri elle yapmak igin dl¢tlendirme araglarini kullanin.

Geri kalan GA ¢izimlerine gidip onlari da Egitim Modelleri Kitapgigindaki gizimler tizerinde gosterildigi
sekilde dlculendirin.
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Asik Kirigleri Planina Detaylar Ekleyin

Simdi goruntuyd temizleyip asik kirigleri planina birkag detay ekleyecegiz.
Rafter Plan (asik kirisleri plan) ¢izimini agin.

Goruntl 6zellikleri iletisim kutusunu agmak igin mavi sinir gizgisine gift tiklayin.
Filter tusunu tiklayin.

lletisim kutusunu asagidaki gibi doldurun ve Modify tusuna basin.

Y& View filter E

Mumbers Parts |Eu:unneu:tiu:uns| I zer attril:uutesl

Filter by MHat  Filker string

|BE.-'1'-.M PLATE PURLIM YER_BRACE

[T Clasz
[~ Prafile
[~ Matenal

-
-
-
-

oK Apply Modfy | Get | Cancel |

Bu islem Part name’de listelenen parcalari filtre eder ve asik kirisi gériinistnden siler.

A1 akslarinin kesistigi noktaya yakin bir bdlgeyi zoomlayin.
Create view from view ikonuna tiklayin.
A ve 1 akslari tarafindan olusturulan sol tstteki geyrek icinden bir nokta segin.

Simdi aslk kirisi planinin sol alt kisminda bir detay goriinecektir.
Bu detayin koyu mavi sinir gizgisine gift tiklayin. 6lgegi 1/25.0000’e degistirip Modify tusuna basin. Bu
islem detayin dlgegini byatr.

Shift digmesine basin ve basili tutarken detayin mavi gizgisi Uzerine tiklayin, bu sekilde detayi gizim
icerisinde istediginiz bir yere surtikleyerek konumunu degistirebilirsiniz. ( Dersin baslangicindaki Rafter
Plan (Asik kirisi planina) bagvurun.)

Goruntu ozellikleri iletisim kutusuna geri donerek Grid tusuna tiklayin, Not visible’r segin ve Modify
tusuna basin. Bu igslem detay gorintusundeki aks cizgilerini siler.

Dikkat: Detay icerisinde herhangi bir degisiklik yapmak icin mavi sinir ¢izgisini segerek aktif hale
getirmelisiniz.
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Diger tuslara da dokunarak mevcut ayarlari deneyin ve sekli degistirip gelistirmeye ¢alisin. (Parga,
Civatav.s.)

Save | Laoad ||standard *I ﬂll

Abtributes | Shnrteningl Label I
[v Scale: 1/ |12.EII:IEIEI
[~ Size: II:u_I,I emtrenne ;I
[v | Extrema

W Tir; |-5?3.EI W TNa: |?E|EI.E|

3 mir; |-3?E.5 B na: |531 A

depth- [1000.0 depth+: [000.0
[~ “iew extension for neighbour parts: I na
r Part... I Balt... I Meighbaour part... |
r Part mark... | Bolt mark... [ M.Part mark... |
- weld.. | Jontmak.. | Grid.. |
r Filter... |

ok | eey | Medty | Get | R /T Cancel |

Detayin ebadi ve derinligi Extrema kutusundaki degerler degistirilerek ayarlanabilir. Bu 6zel detay igin
minimum x ve minimum y mesafelerinin (-) isaretine ve derinligin ise (+) isaretine gereksinim duyduguna
dikkat edin ki; bunlar otomatik olarak hesaba katilirlar.

Simdi gusseli kirislerin makaslarla birlestigi bir yeri zoomlayin. Create view from view tool'u kullanarak
birlesimin bir detayini gikarin. Detay olusturulduktan sonra daha dnce anlattigimiz islemleri kullanarak
detay uzerinde degisiklikler yapin.

Create cut view ikonuna tiklayin.

Pick first point on cut plane sorusuna cevap olarak detaydaki IPE200'Un merkez ¢izgisinin sol tarafini
secin. Pick second point on cut plane sorusuna cevap olarak da merkez gizgisinin sag tarafindan bir
nokta segin. Detayin her iki yanina kutulari surukleyin.
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", I

Cizimin sol alt kdsesinde yeni bir kesit belirecektir. Kesiti ¢izim ekraninda temiz bir bolgeye tagimak igin
shift'i basili tutarken kesitin sinirlarini segin ve strtkleyin. Detayimizin dersin bagindaki drnek gibi
gorinmesi igin yazi kutucuklariyla azicik oynamak lazim. Kesiti de detaylari degistirdiginiz gibi degistirin.

Asik kirisleri plani Uzerinde bazi degisiklikler yaptiktan sonra Open drawing list ikonu Uzerine tiklayin,
@ | cizim listesinden aslk kirisi planini segin ve Freeze On tusuna tiklayin.

& Dramings -Frm
LIL]FJu] Ciesied | Modied | Pew | Sie [Ty [ Hame | Tiw [ =] | Dech
D200 2202 i 2 a Floor Flan 2000 Al ] frovatl |
0 200 X208 2000 410F 4 [ ma L oduirma et
MBI 2208 200 e G e T hrwwion on Ginl & Filer
02062000 22062000 0T G [ Elervaion Girid B Seected | Upiodsie
0000 2208 2000 arAr G hl Elewaion Girid C
L2 (6 NN LB AN 410F SHY 3 L | £ vl Ciad 4 w_ﬂlhl Bv psits
22002000 2206 2000 0T G ) —— Lack:
R0 2508 2000 T T TR P | A7 fat_DREWING J | o |
A DO 24 1o et 10 STAMDER0
s DO A A0 [~ | 1] STAMDERD i
30052000 00000000 W0 W |1008] STANDARD _—
WE 000 0,00 0000 AN w1008 STANDARD i E'--Ll
DO DomUDnm A Ly | T 0E] STAMDERD
00 D OO0 A0 [ 1 107 ETAMDARD s
VL5 2000 D0.00.0000 AP0 W [20M]  STANDARD o | oo |
FUOE000 0000 0000 MF A0 W (2002) STANDARD -
DG D000 o Pl | K] et | 23| STANDARD ~ Rivesiony =
052000 00.00.0000 A0 W [ID4]  STANDARD Bevion_ |
052000 00000000 WA W Fil & TAMISRD =
1
Dewn | | updsemars| o | pews | Cwed |

Dikkat: Model (izerinde yaptiginiz degisiklikleri giincellemeniz gerektiginde ¢izim (izerindeki freeze agik
konumda ise (dondurulmus ise) yaptiginiz degisiklikler, detaylari ve gizimi etkilemeyecektir.
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Ankraj Bulon Planini Hazirlayin

Simdide gortints 6zellikleri iletisim kutusundan kesme mesafelerini ayarlamak igin Ankraj Civatalari
planini kullanacagiz.

Cizim listesinden AB1 Anchor Bolt Plan’i agin.

Mavi sinir gizgisine ¢ift tiklayin. (TUm gizimi igine alan gizim gergevesini degil.)

Gorinus ozellikleri iletisim kutusunda ¢izim Uzerindeki nesneler arasindaki bosluklari kisaltmaya
yarayan kontroller vardir.

Attibutes  Shortening | Label |

[ Cutparts I"fes =]
Cut skew parts: I‘T’ES =]
kdirirnm cut part length; |1 0.0
Space between cut parts: |3.EI

Min dist: kutusu igindeki deger nesneler arasindaki mesafeyi kontrol eder ve Xsteel bu dederi kesim
yapma islemini dikkate alip almamakta kullanir.

Length: kutusundaki deder ¢izim Uzerinde kesim yapilacagini géstermek amaciyla gizim tizerinde
verilen bosluklari kontrol eder.

Cut skew parts’in yanindaki asadi agilir kutu ise egri parcalari kisaltma segenegini sunar. (Kesilmis egri
parcalar genellikle dirsek gibi gérinar.)

Kesme ayarlarini dizenleyin ve Modify dligmesine basin.
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Makas Cizimini A 1 Cizim Kagidina Sigdirmaya Caligin

ik olarak makasin asamble ¢izimlerini olugturalim.
Makas ¢izimine dlgller eklemeden once 6lgedi A 1 ¢izim kagidina sidacak sekilde ayarlayin. Xsteel
muhtemelen makasi 6nceden tanimli olarak AO kagidina (1152*828) sigacak sekilde yerlestirecektir.

Makas ¢izimini agin ve gizim penceresine sag tusla tiklayip Properties'i segin. Bu gizimin 6zelliklerine
ulagmak igin iletisim kutusunun alt kismindaki Get tusuna tiklayin.

Size definition mode’(ebat tanim modu) unu Autosize’(otomatik ebatlandirma) dan Specified size’ a
(belsirtiimis ebat) degistirin.

Layout (plankote) tusuna dokunun ve sonra Autoscale on/off (otomatik élgek) kontrol kutusundaki
isareti kaldirin. Table layout (tablolar plani) i¢in assembly_A1’i segin. Main View Scales (temel
goruntl dlgekleri) alaninda ve Cut Scales (kesim 6lgekleri) alaninda, dlgekler listesinin sonuna 20 25
30 35 ekleyin ve Modify tusuna tiklayin.

Bu dlgekler Xsteel'in asambleyi A1 ¢izim kagidina yerlestirirken deneyecegi farkli dlgeklerdir.

] Aszzembly - layout properties E
Sawve | Load | I T I Save az | I

Drawing size | Srale I Other I
[+ Layout: Iasseml:-l_l,l =

Drawing size
¥ Size definition mode:; ISpecified size =

Butozize Specified zize
[7 e |Fived sizes || | Drawing size: |EH:I4.EI 2 |55?.I:I
¥ T able layout: Iasseml:nl_l,l_a'l ;I
QK | Eppl-lrl | ............ Ml:ldlf-lrl .............. | Eet | IF f I_ | Ear“:e' |
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o Aszsembly - layout properties

Save | Load | I - I Save as | I

Drawing size  Scale |Elther I

[T Autozcale: |Yes ;l

~Autoscals

v Main view scales: |'I 20253035

v Cutzcales: |'I 520253035

[ Scale change mode: |view and cut alighed =]
[~ Preferred size: |41 0o * |28?.EI

Ok |

Fadify | Get | v _.I"r I | LCancel |

Simdi makas A1 ¢izim kagidina sigmalidir.
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Makas Gizim Olgiilerini Degistirme
Cizim listesinden makas cizimini agin.

Gereksiz Olguleri iptal edin ve makasi Uretmek icin gerekli olan dlglleri ekleyin. GA gizimlerini yaparken
ogrendigimiz teknikleri kullanarak gerekli kesit gorunuslerini ve buyutilmus detaylari ekleyin.

Cizimi bitirdiginizden emin olduktan sonra Freeze (dondurun) yapin ki béylece ¢izim ileride
guncellendiginde eklediginiz bu 6lgiler ve detaylar muhafaza edilebilsin. Bunu yapmak igin basitge gizim
listesinden bu gizimi aktif hale getirin ve gizim listesinin sagindaki Freeze tusuna basin. Bu islem gizim
ortaminda veya modelleme ortaminda yapilabilir.

Dikkat: Bir 6lgilendirme ¢izgisini , parga markasini veya kaynak sembollnu yeniden diizenlemek igin
tiklayip istenen yere surukleyin.
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Ders 12 — Gozden Gegirme, Kontrol Alistirmalari

Makasin ug plakalarini iptal edip egitim 8 modelini yeniden numaralandirmak 2
Numaralandirma Ge¢misi Dosyasi 3

Godzden gegirilen gizimleri glincellemek 5

Detaylandiriimamis eleman olup olmadigini kontrol etmek 6

Gozden gegirilen ¢gizimlere revizyon numarasi eklemek 7

Copyright Tekla Oyj 2000, Computers & Engineering 2002 Tel: 0049 6406 73667 www.comp-engineering.com Sayfa 12-1




2" TEKLA o

Xsteel Egitim Kursu Ders 12 - Gozden Gegirme - Kontrol

Makaslardan ug plakalarini iptal etmek ve egitim modeli 8'i yeniden
numaralandirmak

Gozden gegirmeye Ornek olmasi amaciyla, basitge makasin sol ucundaki ug plaka birlesimini iptal edip
bunun model ¢izimi tzerinde nasil bir etki yapacagini inceleyecegiz.

Egitim modeli 8'in U¢ boyutlu gortnusuni agin ve makasin sol bagini zoomlayin.
Makasin sol ucundan, Ust baslik tizerindeki ug plakasi diiglim noktasi sembollini aktif hale getirip silin.

Simdi herhangi bir rapor calistirip etkilenen gizimleri agmadan 6nce modeli yeni bastan
numaralandirmaliyiz.

Setup cekme menlsinden Numbering Setup iletisim kutusu i¢indeki ayarlari kontrol edin. Revize
edilecek elemanlarda “mumkinse numaray koru” ayarini yapmakta mimkundur.

Tools gekme mendiistinden Numbering-Full’u segin.

¥& Mumbering zetup
— Ophions — Compare

[T Renumber al ¥ Haoles

[ Re-uze old numbers v Part name

[ Check for standard parts [~ Azzembly orentation

Mew:  |Compare to old =] | | Tolerance: [1.0

td odified: IKeep number if pu:ussil:ule;l

(] | Apply | Cancel |

Modeli numaralandirdiktan sonra etkilenen gizimleri gormek igin cizim listesinde Uzerine bayrak konmus
olanlari kontrol edin.

Bir “P” bayragi ¢izim (izerinde pargalarin degistigini ifade eder. Diger bir ifade ile yeni parga mi
eklenmis veya iptal mi edilmis yoksa nesnelerin sekil ve olgulerimi yenilenmis gibi sorulara cevap verir.

Bir “N” bayragi degisen elemanlarin miktarini bildir yani su elemandan revizyon éncesi su kadar vardi
simdi ise su kadar var gibi.

Simdi model iginde kag elemanin revizyondan etkilendigini kontrol etmemiz gerekiyor. Cizim listesinden
oniinde “P” ve “N” beliren gizimleri secip se¢im listesinde bulunan Select Parts tusuna basin. Bu islem
model iginde revizyondan etkilenen tim pargalari aktif hale getirir. Bu nelerin revize edildiginin gorsel
kontroluddr.
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Numaralandirma Ge¢misi Dosyasi

Simdide bir asamble veya parcanin yeniden numaralandirilip numaralandiriimadigini anlamak igin
numaralandirma ge¢misi dosyasini kontrol etmemiz gerekiyor. Ekranin st kismindaki mentden Tools-
>Display log file->Numbering history log...zincirini tiklayin. “Numaralandirma gec¢misi” dosyasi
modelin bulundugu dizinde yer aldigr i¢in Windows Explorer kullanilarak da agilabilir.

Ornek bir numaralandirma gegmisi raporu asagidaki gibi olacakir:

*** Numbering: Fkkkkkkokok
Wed Aug 19 15:46:39 1998

Tum numaralandirmalar

Yeni parcalari eskileri ile kar sila stir
Duru s sekli

Tol erans: 1.000000

XXXP-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
A XXXA-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
XXXE-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
Xp/l Max Part 76 Max Assembly 0 FreeNo 0
Xm/1 Max Part 2 Max Assembly 0 FreeNo 0
XXXB-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
XXXC-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
m/1 Max Part 85 Max Assembly 0 FreeNo 0

B/1 Max Part 0 Max Assembly 27 FreeNo 0
BR/1 Max Part 0 Max Assembly 8 FreeNo 0
C/1 Max Part 0 Max Assembly 12 FreeNo 0

P/1 Max Part 0 Max Assembly 24 FreeNo 0

R/1 Max Part 0 Max Assembly 6 FreeNo 0

T/1 Max Part 0 Max Assembly 1 FreeNo 0
XXXP-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
XXXA-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
XXXE-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
Xp/l Max Part 76 Max Assembly 0 FreeNo 0
Xm/1 Max Part 2 Max Assembly 0 FreeNo 0
XXXB-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
XXXC-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0
m/1 Max Part 85 Max Assembly 0 FreeNo 0

B/1 Max Part 0 Max Assembly 27 FreeNo 0
BR/1 Max Part 0 Max Assembly 8 FreeNo 0
C/1 Max Part 0 Max Assembly 12 FreeNo 0

P/1 Max Part 0 Max Assembly 24 FreeNo 0

R/1 Max Part 0 Max Assembly 6 FreeNo 0

\ 4 T/1 Max Part 0 Max Assembly 1 FreeNo 0

** Numbering finished ***rrrrrrie

Bu numaralandirma gegmisi raporuna gore parcalardan veya asamblelerden higbiri tekrardan
numaralandirilmamis. Bunu da raporun solunda oklarin gdsterildigi yerde Part veya Assembly
kelimelerinin listelenmemis olmasindan anliyoruz.
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Eger pargalar veya Asambleler herhangi bir sebepten dolayi yeniden numaralandiriimiglarsa
numaralandirma gecmisi dosyasi asagidaki gibi gorilebilir:

*x Numbering: *rrrirtiikokokokoototikokk
Wed Aug 19 15:46:39 1998

Tum numaralandirmalar

Yeni parcalari eskileri ile kar sila stir
Duru s sekli

Tol erans: 1.000000

XXXP-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXA-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXE-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

Xp/l Max Part 76 Max Assembly 0 FreeNo 0

Xm/1 Max Part 2 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXB-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXC-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

m/1 Max Part 85 Max Assembly 0 FreeNo 0

B/1 Max Part 0 Max Assembly 27 FreeNo 0

BR/1 Max Part 0 Max Assembly 8 FreeNo 0

C/1 Max Part 0 Max Assembly 12 FreeNo 0

P/1 Max Part 0 Max Assembly 24 FreeNo 0

R/1 Max Part 0 Max Assembly 6 FreeNo 0

T/1 Max Part 0 Max Assembly 1 FreeNo 0
Part 68033 series:p/l p/62 -> p/64
Par t 71712 series:p/1l p/62 -> p/64d
Part 71716 series:p/l p/62 -> p/64

XXXP-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXA-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXE-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

Xp/l Max Part 76 Max Assembly 0 FreeNo 0

Xm/1 Max Part 2 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXB-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

XXXC-/1 Max Part 0 Max Assembly 0 FreeNo 0

m/1 Max Part 85 Max Assembly 0 FreeNo 0

B/1 Max Part 0 Max Assembly 27 FreeNo 0

BR/1 Max Part 0 Max Assembly 8 FreeNo 0

C/1 Max Part 0 Max Assembly 12 FreeNo 0

P/1 Max Part 0 Max Assembly 24 FreeNo 0

R/1 Max Part 0 Max Assembly 6 FreeNo 0

T/1 Max Part 0 Max Assembly 1 FreeNo 0

Assenbl y 36860 series:R'1 R3 ->R5
Assenbl y 41321 series:R'1 R5->R6
*** Numbering finished il

Degisen satirlar koyu harflerle gdsterilmistir. Ustteki rapor ii¢ tane p/62 pargasinin yeniden p/64 olarak
numaralandirildigini anlatmaktadir. Buna ek olarak; R/3 Asamblesi R/5 ve R/5 asamblesi ise R/6 olarak
degistirilmistir.

Umdugdunuz veya istediginiz sonucu alamadiysaniz son numaralama iglemini Undo komutu ile geri alip farkli bir
numaralandirma segenegini deneyebilir veya pargalarin neden bu sekilde numaralandidini kontrol edebilirsiniz.
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Yenilenen ¢izimin giincellenmesi

Eger yapilan degisikliklerden memnunsaniz degisiklige ugrayan gizimi giincellemeniz gerekmektedir.
Degisiklie ugrayan cizimi gizim listesinden segerek aktif hale getirin ve segim listesinin en altindaki
Update’i tiklayin.

Tavsiye: Hangi ¢izimlerin gtincellendigini bir yere not edin. Bu, ileride bu ¢izimleri kullanmaniz
gerektiginde yardimci olacaktir.

Bu islem “P” bayrakli dondurulmamis gizimlerin timun0 yeni bagtan cizecek, gizim uzerindeki “N”
bayrakli “miktarlar” giincelleyecek ve dondurulmus gizimlerin Gzerindeki “P” bayragini da “*’a
donustirecektir. Bu isaret, elemanin seklinin yeni diizenlemeye bagli olarak degistirildigini fakat
dondurulmus oldugu i¢in parga markalarinin ve 6lgtlerin henuz degistiriimedigini gosterir.

Uyani: Eger kullanici blgilendirme igini elle yapip tamamlamayacaksa dondurulmus ¢izimlerin
gtincellenmesi eksik veya yanlis 6lgiilendirmeye yol agabilir.

Bu ylzden glncelleme islemi i¢in dondurulmus ¢izimi agip Edit gekme menisinden Update Marks- All
Parts’1 secip markalari glincellemeniz gerekmektedir.

Sonrada guncellenmesi gereken Olgiilerin timUnU ayarlamaniz gerekmektedir.

islemden sonra dondurulmus cizimden gikip bunu kaydettiginiz de “*” isareti kaldirilr.
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Detaylandiriimamig eleman olup olmadigini kontrol etmek

Son olarak revizyon sonrasi yeniden gizilmesi gereken elemanlar olup olmadigini kontrol etmemiz
gerekiyor. Bu daha 6nce iki tane iken bir taneye dlismUs elemanlar icin s6z konusu olabilir. Bu
elemanlardan biri miteakiben cizilebilir.

Properties ¢cekme menislnden Assembly drawing'i segin.

Name yazi alanina NOT DRAWN yazin ve iletisim kutusundan Apply tusuna basin.

Simdi tm modeli gergeve icine alip Drawing gekme menisunden Assembly drawing'i segin.
Artik Xsteel detaylandiriimamig tum asambleleri detaylandiracaktir.

Dikkat: Xsteel bir seyi iki kez detaylandirmaz.

Simdi bu islemleri tekil parca ¢izimleri igin tekrarlayiniz.
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Gozden gegirilen gizime revizyon numarasi ekleyin

Gizimleri gincellemeden dnce hangilerinin gézden gegirildigini not almig olmaniz gerekir.

Cizim listesinden bu gizimleri aktif hale getirin ve ¢izim listesinin sagindaki Revizyon tusuna basin.

lletisim kutusunu asagidaki gibi tamamlayip Create once tusuna basin.

Y% Revision handling E

ﬂlﬂll *I Saveasll

¥ Mark I.-’-'-. | =]

v Date: |22.EIE|.2EIEIEI

v Text |DH.-“-‘-.WINI3 REYISED

o |

d |

Create | tadify | Delete ||7f|-| Cancel

Bu islem listede aktif haldeki gizimlere revizyon ekleyecektir.

Simdide isleme koymak Uzere yazdirilabilirler.

Ipucu: Secim listesindeki revizyon numarasi veya revizyon markasindan istediginiz birini segip
gortintileyebilirsiniz. EGer revizyon markasini gériintilemek istiyorsaniz grup dosyaniz igindeki ortam
ayarlarinizi - XS_SHOW_REVISION_MARK_ON_DRAWING_LIST=TRUE'ya ayarlayiniz.
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Ders 13 — Kullanigh Cizim Araglari
Ders 13'te daha dnce deginmedigimiz bazi gizim araclarinin kullanimini glindeme getirecegiz.
Olgii Cizgilerini Birlestirmek
Olgii Noktasi Eklemek veya Kaldirmak
Kot Markasi
Kaynak isareti
Olgiilendirme Segenekleri
Kaydet, Farkli Kaydet, Yikle
Dogrudan
Aci Tipi
Hassasiyet
Bicim
Yazi Rengi
Dikine Cizgiler
GCok Satirli Yazi
Semboller Girmek

Parga Markalari Olugturmak
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Gizim Goruinuglerini Kopyalamak ve Birlestirmek
Cizim Gorinuslerinin Kopyalanmasi
Cizim Gorinuslerinin Birlestirimesi
Cizim Goériiniislerinin Plan Uzerine Kopyalanmasi

Cizim Gériintislerinin Plan Uzerine Birlestirilmesi

Goriintuya Dondiir
Markalarin Giincellenmesi
Filtre Se¢
Gizim Listesi Komutlari
Ag
Glncelle
Markalari Gincelle
Iptal Et
Goruntule
Filtrele
Kilitle
Kullanima Ag

Gozden Gegir
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Olgii Gizgilerini Birlestir

240
“ > 40 160 40
160 ) uy g
— -
- . *

Birbirine paralel iki veya daha fazla 6lglyl veya olgli grubunu tek ¢izgide birlestirmek istediginize
kullanirsiniz.

Ctrl tusunu basili tutarak birlestirmek istediginiz dlgiileri segin. ikona basin (veya fare sag tusuna) ve
Combine dim lines’i segin.

Olcii Noktasi Eklemek / Kaldirmak

Mevcut 6l¢lyu olusturan noktalarin yerini degistirmek istediginizde kullanirsiniz. Degistirmek istediginiz
olgliyu segin; bir defada sadece bir 6lgu degistirebilir. Uygun kutusunu segin (veya fare sag tusuna
tiklayip ya Ad dimension point veya Remove dimension pointi segin) degistirmek istediginiz noktay!
ekleyin veya kaldirin.
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Kot isareti
Bu komut ¢izim icerisinde segtiginiz bir noktaya kot markasi koyar.
Ekranin sol tarafindaki gizim ment gubugu tzerindeki Level mark ikonuna cift tiklayin.

Bu islem Kot markasi atamalari iletisim kutusunu agar. Buradan kot markasinin ¢izim iginde nasil
gortinmesini istediginize dair degisiklikler yapabilirsiniz.

T Level abiributes

I e [
posesrce |

Teat

" Test [ +8 050

I~ Color: | =l
™ Heght 30

™ Fork [romzn Slmct I

I g fia

Fraimi AR

I Tipe: 22 ] - e it
 Lesdebne [+ =] ™ ——t 0
. o
I‘mfﬁﬂ--l

Gk | &b | Mo | G |F/T| Coed |

Istediginiz degiskenleri ayarlayip OK tusuna basin.
Cizim Uzerinden kot markasini tanimlamak istediginiz noktayi 050
secin ve markanin gorinmesini istediginiz noktaya tiklayin.

=
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Kaynak Sembolii

Kaynak semboli araci, giziminiz Uzerine gormek istediginiz kaynak sembollerini ekler.
iletisim kutusunu agmak igin Create weld symbol ikonuna cift tiklayin.

istediginiz kaynak tipini belirlemek igin Type asag
acihr mendsind agin. Sembol igin ihtiyag
duyacaginiz diger gerekli bilgileri girin.
Reference text kutusu istediginiz notu kaynagin

ucuna (kuyruguna) eklemenizi saglar. isiniz bitince
OK' e basin.
‘Sml Load || 'l Sarem 8 Il

Cizim Uzerinde kaynagin uygulanmasini :
istediginiz noktayi ve sembol(in yerlestirilmesini If'b;;h i — IEE:;LH T
istediginiz noktay! segin. Create weld symbol
ayni zamanda mevcut bir kaynak semboliinin L/ [ =
degistiriimesinde de kullanilabilir.  Ange 00 W &nge [0
(Fakat modelde gortlen kaynaklarin degil.) Fcotor [ = [Fooses [ =
& Fnsh | =] & Frish | -1
I Length [0 I Lengih [0
(il = [T FPen oo
Oithes
 Feleerceted  [TEST
___________________________ [ Edgettvound [+ ]  Stichwed [Ho 1]
™ WodkshopiSie | - -]
b g\:l =
I _.:"f l: ™,
. >"' ™ r ﬂml
e 1 N8 P/ | Covs
TEST 260 4 O IAN ok | ooy | Moy | G | F /T | ]
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Olcii Secenekleri

Dimension komutu segilen iki nokta arasina olgl koyar. Snap anahtarlari hangi noktalarin segilecegini

kontrol etmekte kullanilir.

% LKA [l e

Olcii 6zellikleri Dimension Properties iletigim
kutusundan ayarlanir. lletisim kutusunu agmak
icin OlgU kutularindan birinin Ustlne ¢ift tiklayin.

Kaydet, Farkl Kaydet, Yukle

Farkli segeneklerde sunulan degerleri
ihtiyaclariniza gore ayarladiktan sonra bu
ayarlari standard olarak Save (Kayit) edin.

Ozel bir proje igin standart ayarlar Uzerinde
degisiklik yapma ihtiyaci isteyebilirsiniz. Onceden
taniml degerleri degistirmek icin Uzerlerinde
degisiklikler yapip Save as komutunu kullanarak
bu degisiklikleri dzel bir ad altinda kaydedin.
Asagi acilir mentden kaydedilmis onceden
tanimli degerleri secip Load dediginizde degerler
onceden tanimli degerlere geri doner.
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Save | Load ||Std 'I Save az ||standara

General | Appearance |

Dimension types

[¥ Staight: | absolute =
[ Angle: I P ;I
[~ Fadius: | S ;I
Dimension farmat

[~ Precision: {0.00 =]
™ Farmat: |1¢m¢ =
™ Units: | automatic =]
Placing

r Place...

ok | gpoy | bed | oo | P/ cancel |
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Xsteel Egitim Kursu Ders 13 — Kullanigli Cizim Araglari
Dogrudan
Asagi acilir menuden bir dlcU stili segin.
[~ Staight; abzolute =]
relative
absolute
bioth
115 abzolute
115 abzolute 2
eleration

Dikkat: Ara élgiiler her zaman mutlak dlgiilerdir.

1943 | 80 1910, 30

[n [l il i
A 2 A B2
& & ul =
TP i
Relatif Mutlak
" "
3 9 g
ol 143 2 @o 1510 B =0

+ + o+ e
T

Relatif ve mutlak
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Aci Tiirti :

Angle type goruntilenecek agi élglim tipini tanimlar

¥ ing type: T TI

s

Hassasiyet:

Precision gorintllenen 6lgu Uzerindeki sayinin yuvarlama faktorinG kontrol eder.

[T Precision: 0.00 =
.00
.50
.33
.25
1/8
MAHE
1/32
1/10
1/100
1,/1000

Format:

Format 0lgli numarasinin hangi bigimde goriintiilenecegini belirler. Parantez iginde gosterilen sayisal
secgime baglidir ve sadece gerektiginde gosterilir. Ornegin; bigim ###.[#] seklinde segildi ise 100.0 sayisi
100 olarak yazilir ve eger bigim ###.# seklinde segildi ise bu sayi 100.0 olarak yazilir.

[ Farmat: Hitt =]
Hih

HitH] ]

HiHH H#

HH] ]

HiH HH

B[ tHH]

HiH HHR

B 4
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Metin Rengqi:

Bu renkler gizim igindeki ¢izgi kalinliklarini kontrol eder.

Cizgi kalinliklari ile ilgili daha fazla bilgi almak igin Contents->Modeling->File->Database->Plotters-
>Modify...(On NT) altindaki Coloor table ve Pen number ile ilgili yardim dosyalarini okuyun.

Copyright Tekla Oyj 2000, Computers & Engineering 2002 Tel: 0049 6406 73667 www.comp-engineering.com Sayfa 13-9




2" TEKLA o
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Dikey Cizgiler

Ortho komutu ¢izgi komutuyla beraber kullanildiginda segilen bir baslangi¢ noktasindan itibaren 45
derecelik basamaklarla dogrusal gizgiler cizmeye yarar.

Ortho’yu aktif hale getirmek icin ¢izgi komutuyla baslayip ister yakalama ayarlari ara¢ gubugunu
kullanarak ister klavye Uzerindeki O tusuna basarak bir baslangi¢ noktasi segin.

IV AutoPick [ Ottha [ % [343073 i [343073
I Felstive [~ R [4851.86 [ angle [45.00

Dikkat: Yakalama ayarlari arag gubuklarinin kullanimi ile ilgili daha fazla bilgi edinmek igin Drawings-
>Setup->Entering/locking coordinates zinciri altinda bulunan yardim dosyalarindaki aligtirmalar
okuyun ve uygulayin.

Copyright Tekla Oyj 2000, Computers & Engineering 2002 Tel: 0049 6406 73667 www.comp-engineering.com Sayfa 13-10




2" TEKLA o

Xsteel Egitim Kursu Ders 13 — Kullanigli Cizim Araglari

Cok Satirh Yazi

Menuden Pick Create->Text->Text [multi] zincirini izleyip yazi icin bir baslangi¢ noktasi segin. Yazi
satirini yazin ve sonra ya create’l tiklayin veya yeni bir yazi satirina baglamak icin enter tusuna basin.
Her satir soldan baslayarak ve bir dnceki satirla ayni gizgiden baglayarak yazilir.

Y8 Multi line text

|S hop notes:|
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Sembolleri Girmek

Symbol kutusuna cift tiklayin.

Select tusuna basin ve 6nceden tanimli sembollerden segin.

Apply tusuna veya OK tusuna basin.

Symbol kutusuna bir kez tiklayin ve sembolin yerini belirlemek igin ¢izim Uzerinde bir yere tiklayin.

W Symbol properties E e Symbols =[=]
Save | Load *| Savea:z = | B
_save | Losd [[ 2] Save |] o] %
<

ey

LS L el = = R S
B E (e |t

&
m
a2

Svmbal selection | AppEarance I

[~ File: |:-:stee|

[~ Mumber: IU
Placing

I- Place...

ok | spply | Modiy | Get| B /T | Cancel |
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Kismi Parga Markalari
Parca markalari “Part mark properties” (par¢a marka dzellikleri) iletisim kutusundan ayarlanir.
Herhangi bir asamble gizimini agin.

Geri plandaki gizime sag tusla tiklayin.
Asamble gizim Ozellikleri iletisim kutusundan Part mark... tusuna tiklayin.

Y& Part mark properties

Save | Load || 'I Save as ||

Content | Appearance I

v Poszition  Profile  Material Mame Comment  Size  Length  Camber
Agzembly [T I rr - r I I
Mainpat [~ W rr - r I I
Sec part r v r r rr r r

[~ Mak fitings M5 /FS Mo -
Flacing
I_ Place. .
0k | Apply | Fadify | Get | v j"r I I Cancel

Part mark properties (Parca marka 6zellikleri) iletisim kutusundan hangi pargalarin markalanmasi
gerektigini ve markalarin nasil gorinecegini ayarlayabilirsiniz.

Mevcut bir marka da part mark iletisim kutusundan degistirilebilir.

Degisikliklerinizi yapip Modify tusuna tiklayin.

Dikkat: Markalanmamis bir pargay markalamak igin pargayi segip sag tugla tiklayin ve Part mark’i
segin.
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Cizim Gorunuslerinin Kopyalanmasi ve Birlestirme

Bu ve buna iliskin komutlar (plana bagli gérints ¢izimi kopyalama, plana bagli gériinis ¢izimi
birlestirme) bir gizimden bir bagka cizime gorunusler eklemenize olanak saglar.

Cizim listesini agin.(Drawing list kutusuna tiklayin.)

Listedeki gizimlerden birini rasgele agin.

Cizim listesinden bir baska gizimi aktif hale getirin.

Ekranin Ust kismindaki gizim menusu tzerinden Create->Copy drawing views zincirini segin.
Kopyalanan gizimden alinan gorinusler agik ¢izim tizerinde belirir.

Copy ve linking komutlari arasinda ¢ok az farklilik vardir.

Cizim Goriintislerinin Kopyalanmasi:

o Gorlnusgleri bir plan kullanmadan kopyalar. (baslik blogu, malzeme listesi v.b.)
» Kopyalanan gorinusler model iginde yapilan degisikliklerden etkilenmez, giincellenmez.

Cizim Goriiniislerinin Birlestirilmesi:

» Kopyalama (Copy) komutuna benzer sekilde “Link drawing views” (Cizim gérunusglerini birlestir)
komutu gizimleri bir plana bagl olmadan birlestirir.
» Gorunugler model iginde yapilan degisikliklerden etkilenerek glincellenir.

Plana Baqgli Cizim Goriintislerinin Kopyalanmasi:

» Adindan da anlasilacagi gibi planlar gortintslerle birlikte gelir.
» Model icindeki degisikliklerden etkilenir, giincellenir.

Plan Bagli Cizim Goriiniislerinin Birlestirilmesi:

» Buislem ayni zamanda plana bagh gorintsler ekler.
* Model Uzerinde yapilan degisikliklerden etkilenir.

Dikkat: Bir Plana bagli olarak eklenmis ¢izim gdriiniislerine sahip ¢izimler, planin gériilebilir olmasi igin
dnce kapanmali sonra tekrar agiimalidir.
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Gorunusu Dondur

GOrunusl dondirmek icin herhangi bir gizimi agin.

Aktif hale getirmek igin mavi sinir gizgisine tiklayin.

Sag tusla tiklayip Rotate’i secin.(Veya meniden Edit->Rotate View'i segin.)
Bu islem Rotate view iletisim kutusunu agar

Y& Rotate view

Angle |45.EIEIEI

EBuatate | Cancel |

Angle igin bir deger girin ve Rotate tusuna basin.
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Markalarin Giincellenmesi

Bir model (izerinde degisiklikler yapildiginda gizimlerin tekrar agilmadan 6nce glincellenmesi
gerekmektedir. Eger cizim Uzerinde Freeze 6zelligi agik degilse giincelleme yapildiginda markalar ve
olgller otomatik olarak glincellenir. Eger Freeze (Dondurmak) 6zelligi agik ise gizimi glincellemek
istediginizde onu agip markalari giincellemeniz ve 6lgileri de elle olusturmaniz gerekmektedir.

Bir gizimi agin.
Edit->Update marks'1 sectiginiz zaman istediginiz herhangi bir markayi veya isterseniz timand birden
degistirme sansiniz vardir.

Tum markalari sag tusla tiklayip Update marks’i secerek guncelleyebilirsiniz.

Filtre Se¢

Setup->Select filter zinciri ekran Uzerinden secilebilecek nesneleri tanimlar. (Modelleme ortamindan
veya gizim ortamindan)
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ﬂl ﬂl |standar.:| ;l Save asl Istandard

Mumbers | Parts I Eunnectinnsl I zer attril:-utesl

Filter b Mat  Filter ztring

[~ Part zene

B2E3

[~ Asszembly sere

[~ Aszembly position

[~ Phase nurmber
[ Id numnber
[~ Lat number

I i i i A

ok | Apply | LCancel |

Notlar:
1. Filtre zinciri ile ilgili bilgiler model igindeymis gibi tamamen gérinmelidir.(Bliytik harflerle ifade
etmek, kiigiik harflerle ifade etmek, tam isimler v.s.)
2. bir nesnenin segilebilmesi igin model iginde gértilebilir olmas gerekir
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Sec¢im Anahtarlan

Secim anahtarlarina ekranin sol Gst kismindan ulagilabilir.

Any single
Objects  Text Parts WwWelds Dimensions

N = . i

Lines Marks  Cut Dimensions
Arcs Symbols
Zircles

Herhangi bir nedenden dolayi ¢izim i¢inde belirli bir nesneyi segmek isteyebilirsiniz, bunun igin buna
karsilik gelen anahtari segebilirsiniz. Bu islemden sonra sadece bu tip nesneler segilebilir olur. Normal

ayarlamalar ise Any object tusuna basilarak yapilabilir.
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Cizim Listesi Komutlari

Asagida, cizim listesindeki komutlarin her birinin kisa bir agiklamasini bulacaksiniz.

Acik

Cizim listesinden herhangi bir ¢izimi segip aktif hale getirin sonrada Open tusuna basin.

O 0L 21
4
Open |

Ayni islemi gizim listesindeki bir gizimin Uzerine ¢ift tiklayarak da yapabilirsiniz.

Glincelle

Uzerinde “P” veya “N” bayraklarindan birini tasiyan herhangi bir gizimi secin ve sonra model igindeki
herhangi bir degisiklikten dolay1 gereken guncellemeyi yapmak i¢in Update tuguna basin.

Mo 22062000 2606 2000 00* 28 WA
03.06.2000 09.06.2000 200 287 W
0] )=l | pdate |lpdate mark= Clare... Delete

Markalan Giincelle

Listeden segilen gizimlerin herhangi birindeki markalar tus araciligi ile gincellenebilir.

Iptal

Segcim listesinden dondurulmus veya kilitlenmigler de dahil istediginiz tim gizimleri siler, kaldirir.
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Goriintiile (Display)

Tumina (All)

Listelenen tlm gizimleri géruntiler.

Diizplay
’7 Al Irvert

Tersini (Invert)

Filtre edilen grubun digindakileri gortntler.

Filtreler

Segilenler (Selected)

Segilen bir cizimi veya ¢izim gurubunu filtreleyip onlari ¢izim listesinde gortlebilen yegane gizimlere
cevirir.

Giincellenmigler (Up to date)
Bu, sadece guncellenmis gizimleri gizim listesinde gorulebilir hale getirir.
Secili Kisimlar (Select Parts)

Cizimleri listeden sectikten sonra Select Parts tusuna basarsaniz model i¢inde segilenlere karsilik gelen
parcalar parlar.

Kismi (By Parts)

Model icinde nesneleri segip By Parts tusuna basarsaniz, segim listesi sadece sectiginiz parcalar
gorilecek sekilde filtrelenir.

Filter
Selected | Jp to date |
Select parts | By partz |
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Kilit (Lock

Aktif (On)

Cizimleri kilittemenin amaci Uzerinde degisiklikler yapilmasini engellemektir. Glincelleme bayraklari hala
mevcut olabilir.

Kapali (Off)

Kilitleri kaldirir ve ¢izimler Uzerinde degisiklikler yapilabilir.

Lock
( On 0 |

Hayata Gecirmek (Issue)

Acik (On)

Bu komut hayata gegirilecek cizimlerin yanindaki bayraklar kolonuna “I" harfi koyar.
Kapali (Off)

Bu islem ise gizim listesinde yanindaki bayraklar kolonunda “I” bulunan gizimlerin | isaretlerini kaldirir.

|zzUe
’V [HFy [0Ff
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Revizyon... (Gozden Gecirme)

Gozden gecirme islemine ait bilgilerin eklenmesi, degistiriimesi veya kaldiriimasi islerinin halledildigi
iletisim kutusunu agar.

R evizion
| | Bevizior... I‘

Savel Lu:uau:lll "I Save asll

v Mark  [RevE | =]
¥ Date: [22092000

v Text IDimensiDns
v [PrA
v |

Create | Modify | Delete ||7_.1"r|_| Cancel

Markalama

Cizimleri markalarken revizyon numaralarinin girilmesinde kullanilir.

Revizyon asagi acilir kutusu

Revizyon markasinin yanindaki kutu yapilan revizyonlarin numaralarini tagir ve otomatik olarak
guncellenir. Her gizim kendi bagimsiz revizyon numarasina sahiptir.

Tarih

Revizyon tarihi otomatik degildir yazilabilen bir yazi alanindan olugur.
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Yazi

Yapilan revizyonlari ifade etmek amaci ile (i¢ satirdan olugan bir metin kullanilabilir.

iptal

iptal tusu asag acilir revizyon kutusunda listelenen revizyonlar arasindan secilen revizyonu kaldirir.
Revizyon numarasinin iptal edilmesinden sonra asagi agilir revizyon kutusunda kalan numaralar
yeniden numaralandirilir.(Revizyon markalari degismez.)
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Ders 14 - Cizim Plani

Gizim plani ne demektir ?

Bir asamble ¢izimini malzeme listesi olmadan olugturmak
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Cizim plani ne demektir?

Asamble, Tekil Parga, Genel Diizenlemeler ve Coklu Parca Cizimleri gibi her ¢izimin bir plan dosyasi
vardir ve bu dosyalar mevcut kagit 6lgilerine gore belirlenmis 6zel ¢izim tipleri ve yine bu kagitlar
uzerinde gosterilecek sablon yerlerine dair bilgiler igerir.

Bu planlar araciligiyla cizimlerin yerlestirilecegi yerler ayarlanir. Mesela; A1 ve A3 dlglistindeki cizim sayfalarina Asamble
cizimleri A3 ve A4 diglstndeki ¢izim sayfalarina ise tekil parga gizimlerinin yerlestirilecegi gibi.

Baska bir drnek olarak bu yer Asamble giziminin bir malzeme listesi igereceginin fakat General Arrangement giziminin
icermeyeceginin belirlendigi yerdir.
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Bir asamble ¢izimi i¢in malzeme listesi olmayan bir plan olugturmak

Cekme Properties menisiinden Layout 'u segin.
Sol taraftaki mevcut plan (layout) listelerinden assembly’i segin. Simdi de yeni bir deneme plani igin bir isim yazin: Train_A3

(Asagidaki iletisim kutusunu inceleyin.) ve Add tusuna basin. Bu sekilde asamble planina sahip belli bir plan tanimlamis
oldunuz.

& Layout

L apouts:

assemhly 7 Current lapout

qa Table layout...
metsecacc

metsecc Fixed sizes... |

metseccl
metseceh Calculated sizes. ..
metsech
metzea cp artc
multi

miltibeame
wiltibeamp
wiltibeamr
miltichamnel
single

|T RaIN_A

fgd | Delete |

ok | Apply | Cancel |
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lletisim kutusunun sagindaki seceneklerden Table Layout’ u segin.

Y& Table layouts E
T able lapouits: — Current table layout
b argine
assenbly .
assenbly_ad Width: |5.|:|
assembly al :
aszembly af Height: |5.|:|
Spaces

Harizontal |5.EI

Wertical: IE.EI

Tables... |

Iasseml:ul_l,l_aE

Add Update Delete
(] | Apply Cancel |

Sol taraftaki mevcut tablo planlarindan assembly_a3 secgenegini secin ve sonrada iletisim kutusunun
altindaki Tables tusuna basin.

Simdide ekranda Tables iletisim kutusunu gorliyorsunuz; burada sol tarafta mevcut gizim tablolarinin
(sablonlarinin) bir listesini ekranin saginda da segili gizim tablolarinin (sablonlarinin) bir listesini
bulacaksiniz.

Simdi de Chosen Tables penceresinde gorilen aks sablonunu kaldirmak istiyoruz.
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Y& Tables

Ayailable tables: Choozen tables:

assembly bolt list ;I assembly part list
assembly list call off

assembly part list _I drg title ad
call _off g

contiectto * | Iénhas e _template

drawing title revizion
drawing title ga
drg title al

dre title al l
1] i B

Update |

— Curment table

R eference T able

v r v r
| IDrawing frame ;I | | Igriu:l

- r r

"»-"e-:tu:ur between corners S cale I.I g

|EIEI

W |EIEI

ok Apply LCancel |

Aks cizgilerini kaldirmak igin ilk olarak Chosen Tables penceresinden bunu aktif hale getirin. Bu
sablonun dzellikleri (konum, dlgek v.s.) asagi kisimda gosterilmis olmalidir.

Chosen Tables penceresinde bulunan sablonlarin yerlerine dikkat ettiyseniz; bazilarinin ¢izim
cergevesine bazilarinin da diger sablonlara eklenecegini gortrsuniz. Chosen Tables penceresinden
mevcut bir grid  sablonunu kaldirmak istedigimizde iglemi yapmadan 6nce buna baglanmis herhangi
baska bir sablonun olmadigindan emin olmaliyiz. Aksi takdirde bu hata sonucunda ¢izim sayfasinda hi¢
sablon yokmus gibi gortindr. (Genel bir hatadir.)

Buradaki durumda Aks tablosuna herhangi bagka bir tablo baglantili degil.

Liste tablolari arasindaki oklardan alttakini secerseniz Chosen Tables penceresinden aks tablolarini
kaldirmis olursunuz.
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Simdi Tables iletisim kutusundan Chosen tables alani altindaki Update tusuna basin ve sonrada
OK'leyin. Daha sonra Table Layout (tablo planlari) iletisim kutusundan dnce Update’e sonrada OK'e
basin. Son olarak da Layout iletisim kutusundan OK’e basin.

Simdide ¢izim listesinden mevcut bir A3 gizimini segin ve Properties ¢ekme menustnden Assembly
drawing...’i se¢in. Layout tusuna tiklayarak Assembly Layout iletisim kutusunu gérulebilir yapin. Layout
'yi assembly’ den Train_A3’ e degistirin ve modify tusuna basin. Simdide sonuglari kontrol etmek icin
secilmis olan A3 gizimini agin.

Cizim icinde layout'u degistirdiyseniz degisikligi gorebilmek igin ¢gizimi save edip kapamaniz sonrada
tekrar agmaniz gerekir.
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Ders 15- Sistem Kisisel Ayarlari

Parola dosyasi
Yazici Veritabani
Standart Dosyalar-Mevcut Ayarlari Muhafaza Et

Mevcut Ayarlari Muhafaza Et komutu
Diger standart dosyalar

Dizili dosyalar (Batch Files) & ve ikon ayarlari
ikon ayarlari
Dizili dosyalar (Batch Files)
Profil, Malzeme & Civata Veri Tabanlari
Otomatik kayit — Zaman araligi ayralari & Dosya yenileme
Zaman Araligi Ayari
Otomatik kayit dosyalarinin yenilenmesi
Kisisel dosyalar — depolama ve sistem yerlestirimesi

Xsteel depolama dizini dosya yapisi
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Parola dosyasi

Xsteel programinizin kilidi “bin” dizininde bulunan (C:\Xsteel\6.0\nt\bin) Xsteel parola dosyasina
dogrudan baglidir.

Yazi dosyasi Notepad veya Word pad gibi herhangi bir text editori (metin yoneticisi) kullanilarak
yazilabilir.

Bunun yaninda, program kilidinin ¢alisir hale gelebilmesi igin kurulum CD’sindeki “sentinel” stirlictstni
kurmayi da ihmal etmeyin.
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Yazici Veritabani

Xsteel standart kurulumu Xsteel yazicilar veriabaninda yazici sekillerine dair 6rnekler igerir. Yazicl
veritabanina girmek icin modelleme ortamindan File cekme menisine gidip Database-Plotters ‘i
segmeniz yeterli olacaktir. Izleyen 6rnegimiz “ag baglantil tipik yazici sekilleri’ni gostermektedir.

b Device databasze

Frinter aliazes: — Current printer alias
Frinter:
ckoe -
RN |"\"asewer'\laser|et4v_.33
LxF P o
designjet_al ElREl =
designijet al
lazerietdv a3 3 297 % 420 mm =]
1 jetd 4
REEEIEEET_E Flat area hb:
|41EI “ |2E!?
Color:;
IBIan::ka"white ;I i Lolortable...
: File extenzion:
|Iaser|et4\-'_.33
4dd | Update Delete | |
Ok

Printer aliases (yazici takma isimleri) yazici igin bagimsiz takma isimler atar.

Yazici bu alan; yazicinin yerel mi yoksa ag baglantilimi oldugunu gosterir mesela “Server ID\Share
Name”. Eger yazici yerel bir yazici ise bu alana sadece windows’un kontrol panelindeki yazici ismini

yazmaniz yeterlidir.

Sayfa Ebadi “Genis Bigimli” yazicilarda (A1,A0 v.s.) bu deger “By PlotArea”a ayarlanir, fakat A3,A4
ebadina uygun yazicilarda dogru ebadi sizin segmeniz gerekir.

Cizim Alani h*b en blyiik yazdirma alani

Renk siyah \ Beyaz Black\White veya renkli Color.
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Xsteel Egitim Kursu

Cizim Kalemi Haritasi Bu bolimde her renk igin hangi kalem numarasinin
kullanilacagini ayarlar. Her bir kalem numarasinin kalinligi

yazicinin suricisine baghdir, fakat en incesi 1°dir. En kalini
da 5'dir.

Dikkat: Ayni zamanda ortam degiskeni
XS_BASE_LINE_WIDTH= 0.1 kalem kalinhigini kontrol eder.
Kalem haritasi degerleri bu degisken iginde verilen sabitlerle

carpilir.
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Standard Dosyalar — Mevcut Ayarlari Koru

Yeni bir projeye baslarken veya Xsteel'i yapacaginiz 6zel bir galismaya ayarlayacaginiz zaman,uzerinde
calisilan tim modellerde ayni standart dosyalarin kalmasini istiyorsaniz Xsteel “system” dosyalarina
yerlestirilecek “standart” dosyalar grubunu kendiniz olusturabilirsiniz.

Eger dikkat ettiyseniz “save” secenedi bulunan iletisim kutularinin gogunda ( Kiris Ozellikleri, Makrolar
v.b.) “Load” penceresinin yaninda bir “standart” ayari bulunur.

Save | Load ||standard =] Saveagll

Bu “standart” dosya Xsteel'in komut aldiginda okudugu ve uyguladigi standart bir dosyadir.

Mevcutlan Koru Komutu

Modelleme ortaminda Setup ¢ekme menistinden ulasilan Save Defaults komutu modelleme ortami
kullanici ara ylzi standart dosyalarindan yaklasik 16 dosyalik bir grubu kaydedebilir.(Kirig Ozellikleri,
Kolon Ozellikleri, Kurulum Tercihleri, Proje Ozellikleri v.s.)

Kullanici bu iletisim kutularinin her birini kontrol etmeli ve igerigi sartlara uyanlardan birini gekme Setup
menuUsinden Save Defaults’u secerek kaydetmelidir. Bu islem asagiya listelenen standart dosyalari
kullanilan model dizinine yerlestirir. Eger bu dosyalar tim modelleme boyunca kullanilacaksa Xsteel'in
“System” dizinine kopyalanabilirler. Ornegin; C:\Xsteel\6.0\countries\euro\system seklinde.

Standart dosya isimleri ve iletisim kutularina ait liste asagidaki gibidir:

standart. asv Otomatik Kayit

standart. bce Civata Gakigma Kontroli
standart. clm Kolon Ozellikleri

standart. cpl Kontr Plakalar )
standart. crs Kiris/ Dikey Yon Kiris Ozellikleri
standart. dia ikiz Profil Ozellikleri
standart. fms Gizim Cercevesi

standart. fpl Bukuli Plaka

standart. ler Tabaka Ozellikleri
standart. mvi Model Gorlnls Ozellikleri
standart. num Kurulum- Numaralandirma

Copyright Tekla Oyj 2000, Computers & Engineering 2002 Tel: 0049 6406 73667 www.comp-engineering.com Sayfa 15-5




“33° TEKLA o |

Xsteel Egitim Kursu

Ders 15 - Sistem Kigisel Ayarlari

standart
standart

standart.
standart.
standart.

. prf
. Prt
scr
stp
wid

Proje Ozellikleri
Kiris Ozellikleri
Civata Ozellikleri
Ayarlar- Tercihler
Kaynak Ozellikleri

Diger Standard Dosyalar

Diger standart dosyalar modelleme ortaminda kaydedilmis makrolari ve gizim editor( standart
dosyalarini igerebilir. Ornegin; yazi 6lgileri, dlgllendirme renkleri, bayrak sembolleri v.s.

Yukaridaki “standart” dosyalarindan herhangi birini degistirmek istediginizde basitce dosya 6zelliklerini
istediginiz gibi ayarlayip bu dosyay! “standart” adi altinda kaydedin. (Bunun kiguk harfle ifade
edildiginden emin olun.)

Bu standart dosyalar en giincel model dizinine yerlestirilir. EGer her model iginde kullanilacaklarsa
bunlar Xsteel “System” dizini i¢ine kopyalanabilirler. Ornegin; C:\Xsteel\6.0\countries\euro\system gibi.
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Dizi Dosyalari ve ikon Ayarlari

ikon Avyarlari

Xsteel'i kurarken bir Xsteel baslangig ikonu olusturulur ve bu ikon Windows masaiistiine yerlestirilir.
ikona ait “Start in” dizininin yukarida Xsteel modellerinizi koyacaginiz yeri isaret edip etmedigini kontrol
etmeniz israrla tavsiye edilir. Ornegin; Eger modellerinizi C:\Xsteel_Models dizini altina koyacaksaniz
ikona ait “Start in” dizininin bu dizini isaret ettiinden emin olun. Burasi Xsteel'in Xsteel rapor dosyalarini
(Xsteel.log) ve diger gecici dosyalari yerlestirecegi dizindir.

Dikkat: ikona ait “Start in” dizinini kontrol etmek igin ilk &nce ikonu aktifleyin. Sonra fare sag tusuna gift
tiklayip Properties’i segin. Sonrada “Start in” alanini gorduguntz kisa yol sayfasina gidin.

Dizi Dosyasi

Xsteel baslangic dizi dosyalar istediginiz standartlara uygun degisiklikleri yapmaniza imkan taniyacak
bir cok ortam degiskeni igerir. Dizi dosyasi (Xsteel_eng_euro.bat) C:\Xsteel\6.0\bat\ . altinda olabilir.
Daha gtincel bilgilere ulagsmak igin ekran yardimina bagvurun.

Dizi dosyas! aclk ekraninda zaman zaman degisiklige ihtiya¢ duyulan dizi “Runpath” dizisidir. Bu dizi bir
dosyanin varligini aragtirmak veya yeni bir model olusturmak  igin Xsteel'e dnceden tanimlanmig bir
dizin tayin eder. Ornegin; farkli projeler igin farkli dizi dosyalari olusturmus olabilirsiniz. Bu durumda
modelleri ayri tutmak igin farkli dizinleri isaret eden farkli “Runpath” dizileri olusturabilirsiniz.

Xsteel baslangi¢ dizi dosyalarindaki “Runpath” dizisi agagidaki gibidir:

XS_ RUNPATH=c:\Xsteel_models gibi ayarlayin.
Belirgin sekilde gosterilen aktiflenmis kisim degisikligin yapilabilecegdi kismi gosterir.
Dikkat: Dizi dosyasini yazmanin en kolay yolu masa (istiindeki Xsteel ikonunu aktif hale getirip fare sag

tusuna basip Edit’i segmekir.
Bunun yaninda Notepad veya Wordpad gibi metin yoneticileri kullanilarak da acilabilir.

Copyright Tekla Oyj 2000, Computers & Engineering 2002 Tel: 0049 6406 73667 www.comp-engineering.com Sayfa 15-7




“33° TEKLA o |

Xsteel Egitim Kursu Ders 15 - Sistem Kigisel Ayarlari

Profil, Malzeme ve Civata Veritabanlari
Xsteel diinyanin degisik piyasalarina uygun gok cesitli yelpazede Profil , Malzeme ve Civata

veritabanlariyla donatilmigtir. Onceden tanimli veritabanlari hangi versiyonlari yuklediginize baghdir-
European, US, Imperial v.b.

Normalde bu standart veritabanlarinda giinlik ¢alismalarinizi yiritmeye yetecek kadar bilgi vardir, fakat
yeni profil, malzeme ve civatalarin eklenmesi gereken durumlar olabilir.

Bu veritabanlarina File gekme menustinden girilebilir.
Bunun igin File-Database-Profiles-Modify zincirini izleyin.

e |

Ftﬂ:l'— Fitmi Cunard pinfils
s || "F'l CIEIES I1"I.'“I'I'I'I

Profiss

T || - (10000 weight 1270
Lo anme b 10000 covert mnal? 5
LagTddTE

Lag=f+g 5 |1'_|u_ ] |1.".' L1}
LA GRS

LED*EE" L0 I |I.'|IT W |."i.‘|'.
LOO"TE"E. &

Lo TETT T |1.-.'l.i. rads | EXT]
LageTEs

La*TE* |1 = | hZ II'ITI [ II??I'.I'I
LEGETESLE, B -
L1300 vE b II.IJ.I ] Idl--'l.
L1os0 ™ 3 I“T'— g |’“'“—
L1gsD*} 2 r I
L1o0* L4 = — = 1
L1o0* LG 3 ||:.'r| ||'|ITI
L1o0Tz0 ‘ -

L1Gg=En=g F shope |I.IJ|.| (=1 Il.ll.i.l
L1d0=E0=f

L 100 5= 1.0 cere |1 -| A | Cigene |
L1oG%EO®12

L1oO"E5 "G, & ;| pstppe Dt =
|L1J.l'1J

gd | Updew | Do |

0k I

Cogu zaman bu islem gerekli kesit 6zelliklerini girip sonrada Add/OK tusuna basmaktan ibarettir. Bu
islemden sonra program bu veri tabaninin galisma dizininde mi yoksa (Working directory) global
dizinde mi (Global directory) saklanmasini istediginizi sorar. Working directory; iizerinde hali hazirda
calistiginiz modelin bulundugu dizindir ve Global directory’de veritabanlarina ayrilmis bir “system”
dizinidir.( Ornegin; C:\Xsteel\6.0\countries\euro\profil\system gibi.)

Dikkat: Eger bu yeni profili veya hazirlayacaginiz digerlerini diger modellerde de kullanmayi
diistiniiyorsaniz yenilenen veritabanini Global dizine kaydedebilirsiniz.
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Otomatik kayit — Aralik Ayarlari ve Yenileme iglemleri v.b.

Zaman Araligi Ayarlama

Otomatik kayit igin zaman araligi ayari Setup cekme menistinden Autosave kullanilarak yapilabilir.
Numaralar komutlarin mentlerden kag kere secildigini ifade eder. Ornegin modelde 30’a ayarlamak
demek “30 komuttan sonra otomatik kayit iglemini gerceklestir” anlamina gelir.

Otomatik kayit dosyasini diizeltmek

Her Xsteel modeli agagidaki veritabani dosyalarini barindirir :

Model.db1 Kullanimdaki veri tabani
Model.db1.bak Son kayittaki veri tabani
Model.db1_user Otomatik kayittaki son veri tabani
Model.db1_user.bak Otomatik kayit oncesindeki veri tabani
Model.db2

Model.db2.bak
Model.db2_user
Model.db2_user.bak

Esdeger db1 dosyalarina kiyasla Db2 dosyalari bazi numaralandirma bilgilerini icerir (her grupta en ¢ok
kullanilan sayilar). Bu bilgi daha 6nce db1 dosyalarinda muhafaza edilmekle birlikte, ¢oklu kullanici
veritabanina gegcisle birlikte onlar da tagindilar.

Bu modeli agarken Xsteel otomatik olarak bir dnceki modelin bozulup bozulmadigini anlar ve yine
otomatik olarak kaydedilmis modelden mi devam etmek istediginizi veya yeni bir modele mi baglamak
istediginizi sorar.
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EI{:I Hsteel
B0 53 Xsteel baslangici dizin dosyalari. Omek: xsteel_eng_euro.bat
& 5.4 ' ' — =
- 5.4.5 , , - N
&-3 55 objects.inp dosyasi — Bu dosya herhangi bir elemanin ozellikler
= iletisim kutusunun ‘more’ altindaki degiskenler listesini kontrol
l:l applicatjgfis eder. )
-] bat Xsteel Sembol dosyalari Ornegin: xsteel.sym
L——_Il:l courties
Eagu?éﬁt;”d =nd5 - Onceden tanimii “system” veritabani dosyalar:
-3 irp profdb.bin (Profil veritabani)
{3 symbols profcs.bin (Profil kesit veritabani)
=1 euro matdb.bin (Malzeme veritabani)
=0 pro screwdb.db (Civata veritabani)
e assdb.db (Grup birlesim civata veritabani)
{7 spstem
-] languages \ .
253 nt FLTPROPS dosyas! — Bu dosya makrolarin otomatik
{1 bin kullanabilecegi duiz gubuk ebatlarinin mevcut bir listesini sunar.
-[_7 bitypapsz
-] dongle Bu, kullanilan versiyona ait “system” dizinidir ve “system” dizini
) st icarir
genelde sunlari igerir:
) dufPusheel

- Cizim sablon dosyalari
- Rapor sablon dosyalari
- Cizim sunum dosyalari
- Yazici veritabani (plotdev.bin)
- Kaydedilen digim noktasi makro dosyalar
- Sihirbaz dosyalari
- standard.* dosyalar
- Ve dnceden tanimli degerler olarak kullanmayi
istediginiz ve kaydettiginiz diger cesitli dosyalar.

“bin” dizini - xswrk.dat — Software kilidi izin sifresinin yazildigi
dosya
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Dikkat : Xsteel dnceden tanimli dizi dosyasi ayarlari ile (izerinde ¢alistiginiz model dizininde ilk ihtiyag
duyacaginiz dosyalar arastirir. Eger gerekli dosyalar burada degilse, Xsteel bu dosyalari “system”
dizininde arar. (6.0 \ countries\ euro\profil or 6.0\ countries\ euro\system)

Bu ylizden size tim projelerde lazim olacak dnceden tanimli dosyalari “system”dizinini yerlestirmenizi
ve projeye has 6zel dosyalari da bu projenin model dizinine yerlestirmenizi tavsiye ediyoruz.

Sablon dosyalarini (rapor sablonlari ve gizim sablonlari) model dizinine yerlestirebilirsiniz fakat bu
tavsiye edilen bir sey degildir. Bu durum model dizininden bir dosyanin eksilmesi anlamina gelse de
cizimde tiim gizim sablonlarinin eksik olmasi sonucunu dogurur. Ayni durum, tiim modellerde,
sonrasinda glincellenmeler gerektiren baglik blok’u v.s. gibi dosya dedisikliklerinin ardindan
sisteminizin glincellenmesini zorlastirir. Fakat bu sablonlar “system’dizinine kaydedilmisse sadece bu
dizinin gtincellenmesi yeterli olacaktir.
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Xsteel Dizin Dosyalari Depolama Yapisi

Atamalarin arastirildigi dizinleri tarif ederken (iletisim kutularindaki ayarlari yani standart dosyalar ,
kullanicinin kaydettigi digim noktasi, pargalar, gizimler v.s. ézellikleri ) XS_PROJECT VE XS_FIRM
ortam degiskenlerini kullanabilirsiniz.

Bu degiskenleri kullanmanin avantaji Xsteel'i yeni bir versiyonuna yukselttiginizde kisisellestirdiginiz
atamalari koruyabilmenizdir.

Yeni atamalari kaydettiginizde bunlar her zaman model dizininde muhafaza edilir.

Fakat daha sona bunlar istenen yere taginabilir veya kopyalanabilirler. Mesela diger projelerde de
kullanabilmek amaciyla proje dizinine taginabilir veya kopyalanabilir.

XS_PROJECT degiskenini kullanabilmek i¢in herhangi bir yerde el ile bir project klasori olusturun ve
sonra XS_PROJECT degiskenini s6z konusu bu klasoru isaret edecek sekilde ayarlayin. Asagidaki
ornegi inceleyin.

EI I:I Hatesl

. |:| R3  SetXS_PROJECT=%XS_DIR%\countries\euro\project|
-] 5.4
-] 5.45
-] 5.5
=-3 6.0

l:l applications

l:l bat

I::l countries

[+- -] country-independent
EI l:l e
- - profil

|:| zpstem
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Simdi atamalar ilk dnce kullanimdaki model dizininde aranacaktir ve sonra ortam degiskeleri tarafindan
tanimlanan dizinlerde... Asagidaki arama sirasini inceleyin :

1. Kullanimdaki model dizinleri

2. XS_PROJECT

3. XS_FIRM

4. XS_SYSTEM
Eder aranan dosya bulunursa arama islemi bir Ust seviyeye ¢ikmaz, bu ylzden farkl dizinlerde farkli
dosyalar mevcut ise bu arama sirasina gére en Ust dizindeki dosya segilir ve kullanilir. Eger dosyalar

farkli isimlere sahip iseler bdyle bir durum yasanmaz.

XS_PROJECT ve XS_FIRM ile tanimli dizinlerden okunabilecek dosyalara ait daha genis bir agiklama
icin Xsteel yardim dosyalarina bagvurunuz.

Sablonlar ve raporlar, XS_TEMPLATE_DIRECTORY ortam degiskeni ile tanimli dizinlerde arasirilir.
Bunlar dizinler iginde yukarida anlatilan arastirma sirasina gore arastirilir, fakat arama islemi sablon
veya rapor dosyasina rastlanan ilk dizinde durur ve diger sablonlarin da arama islemi durdurulur.
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